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KÉPZÉSI TEMATIKA
I. iTNC530-as vezérlés programozás
Vezérlés kezelőfelülete, főbb üzemmódok
Programozási alapok, programbevitel
Kontúrprogramozás alapjai
M funkciók (ISO/Gép/HH)
Fúró maró ciklusok programozása
Síkbeli koordináta transzformációs ciklusok programozása
SL ciklusok programozása (kontúrzsebek, átmenő kontúr, trochoid marás)
Munkadarab bemérő ciklusok (TS640)
Szerszám bemérő ciklusok (BLUM lézer)
DXF konverter alkalmazása
3+2 tengelyes megmunkálások programozása
– CYCLE 19
– PLANE SPATIAL
– PLANE RELATIV
– PLANE PROJECTED
– PLANE EULER
– PLANE VECTORS
– PLANE POINTS
– PLANE AXIS
Q paraméterek, és alkalmazásuk
– Q paraméterek csoportosítása
– Program vezérlő utasítások
– Hibaüzenetek
– Maszk fájl leírási szabályai
– Képletek, matematikai függvények
5 tengelyes megmunkálás programozása
MPC (Machine Protection Control) alkalmazása DMG MORI marógépeken
AFC (Adaptíve Feed Control) alkalmazása
ACC (Active Chattering Control) alkalmazása
HSC megmunkálást befolyásoló tényezők CAM-es programok esetén

II. Forgácsolástechnológia 
• Alkatrészek modellezése, rajz-értelmezés, tűrések
• Munkadarab és szerszámanyagok megmunkálhatóság
• Nagy sebességű megmunkálás szerszámozása
• Munkadarab és szerszámbefogás 5 tengelyes környezetben, kiegyensúlyozás
• Megmunkálási stratégiák és szerszámozás (Marás, furatmegmunkálás,…)
• Szerszám és munkadarab mérés eszközei
• A menetmegmunkálás (menetfúrás és marás)

III. CNC Programozás
• CNC Programozás alapjai, módszerei
• Szerszámgépközeli párbeszédes programozás
• Heidenhain iTNC530 vezérlés programozása

IV. Gépkezelési, programozási, gyakorlat 
• Forgácsolástechnológiai, teremgyakorlat: műveletek, szerszámkiválasztás, forgácsolási adatok megválasztása, számítási feladatok
• Gépkezelési gyakorlatok DMU 50 5ax. szerszámgép
• Programozási gyakorlatok, szimulátor program (PC) Heidenhain szimulátor
• Programozási gyakorlat DMU 50 5ax. szerszámgépen
• Projekt feladatok megoldása DMU 50 5ax. szerszámgépen
