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DMG MORI EUROPE

MACH-TECH
Budapesten,

2015. majus 12-15.

9 csucstechnikaju gép a MACH-TECH 2015 kiallitason

Tekintse meg a DMG MORI legujabb trendjeit és innovacioit éloben

a MACH-TECH-en majus 12-t6]1 15-ig Budapesten. Tudjon meg tobbet
a szerszamgeépipar legujabb technologiairol és trendjeirdl — példaul

a DMG MORI gépeinek legujabb generaciojan vegzett gyartoeszter-
galasrol és termelékeny, vizszintes megmunkalasrol.

9 csucstechnikaju gépet mutatunk be élében, miikodés kozben -
ebbdl 4-et az 1j DMG MORI dizajnnal és a forradalmi CELOS® kezel6-
feliilettel — a leggyorsabb ut az otlettol a késztermékig. Fedezze fel

a vilagszerte vezet6 technoldgiakat, valamint a DMG MORI LifeCycle
Services atfogo szolgaltatasi palettajat a DMG MORI standjan az A
csarnokban.

MACH-TECH FOBB JELLEMZO0I

_ Univerzalis esztergalas: NLX 2500Y | 700

_ Gyartoesztergalas: SPRINT 2015, NRX 2000

_ 5 tengelyes megmunkalas: DMU 75 monoBLOCK®

_ Vizszintes megmunkalds: NHX 4000 2. generacio6

_ Filiggbleges megmunkalas: DMC 850 V, NVX 5100

_ CELOS® - Az otlettdl a késztermékig 4 uj alkalmazassal

_ ECOLINE - Csucstechnika a legkedvez&bb aron, ecoTurn 450, ecoMill 70
_ A DMG MORI LifeCycle Services szolgaltatasai és szerviztermékei

Journal 1 - 2015

A DMG MORI valamennyi jovobemutato
fejlesztése és terméke 6 témakor szerint:

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

> 147 DMG MORI telephely 37 orszagban

> Tobb mint 1.600 diplomas szerviz °
mérnok Eurépaban

> Potalkatrész elérhet6ség >95%
Tobb mint 260.000 kiilonbozé
egység raktaron

A DMG MORI globalis kdzpontja Winterthurban [ |

DMG MORI SEIKI Europe AG
Sulzer-Allee 70 10)
CH-8404 Winterthur

Tel. +41 (0) 58 /611 50 00
Fax: +41(0) 58/611 50 01

4 vilagpremier -
2015 elso félévében.

VILAGPREMIER

DMU 100 P duoBLOCK®
4. GENERACIO

VILAGPREMIER
CTX beta 1250 TC

2-s0LpaL___ Bevezeto

4 Welipremieren
im 1. Halbjahr 2015

DMG MORI Europe
MACH-TECH 2015 f&bb jellemz6i.

s-16 oLpar Az els6 4 vilagpremier
és Gjitas 2015-ben

A CELOS® 1j alkalmazasokkal.
4 vilagpremier attekintése.

17-36 orpaL ___ Technoldgiak
és vevoink toérténetei

Technologien wnd
Customer Stories

i
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Innovativ technologiak a
repiilégépipar szamara.




© Praha

Brno ©

© Plana nad Luznici

B Pleszew

© Trenin

® DMG MORI kézpontok

© DMG MORI telephelyek
O Technolégiai Kozpont (értékesité partner)
B PGyartévallalatok Technologiai Kozponttal

VILAGPREMIER
DMC 125 FD duoBLOCK®
4. GENERACIO

© Budapest

VILAGPREMIER

DMC 270 U

O Pitesti
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Tekintse meg él6ben a CELOS®-t valamelyik rendezvényiinkdn vagy

az On kozelében talalhaté DMG MORI Technolégiai Kézpontban.

2015 ELSO FELEVENEK KULCSESEMENYEI

> INTERMOLD, Szo6ul (Korea)
10.03.-14.03.2015

> Open House Bergamo (Olaszorszag)
17.03.-21.03.2015

> Industrie, Lyon (Franciaorszag)
07.04.-10.04.2015

> CIMT, Peking (Kina)
20.04.-25.04.2015

> Moulding Expo, Stuttgart (Németorszag)
05.05.-08.05.2015

> Metalloobrabotka, Moszkva (Oroszorszag)
25.05.-29.05.2015

> Open House Bielefeld (Németorszag)
09.06.-12.06.2015

> MACHTOOL, Poznan (Lengyelorszag)
09.06.-12.06.2015

2 europai premier -
A Jimtof 2014 kiallitason Japanban tartott

vilagpremier utan Eur6opaban elsé alkalommal
éloben: NZX 4000C|3000Y és NRX 2000

EUROPAI PREMIER
NZX 4000C|3000Y

EUROPAI PREMIER

ECOLIME
Highast Penctionality,
B Prica

37 —44 OLDAL ___ ECOLINE

Legatfogobb funkcionalitas, legjobb
ar! A komplett ECOLINE sorozat.

MG MORL Sysems

45-52 opar _ DMG MORI Systems

| Tokéletes automatizalas valamennyi
teriileten. Uj telephely Wernauban.
2 referenciabeszamold.

LifeCycle Services

Gépek rendelkezésre allasanak
fokozasa. Folyamatoptimalizalas
DMG MORI szoftvermegoldasokkal.

s3-eooLpar _ LifeCycle Services
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SIEMENS

SMARTkey®

A kezel6 személyre szabott
L hozzaférése. Egyéni

= — hozzéaférési jogosultsagok
= a vezérléshez és a géphez.

SINUMERIK Operate az On DMG MORI gépe szamara

Intuitiv és atfogo kezel6feliilet valamennyi technolégiahoz

siemens.com/sinumerik

Attekinthetd, intuitiv médon kezelhet8 és nagy szamu, nagy tel- programozas és a munkael&készités gyorsan és hatékonyan zajlik.
jesitményl technolégiai funkcioval felszerelt — a SINUMERIK® Legyen sz6 esztergalasrél vagy marasrél — a kezel6fellilet megjele-
Operate CNC kezel6fellilete olyan egyszer(ivé teszi a gép kezelé- nése és m(ikddése azonos marad. Az animalt szimulacié és a ké-
sét, mint még soha. A mUveletek és a magas szintli programozasi perny6felvételhez hasonlé intelligens funkcidk optimalis tdmoga-
nyelv egy rendszerfeliileten térténd 6sszekapcsoldsaval az NC tast nyljtanak Onnek a napi munka sorén.

4

/8
Linearis vezeték

A THK, a linearis megvezetések uttordjeként, széleskorii megoldasokat kinal az ipar szamos teriiletére.

Megbizhatosag és elérhetoséq - Vilagszerte

Japan Europe China India Singapore America

THK Co., Ltd. THK GmbH THK (Shanghai) Co., Ltd. THK India Pvt. Ltd. = THK LM System Pte. Ltd. ~ THK America, Inc.
@ +81-3-5434-0351 = +49-2102-7425-555 = +86-21-6219-3000 @ +91-80-2340-9934 = +65-6884-5500 @ +1-847-310-1111
www.thk.com/jp www.thk.com www.thk.com/cn www.thk.com/in www.thk.com/sg www.thk.com/us

The Mark of Linear Motion

§ New GC4325 for steel turning SANDVIK

| Coromant |

Inveio™

Performance beyond
what the eye can see

The first insert grade featuring Inveio™

An innovation at the atomic level has changed the face of metal cutting. The finely controlled
structure of its coating guarantees that GC4325 shows longer tool life and more reliable wear in
the widest range of steel turning applications.

It redefines the performance possibilities of ISO P25 and is everything you ever needed in one
single insert.

S the whole story at: www.sandvik.coromant.com/gc4325

21T HU
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N° 1 — 2015 ~ CELOS® - Az dtlettdl a kész termékig
2015 1. félévének 4 vilagpremiere attekintésben

2015 1. felevenek
4 vilagpremiere
attekintesben

Ll

DMU 100 P duoBLOCK® 4. GENERACIOJA DMC 270 U
Akar 30%-kal nagyobb alkatrészpontossagot A max. 9 tonnds munkadarabok intelligens
és precizidt biztosit a teljesen vizhiitéses, hémérsékletvezérld rendszere +12 pm-os,

el6tolo hajtas. kiemelkedd precizitast garantal.

DMC 125 FD duoBLOCK® 4. GENERACIOJA
Maras és esztergalas egy felfogasban a kozvetlen
hajtasu asztallal és max. 500 min* fordulatszammal.

CTX beta 1250 TC

Komplett esztergalo-maré megmunkalast kinal
a 170 mm-rel nagyobb munkateret biztosito,
Uj compactMASTER® eszterga-maroorséval.
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CELOS® és Siemens

c E L [ ] S csucstechnikaju gépéhez. A CELOS® alkalmazasai egy egyediilallé 21,5"-0s

A CELOS® egységes kezeldfeliiletet nytjt a DMG MORI 6sszes 1j,
multi touch képernydn keresztiil lehet6vé teszik a felhasznalonak a meg-

4 o lk 1 4 rendelések, a folyamat- és gépadatok atfogo kezelését, dokumentala-
UJ a a I I I a Z a S sat és vizualizalasat. Emellett egyszerlisodik, egységesiil és automatiza-
lodik a gép kezelése. A legtjabb CELOS® verziét mar tobb mint 16

2 O 1 5 d 04 ] O 1 —t61 re nde]_het6 alkalmazassal szallitjuk ki 2015. 4prilistdl. Ez a verzié négy olyan uj alkal-

mazast tartalmaz, amely elsé alkalommal a DECKEL MAHO hazi kiallitasan
mutatkozott be Pfrontenben. Szintén Ujdonsdg a CELOS® szamitégépes

Egyszerﬁbb gépke Zelé S Atfo gc') an inte g-_ verzidja. Ezzel a termelési és gyartasi folyamatot optimalisan kozvetleniil
’qe ’ 05 ) . a munkael6készités teriiletén megtervezheti és iranyithatja.
ralja a gépet az uzem folyamataiba.

A CELOS® egyediilalld médon 6sszekapcsolja a gépet a folérendelt valla-
lati strukturakkal, igy megteremti a teljesen digitalizalt, papirmentes
gyartas alapjait. A CELOS® segitségével 30%-kal gyorsabban késziil
el a termék az ERP/PPS és a PDM kozvetlen 6sszekapcsoldsaval. A
DMG MORI a CELOS®-szal mércét allit és irdnyt mutat az Ipar 4.0 szamara.
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APP MENU

A kezel6 — akarcsak egy okostelefonnal —az APP MENU-n
keresztlil kozvetlenlil hozzaférhet az 6sszes rendelkezésre
allé alkalmazashoz. Az alkalmazasok 5 csoportba oszthatok.

AZ ALKALMAZASOK KATEGORIAI —
AZ 5 CSOPORT ATTEKINTESE:

_—_—_—_—

Production Utilities Support Configuration  Machine Views

4 uj alkalmazas

ebbdl 2 a termelés szamara és 2 a tamogatas szamara

"_I.j' 8§ JOB SCHEDULER
EIEID Te,rmelles ’es gyartastervezés valamennyi
gép szamara.

MESSENGER
gy mindig tudja, mi térténik -
cégénél a gyartasban.

SERVICE AGENT
Az intelligens karbantartasi rendszernek koszon-
het6en novekszik a gép rendelkezésre allasa.

TOOL HANDLING

Rovidiilnek a szerszamvaltasi id6k a tarkiosztas
kovetkezé feladathoz eldirt és tényleges allapo-
tanak 0sszehasonlitdsaval.

CELOS® és MAPPS

MULTI TOUCH S
KEZELOMEZG A CELOS®
A gép kezelése a CELOS®-on a MITSUBISHI vezérlésen Sszamito gepre

futd MAPPS szoftverhez, amely egyedulal-

L] 7 o

most sokkal egyszertbb.” 6 il Sk | e e e e telepitheté verzioja

mutatoan kényelmes kezelést biztosit.

Lehet6vé teszi a termelési és gyartasi folyamat megtervezé-
sét és vezérlését kozvetleniil az On munkaelSkészités
teriiletérdl. Emellett a CELOS® PC-re telepithetd verzi6javal
tetszés szerinti gépeket vagy berendezéseket integralhat
valamelyik atfogé CELOS® perifériaba.

,Eqgyszert hozzdférés a kiilso ,A munkdmhoz sziikséges
szamitogépekhez —a CELOS®-szal 0sszes adat elektronikusan y
kozvetleniil a géphez hozhatom elerhetd egyetlen feladathoz BREEEENEISAE S 9%0LRATON ™y

az iroddmat.” rendelve, szuper.”
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4 uj CELOS® alkalmazas » Részletes informacio és demok valamennyi
rendelkezésre allo alkalmazashoz online: www.dmgmori.com

ECOLINE

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

— A Messenger tovadbbi részletei

59. OLDALON

JOB SCHEDULER

Termelés- és gydrtdstervezés -
valamennyi gép szdmadra.

CELOS

EICDEY
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> Rogzitheti, kezelheti és iitemezheti az egyes feladatokat (o o |

a termelés szamara
> A feladatokat hozzarendelheti és tovabbithatja a gép(ek)hez
> Attekintheti valamennyi feladat allapotat az dsszes gépen

MESSENGER

Igy mindig tudja, mit térténik
Onnél a gydrtdsban.

CELOS

B ST e —

P
E DMU 85 monoBLOCK © -
- e T O i e
E T —— S o+
= Bed PR OESE0  DAAL 65 P i R
ﬂ W Hte
DML 210 FD — e [
e T MO SNER WA F DML TIO D o i g g R R R
‘! DRAC 125 FD ol OCK —_— - Q
PR TR—— - B0 SWVR SONONE FDMC LIS TD gF F R R B G R L e
Wy ia '
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 vacinws o i o | P s, PEa S A ae | G
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OE VW SOR0  DMAC L35 FO
W 5000 % -
T i_,umm P I A ©
LK 3000_5C =
T 2. MLX 2000 51 ~== e 05
L 20003 P - gt g

> Attekinthet6bbé vélik az 6sszes, halézatba kotott gép aktudlis

allapota

> Megjelenitheté minden egyes gép részletes nézete, ideértve
a gép elézményeit
> Kiértékelheti a gép miikodési idéit, ledlldsait és meghibasodasait

CEL(S® PC-re telepithetd verzid

A CELOS®-szal kozvetlentl
a sajat szamitogepén
elkészitheti folyamatos
termelési és gyartasi terveit.

Telepitse szamitogépére a CELOS® szoftvert és ezaltal rogton a rendel-
kezésére all az 6sszes CELOS® funkcio. A CELOS® 1j, PC-re telepithet6
verziojaval kozvetleniil a munkaelokészitési teriiletérol optimalisan
megtervezheti és iranyithatja a termelési és gyartasi folyamatot. A
JOB MANAGER alkalmazassal osszeallithatja és a JOB SCHEDULER
alkalmazassal hozzarendelheti a feladatokat a gépekhez. A MESSEN-
GER alkalmazassal mindig aktualis attekintést kap az o0sszes géprdl,

és mindig tudja, mi torténik a gyartasban.

Emellett a CELOS® PC-re telepithet6 verziojaval tetszeés szerinti gépeket
vagy berendezéseket integralhat valamelyik atfogo CELOS® periféria-
ba. Egész egyszerien alakitsa ki a CELOS® PC-s verzidjat géporientaltan,
és kérdezze le a gyartasban mindenkor mikodé gépek feladatteljesitésre
vonatkozo6 adatait.

A CELOS® PC-s verziojanak segitségével osszeolvaszthatja tervezését a
gyartassal. Ezaltal mar ma megvalaszolja az Ipar 4.0 jovObeni projektjei
altal tamasztott kovetelményeket.

MUNKAELOKESZITES KOZVETLENUL A GEPPEL
O0SSZEKOTOTT SZAMITOGEPEN

CELOS® — tokéletes megoldds oktatdshoz is

RESZLETEK AZ 56. OLDALON

NLX 2500[700

DMU 65 monoBLOC

K®
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SERVICE AGENT
Az intelligens karbantartdsi rendszernek kdszonhetden -
novekszik a gép rendelkezésre dlldsa. (];’I
—J,
LA TERARCT CELDS
EDE

e MAINTEMAMCE

R 0 [ s Bl mskoemas SHORT INSTRUCTIONS

£ - in

o Splacile taper HSK, Capto-Chack spindie taper GG ] || SN A I S L AT

| ibermal comlant hibrican supphy Check ® Potrare | EAS0E M mat.

ool clamging system Capts C10-Lubricate Check = Comyery | Maknbals e

ool damping fystem Capta C10-Check 1808 Wiodsle  Cosling uni o WILAR PARTS

" Spledle taper HSK, Capto-Claan, Spray & Esmoution irigges  Peogram nennisg o P:mhh :—h.-l-mm

I flectrical swinch cabinet- Chisch comnetions e Muirsenance Inierval - 130 SN MEHRATVTTCITIONTE G4

. Fiaid Bnes-Vsual inspection ko beak tightness 1008 Heel meration  List ssecution o ﬁ ..J_..,.-“.:.m

o iyl unit - Change/Raplacs 2000 Exscution fime 15 milm - TR

I el coolant spphy- Check, Rafill ] Emution notifcation man

{ aephng iind machice L nachHeptare M Vistlication Emad Owsigmation  CMULESFOY

 Cooling unis machine- Baplso the coclne. 2008 s retication Fmber 1190000313

o emrthead chals masnarine-Claan. Tiaknes o] i
Es B| e s cme i

> A gép 0sszes karbantartasi tevékenységének attekintése

> ElGzetes értesités az esedékes karbantartasi és javitasi
tevékenységekrol

> Az 6sszes sziikséges potalkatrész és lizemi eszkoz kijelzése

> Tdmogatas a végrehajtas soran

TOOL HANDLING

Lerovidiilnek a szerszdamvdltdsi idok a tdrkiosztds pe
eloirt és tényleges allapotdnak a kovetkezo feladathoz UJ,
torténé 6sszehasonlitdsdval. e
CELDS
B0
= TOOL HANDLING
e sy T | FRR = =
= GROCVE OUTER 1 1 [ i
MR JOHNT ROUNGHING MILL z ] ]
EXTRUDER FALT MILL 1 1 |
= ENGINE BUDOE TOUTH PROBE ] i it
e S——
EFTur &g i TAP DRILL ¥ 1 n ak
DRILL HEAD GRIOCOVE INNER - -
MAGATINES CENTER DRILL i ~
THREAD ML ; =
7 BoMugier  Tolosd B Usiced

> Kijelzi a feladathoz sziikséges 0sszes szerszamot, beleértve a
bekészitendd szerszamok listdjanak automatikus 0sszeallitasat
> Osszedllitja a kirakand6 szerszamok listajat a kovetkez6 feladat-

hoz felesleges szerszamok automatikus felismerésével

Paul Horn GmbH

A CELOS®-szal 20%-kal
rovidebb szerszamvaltasi ido
éertheto el a DMU eVo-n.

August Strecker GmbH & Co. KG

A CELOS®-szal tokéletesen felszersza-
mozhatja gépét a kulonbozo feladatok-
hoz, hogy megvalositsa azokat.

A CELOS® a Horn cégnél egyarant felgyorsitja a gyar- Werner Fritz (jobbra), gyartasvezetdé a Horn cégnél és
tadsprogramozast és a szerszamvaltasi folyamatot. Rainer Bergmann, a készlilékgyartasi osztaly vezetdje.

A tiibingeni Paul Horn GmbH a szabvanyos és egyedi, nagy teljesitményii
szerszamok és rendszerek vezet6 szakért6jének szamit. A hatékony gyartasi folya-
matok egyik alapkove a sajat késziillékgyartas, amely nemrég erdsitést kapott: 4 csucs-
technikaji marogépet a DMU eVo sorozatbol. Werner Fritz, gyartasvezetd és Rainer
Bergmann, a késziilékgyartasi osztaly vezet6je egyetért abban, hogy jol valasztottak.
Ez f6ként a CELOS® vonatkozasaban igazolddott be. A CELOS® alkalmazasai révén
egyszeriisiti a gyartasprogramozast és optimalizalja a gyartasi feladatok beallitasat.
Ez a CELOS®-nak koszonhetéen noveli a gépek miikodési idejét és nagyobb darab-
szamokat eredményez.

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH
|- Unter dem Holz 33-35, D-72072 Tiibingen Cﬁh HORN I]h)

www.phorn.de

A CELOS® optimalizalja a szerszamvaltasi folya- Elégedett felhasznalok (jobbrol): A Strecker tigyvezetdje,
matot, megel6zi a hibakat és jelentésen noveli a Bernd Stock és Dennis Schower mivezetd.
kihasznaltsagot.

Az August Strecker GmbH & Co. KG a vezeték- és kabelgyartd ipar szamara
kinalt tompahegeszt6 gépek vezet6 gyartdja. A cég szamara elsé helyen all nem-
zetkozi vevéi elégedettsége. Hogy a mindség és a hatarid6k betartasanak tertiletén
ne kelljen kompromisszumot vallalnia, a vallalat az NC gyartas bovitése mellett don-
tott. A legujabb sikeres modell a CTX alpha 500 Y tengellyel, ruidadagoléval — és
CELOS®-szal. A Stecker ligyvezet6je, Bernd Stock lelkesen 0sszegzi a tapasztalatokat: —
A CELOS® hihetetlen mennyiségii id6t takarit meg szamunkra a szerszamvaltas
és a programozas soran. ks az Y tengelynek és a ridadagolénak kdszénhetSen
képesek vagyunk arra is, hogy a munkadarabokat ezt kovet6en egy felfogasban komp-
letten megmunkaljuk.

August Strecker GmbH & Co.KG  STRECKER

JahnstraBe 5, D-65549 Limburg
. CEEEEEN
www.strecker-limburg.de
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TURN § MILL KOMPLETT MEGMUNKALAS

CTX TC A sikeres CTX beta 800 TC utdn az Gj CTX beta 1250 TC

CTX beta 1250 TC
az 1j compactMASTER®
eszterga-maroorsoval.

__ A sikeres CTX beta 800 TC utan az uj CTX beta 1250 TC (2. generacio) béviti a
CTX TC sorozatot. A CTX beta 1250 TC a max. & 500 mm és 1.210 mm-es esztergalha- _ ' max. 500 mm
t6 hosszal rendelkez6 munkadarabok esztergalasi és forgacsolasi megmunkalasanak '
univerzalis alkalmazasara méretezett. Fokozott dinamikat és pontossagot biztosit
mar alapkivitelben is a 65%-kal megnovelt elotolasi sebesség (max. 50 m/min), ill. a
MAGNESCALE koézvetlen mérérendszerei. Maximalis rugalmassagot biztosit a klasz-
szikus esztergalé megmunkalds soran az automata szerszamcserél6é akar 80 szerszam-
mal. Az 4j CTX beta 1250 TC kozponti eleme a kozvetlen hajtasi B tengely és a fokozat-
mentes +120°-os billentési tartomany az j compactMASTER®eszterga-mardorsoval.
Az ors6 kompakt kivitele 120 Nm-es forgatonyomatékot tesz lehetévé csupan 350 mm-es
hossz mellett.

CTX beta TC

compactMASTER®: Ultrakompakt HSK-A63
eszterga-mardorsé 120 Nm-rel CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC
A linearis hajta’s* 1 g gyOFSU|éSt és maximalis Esztergalhato atméro / esztergalhatd hossz 2 500 /800 mm 2500/ 1.210 mm
tartds pontossagot igér Helyigény 8,5m? 10,2m?
A MAGNESCALE kozvetlen linearis mérdérendszerei

CTX beta 1250 TC F6BB JELLEMZO0I CTX beta 1250 TC -
_ compactMASTER®: Az ultrakompakt eszterga-maroorsé minimalis a CT)f TC 2. generaCIOJ:ana}k

hellyel is beéri a munkatérben, és 20%-kal megnovelt forgatényoma- bovitese o 500 mm'-lg e?

tékkal biiszkélkedhet, HSK-A63 (Capto* C6), 12.000 min™, 22 kW 1.210 mm-es esztergalhato

és 120 Nm, nagy sebességti kivitel 20.000* min fordulatszammal hosszig terjedé munkadara-
_ 170 mm plusz hely az 4j B tengellyel: 350 mm hosszi munkadarabo- bokhoz 10,2 m?-en

kat képes vizszintesen atflirni és kiesztergalni, szerszdmok max.

400 mm hosszig "
_ Fokozott dinamika a max. 65%-kal megndvelt el6tolasi sebesség- 7 140 x 495 mm

nek koszonhetéen, max. 50 m/min (X/Y/Z =40/ 40/ 50 m/min) i‘ Lanckerék / gépgyartas
_ 1 g gyorsulas és 60 m/min el6tolas a maximalis tartés pontossagot Anyag: 42CrMo4

Megmunkalasi id6: 35 perc

biztosito Z tengely linearis hajtasanak* koszonhetden és 5 év szava-
tossag a linearis hajtasra

_ 50 mm-rel nagyobb Y 16ket (250 mm) excentrikus megmunkalas
esetén a nagyobb rugalmassagért

_ Legtujabb 3D vezérléstechnolégia: CELOS® a DMG MORI-t6l
21,5"-0s ERGOline® vezérlvel és SIEMENS-szel

_ 5 tengelyes, szimultan megmunkalas (technoldgiai ciklussal kapcsolat-
ban*) a B tengelynek és kozvetlen hajtast technologianak koszonhetéen
*Opcio

9 gép 40 kiepitési fokozattal -
az univerzalis esztergalastol a turn & mill-ig

esztergalhato hossz

) CTX gamma 3000**
3.000 Turn & Mill V7, V8, V10
CTX beta 2000** CTX gamma 2000 (linear)
V3, v4, *x, V4,
2.000 Turn & Mill V7, V8 Turn & Mill V7%, V8*, V10*
CTX beta 1250 linear CTX gamma 1250 (linear)
V3, V4, V6 // 4A** V3%, V4R,
1.250 Turn & Mill V7%, V8*, V10** Turn & Mill V7%, V8*, V10*
CTX beta 800 linear
800 V3, V4, V6 // 4A**
Turn & Mill V7**, V8**
500 CTX alpha 500 CTX beta 500 linear
V3, V4, V6 V3, V4, V6
CTX alpha 300
300 V3, V4 ) ’
tokmanyméret
8" 10-12" 15" 18"+
* opciondlis linearis hajtas, ** nem lineéris hajtassal B
MUSZAKI ADATOK
Esztergalas: V3 (MC) = hajtott szerszamok; V4 (Y) = hajtott szerszamok és Y tengely; max. esztergalhato hossz: 1.210 mm; max. munkada-
V6 (SY) = hajtott szerszamok, Y tengely és ellenorso6; 4A = 2 revolver, hajtott rab-atmeérd: 500 mm: Y Ioket: £125 mm: féorso ISM 76

szerszamokkal és 2 Y tengellyel (opcid) 5.000 min~ fordulatszammal; szegnyereg; opcionélis

Esztergalas-maras: V7 (T) = turn-mill ors¢ és szegnyereg; V8 (S) = turn-mill orsé és 6 oldali komplett megmunkalés a féorséval 770 Nm-ig
ellenorso; V10 (SZM) = turn-mill orso, ellenorso és also revolver és ellenorsoval 6.000 min™-ig vagy 360 Nm-ig
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155 x 110 x 770 mm

Vezet6lapat / energiatechnika
Anyag: X13Cr12Ni2W1V-5
Megmunkalasi id6: 180 perc

- N EFIDRIVE
linear

5 év szavatossag

TURN § MILL KOMPLETT MEGMUNKALAS

NTX

NTX 1000 -
Gyartoesztergalas
2. szerszamtartoval.

2 parhuzamosan alkalmazhaté szerszam a legnagyobb termelékenységért.

NTX 1000

Max. g 65 mm-es komplex
munkadarabok rudmegmunkalasa,
alapkivitelben 52 mm

,Csekély helyigény: o
10,4m?"“

2 60 mm

Csipdiziileti vapa / orvostechnika
Anyag: titan
Megmunkalasi id6: 7 perc 30 mp

2 90 x 106 mm

Szerszamtart6 / szerszamozas
Anyag: 1.2343 (X37CrMoV5-1)
Megmunkalasi idé: 15 perc
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Max. @ 65 mm-es komplex munkadarabok rédmegmunkalasa,
alapkivitelben 52 mm; max. @ 200 mm-es tokmany.

Komplex munkadarabok 5 tengelyes, szimultan megmunkalasa
kozvetlen hajtassal (DDM® technoldgia) a B tengelyen

szinkronmegmunkalas B tengellyel és also 10 szerszamhelyes
revolverrel (opcid)

Max. 10 hajtott szerszamig a BMT® revolveren (opcid) max.
10.000 min~'-ig

NTX 1000 FOBB JELLEMZOI

_ Kozvetlen hajtas (DDM® technoldgia) a B tengelyen a
komplex munkadarabok 5 tengelyes szimultan megmunka-
lasdhoz az orvostechnika, a szerszam-, repiil6gép- vagy
gépjarmtipari munkadarabok teriiletén: +120°-os billentési
tartomany a B tengelyen és 100 min™* gyorsmenet

_ Capto C5 turn & mill orsé max. 20.000 min™, alapkivitelben
12.000 min™*

_ Max. g 65 mm-es komplex munkadarabok raidmegmunka-
lasa, alapkivitelben 52 mm; max. @ 200 mm-es tokmany

_ Nagy munkatér max. 800 mm hosszusagu és g 430 mm
atmeérojii munkadarabokhoz

MUSZAKI ADATOK

Mozgastartomany X /Y /Z: 455/ 105/ 800 mm; max. esztergalhato
hossz: 800 mm; ridkapacitds: @ 52 mm (g 65 mm*); B tengely orséjanak
fordulatszama: 12 000 min™

* Gép 38 szerszamhellyel és forgacskihordodval;
abra: duplalancos kivitel 76 szerszamhoz
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Manuel Novo, EROFIO lgyvezetd: —
A DMG MORI legmodernebb 5 ten-

eredményeket ériink el a precizid és
a forgacsolasi teljesitmény terlletén
az energiafogyasztas egyidejl csok-
kentése mellett.

Atfogo siker a
duoBLOCK®
4. generaciojaval.

Az EROFIO S.A. céget a portugaliai Batalhaban 1993-
ban alapitottdk meg tulajdonosai, a vallalat jelenleg 125
dolgozot foglalkoztat. A cég kulcskompetenciaja feloleli az
autoipari froccsonto szerszamok fejlesztését, tervezését
és gyartasat. Ezek vagy vev6i megbizas alapjan elsé minta
készitésével egylitt valosulnak meg, vagy az EROFIO AT-
LANTICO testvérvallalat froccséntégépeinek atfogé projekt-
jeinek részeként.

Az EROFIO a forgacsolas teriilletén mar 1996-ban a DMG
MORI csucstechnikajat valasztotta — el6szor fliggdleges
megmunkaldokozpontok forméjaban. A cég beruhazasainak
célpontja az ezredfordul6 6ta azonban foként a DECKEL
MAHO 5 tengelyes technikaja. A 14 gép koziil immar 9
nyujt lehet6séget 5 tengelyes precizios megmunkalasra.

A véllalat mostani biiszkesége a DMU 80 P duoBLOCK®
EROFIO igyvezetGje lelkesen szamol be a gép altal kinalt
lehet6ségekrol: — A precizié és a forgacsolasi teljesitmény
teriiletén egy csapasra Uj mércét allitottunk — és ez ugy
sikeriilt, hogy kozben csokkentettiik az energiafogyasz-
tast. Emellett novelték rugalmassagukat is a B tengely
nagy billentési tartomanya révén.

Az 5 tengelyes technoldgia jelent6ségét 6sszességében igy
magyarazza Manuel Novo: — A DMG MORI gépek teljesit-
ménye hihetetlen 16kést adott nekiink, aminek koszon-
het6en minden évben kétszamjegyil a novekedési ratank.
Es hogy ez a jovében is igy maradjon, révidesen szé szerint
Uj dimenziokat nyit meg a vallalat teljesitménye szamara a
DMU 270 P nagy portdlos mardékdzpont.

EROFIO S.A.

Rua do Pinhal n.° 200, Jardoeira,
2440-373 Batalha, Leiria, Portugal
geral@erofio.pt, www.erofio.pt

G erotio

ECOLINE SYSTEMS
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duoBLOCK?® 4. GENERAC'OJA 5 TENGELYES MARAS

DMU 100 P duoBLOCK®

DMC 125 FD duoBLOCK®

4. generacio — 30%-kal nagyobb
precizio, teljesitmény €s hatekonysag.

A duoBLOCK® 4. generacidja legutébb bemutatott
gépeinek egyedilallo sikere utan a pfronteni hazi
kiallitas 6ta a sorozat régton harom 1j valtozatban ren-

delhetd. Kiemelkedd marasi teljesitmény jellemzi a
DMU 100 P duoBLOCK®-ot, amely egyarant meggy6-
z6en teljesit a nagy teljesitményil nehézforgacsolas-
ban és az univerzalis precizios teriileten is. A szerkezet
nagy merevsége a pontossagi értékek 30 %-os javu-
lasat eredményezi (az elddverzidkkal 0sszehasonlitva),
amit kiegészit6leg egy intelligens hémérsékletiranyito
rendszer is timogat. Az optimalizalt, atfogé merevség
elényeit élvezik a DMC 125 U és DMC 125 FD
duoBLOCK® palettacserélds, 1j verzioi is.

Ezek olyan automatikus palettacserélével rendelkeznek,
amely lehet6vé teszi az idoparhuzamos felszerszamo-

zast, ezaltal csokkennek a mellékid6k, tgyhogy tar-
tésan optimalizaljak a gyartasi folyamatot. Szintén
teljes mértékben a folyamatoptimalizalas jegyében
miikédik a DMC 125 FD duoBLOCK® is, amelynek
marasi-esztergalasi technoldgiaja lehetévé teszi a
csupan egy gépen végzett komplett megmunkalast. A
duoBLOCK® elv tovabbi elénye az atfogé épitéelemes
rendszer szemeélyre szabott komplett megoldasokkal,
amelyek széles alkalmazasi spektrumot tesznek lehe-
t6vé. Igy példaul az orsévalaszték tartalmazza a ne-
hézforgacsolashoz kindlt optimadlis valtozatokat —
kozottik a powerMASTER® 1000-et, amelynek
jellemzdje az 1.000 Nm-es nyomaték 9.000 min?
mellett, vagy a 2015 aprilisatdl kaphaté hajtémiives
orsé akar 1.300 Nm nyomatékkal 8.000 min mellett.

DMU 100 P duoBLOCK®
4. generacioja

MUSZAKI ADATOK
Mozgéstartomany X /Y /Z:1.000/1.250/1.000 mm; gyor-

smenet: 60/ 60/ 60 m/min; orsofordulatszam: 12.000 min™;
Teljesitmény: 35 kW; forgatonyomaték: 130 Nm; munkada-

rab mérete: @ 1.100 x 1.600 mm; munkadarabsuly: 2.200 kg;
szerszamtar: 40 (63 / 123) szerszamhely

660 x 800 x 800 mm

Furofej / energia
Anyag: 21CrNiMo2 (1.6523)
Megmunkalasi id6: 20,5 6ra

DMC 125 FD duoBLOCK®
4. generacioja

2 950 x 400 mm
Ventilatortarcsa /repiil6gépipar
Anyag: titan (Ti6Al4V)
Megmunkalasi id6: 38 ora
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Rendkiviil termelékeny megmunkalas a powerMASTER®
1000 motororsdval 1.000 Nm-rel és 77 kW-tal.

powerMASTER® 1000 -
10.000 ora vagy 18 honap szavatossaggal, 1.000 Nm
forgatonyomaték 9.000 min! mellett

78%-kal nagyobb forgatonyomaték az 4j
5X-torqueMASTER®-rel - egy olyan hajtomiives
orsoval, amelynek jellemz6i: 8 000 min™?, 1.300 Nm
és 37 kW (rendelhet6 2015. 4. negyedévtél)

DMC 270 U
palettacserélovel akar
9 tonnas nagy mun-
kadarabok kiemelke-
doen termelékeny
megmunkalasahoz.

Az 5 tengelyes gép rendkiviil stabil portalos
kivitellel a legnagyobb dinamika mellett teszi lehetévé
a maximalis preciziét. A gyorsabb és helytakaréko-
sabb palettacserél6 az alapgép kiemelked6 rugalmas-
sagaval 6tvozve biztos alapot nyujt a hatékony gyartas-
hoz. Akar 9 tonnas palettaberakas, idoparhuzamos
betarazas, tovabbi automatizalasi lehetdségek, és a
munkatérhez és az el6készitd helyhez, valamint a kar-
bantart6 berendezésekhez biztositott kivalé hozzaférés
tovabbi olyan tényez6, amely hatékony felhasznalast
biztosit a termelésben. A gép 6nmagaban rendkiviil
merev kialakitdsa és a teljes berendezés allandé h6mér-
sékleten tartdsa biztositja a pontossaggal kapcsolatban

duoBLOCK® 4. GENERACIOJANAK FOBB JELLEMZOI

_ Teljesitmény: akar 30%-kal novelt merevség a maximalis
forgacsolasi teljesitmény elérése érdekében

_ Hatékonysag: 30%-kal csokken az energiafogyasztas
az intelligens, egyéni igényekre szabott gépegységeknek
koszonhetben

_ Rendkiviili rugalmassag és kiemelkeddéen rovid megmun-
kalasi id6 érhetd el az uj B tengellyel, amely 20%-kal
megnovelt merevséggel és integralt kabelvezetd lanccal
rendelkezik

_ Gyors és intelligens keréktar 0,5 masodperces
szerszamcsere idovel és akar 453 szerszammal
minimalis helyigény mellett

—

MUSZAKI ADATOK

Mozgéstartomany X /Y /Z:1.250/1250/1 000 mm; gyor-
smenet: 60/ 60/ 60 m/min; orsofordulatszam: 10 000 min™;
Teljesitmény: 44 kW, forgatdnyomaték: 288 Nm; munkadarab
mérete: g 1.250 x 1.600 mm; munkadarabsuly: 2 000 kg;
szerszamtar: 63 (123 / 183/ 243) szerszamhely

elért kiemelked6 értékeket.

DMC 270 U

Az intelligens homérsék-
letiranyito rendszer

+12 pm-os, kiemelkedd
precizitast garantal.

0 2.560 x 750 mm
Kuapkerék / gépgyartas
Anyag: 18CrNiMo-6
Megmunkalasi id6: 25 6ra

DMC 270 U FOBB JELLEMZOI

_ Nagy munkatér akar @ 3.000 x 1.600 mm-es és
9.000 kg-os munkadarabokhoz

_ 50%-kal megnovelt dinamika az NC korasztal
Uj hajtastechnikdjanak koszonhet6en

_ Keréktar alapkivitelben a f6- és mellékid6-
parhuzamos betarazashoz (2 keréktartdl)

_ B tengely optimalizalt konturral és bels6 kabel-
vezetd lanccal, 250°-0s billentési tartomannyal

_ Nagy precizitas az optimalizalt héstabilitas révén

_ 3 pontos alatamasztas

av-7a\

CHAMPION

A

MUSZAKI ADATOK
Mozgastartomany X /Y /Z:2700/2700/1 600 mm; gyor-
smenet: 60/ 30/ 40 m/min; orsofordulatszam: 12 000 min™;
teljesitmény: 44 kW; forgatonyomaték: 288 Nm; munkadarab
mérete: @ 3.000 x 1 600 mm; munkadarabsuly: 9 000 kg;
szerszamtar: 63 (123 /183 / 243) szerszamhely
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DMG MORI CSUCSTECHNIKAJU KOMPONENSEK

Christian Thones Dr. Naoshi Takayama
Igazgatésdg tagja Board of Directors

DMG MORI SEIKI DMG MORI SEIKI CO., LTD
AKTIENGESELLSCHAFT Senior Executive Managing
Termékfejlesztés, Director & Quality

termelés & technoldgia

First Quality a DMG MORI-nal.

Termékeink és szolgaltatasaink kiemelkedé mindsége és a megbiz-
hatésaga a DMG MORI legfontosabb oszlopai. A DMG MORI vilag-
szerte egységes szabvanyokkal és célorientalt tevékenységekkel
garantal maximalis min6séget valamennyi vevGje szamara.

Mit jelent a min6ség a DMG MORI szamara?

CHRISTIAN THONES ___ A minéség mindig is kiemelt jelentéségii volt a
DMG MORI szamara. Célul tliztik, hogy az Ujitasok teruletén elért vezetd szerep
mellett tovabbra is mércét allitunk iparagunkban a termékmin6ség vonatkozasa-
ban. Ennek soran tevékenységeinket a vevéknek kinalt elényokre 6sszpontositjuk.
Vevlinket megilletia DMG MORI altal szallitott csucsmindség, még pedig a termé-
kektdl kezdve a szolgaltatasokig bezardlag.

NAOSHI TAKAYAMA ___ Atfogéan mindségtudatos gondolkodasunk eredménye
a termékeink kiemelkedé megbizhatdsaga és hosszu élettartama. Az egyuttmUiko-
désbhdl mindketten kolcsonosen kivesszuk a résziinket, mert mindkét partner mindig
is szigort min6ségiranyitasi rendszerrel rendelkezett, amely most mindkét vallalat
legkivaldbb erényeit egyesiti és messze tulmegy az ISO 9001 elbirasain.

,First Quality” — mit jelent ez minéségtudatos gondolkodasuk alapjan?

CHRISTIAN THONES ___ A jévébemutatd first quality szabvanyok &ltal most a
hibak még inkabb elkerllhetdk, illetve kordbban azonosithatok és megsziin-
tetheték. Ezt szolgaljak példaul bdvitett prototipustesztjeink az uj kisérleti koz-
pontokban, ahol vevdink legkeményebb alkalmazasi feltételeit is le tudjuk
képezni. Tovabba kiszallitdas el6tt mindegyik gépnek hibatlanul meg kell felelnie
egy 100 6ras minéségellendrzésen. A fejlesztés soran termékeink massziv kivitelére
0sszpontositunk. Hogy mennyire meg vagyunk gy6zddve a felhasznalt alko-
torészek megbizhatésagarol és hosszd élettartamardl, egyedilalloan megmu-
tatkozik abban, hogy Uj orsofejlesztésiinkre, pl. a speedMASTER-re vagy a
powerMASTER®-re 10.000 dra szavatossagot, a kozvetlen linearis hajtasokra pedig
5 év szavatossagot vallalunk.

NAOSHI TAKAYAMA _ A beszallitéi menedzsmentben egyttt kifejlesztettiik
azokat a first quality szabvanyokat, amelyek rendkivil kovetelményeket tamaszta-
nak beszallitoink min&ségiranyitasaval szemben. Ezért csak olyan els6 osztalyu
beszallitokkal mdkodunk egyutt, akiket szaktudasukkal integralhatunk a fejlesztési
folyamatba is. Vevdink élvezik a fejlesztések soran szerzett tapasztalataink
egyesitésébdl szarmazo elényoket. Most példaul mindkét vallalat alkalmazza a
MAGNESCALE rendkiviil pontos mérérendszereit.

A FIRST QUALITY JELENTESE ...

Maximalis rendelkezésre allas a legszéls6ségesebb kornyezeti feltételek
kozott is ellenalloképes technoldgidk, pl. 5 év szavatossagot nyujto és
maximalis tartdés pontossagot biztositd, kopasmentes linedris hajtasok
vagy az olajjal és kondenzvizzel szemben magas fokon ellenalloképes
MAGNESCALE magneses mérérendszereink alkalmazasaval

Maximalis megbizhatésag massziv komponensek alkalmazasaval, pl. az
uj DMG MORI orsékkal és 10.000 éra szavatossaggal (maximum 18 honap)
Maximalis értékallésag a termelés mindennapjaiban torténd alkalmazashoz
ellenalloképes feliilettel kialakitott, Gj formavilagnak koszonhetéen
Legalabb 100 6ra mindségellendrzés a tovabbfejlesztett DMG MORI

Best Practice Médszereknek koszonhetéen (BPM)

Linearis hajtas
5 év szavatossag.

UJ: CcTX beta 800 linear ALAPKIVITELBEN LINEARIS HAJTASSAL

_ A legrovidebb mellékid6ket biztositja a nagy impulzus és az 1g gyorsulas:
Gyors pozicionalas rovid mozgastartomany esetén is — idealis hornyokhoz
és beszurasokhoz

_ Maximalis merevség = maximalis tartds pontossag és kivalo felilletmindség:
konstans pozicionalas a meghajtas lanc elaszticitdsanak megsziinése miatt —
idealis a keményesztergalashoz

_ Csekély karbantartasi igény, minimalis életciklus koltség: Nincsenek mecha-
nikai eréatviteli elemek, nincs kopas és 5 év szavatossagot vallalunk a gépre —
idealis a termelésben torténé alkalmazashoz

A CTX beta 800 linear tovdbbi részletei + referenciabeszamolo

30. OLDALON —

Tobb mint 15.000 linearis gép
sikeres alkalmazasban.

A DMG MORI 1999 o6ta sikeresen alkalmazza a linearis hajtasokat.
A lineéris hajtds ma 12 sorozat 46 gépmodelljében all rendelkezésre.

A DMG MORI Uj maroorsoi
10.000 ora szavatossaggal®.

_ Nagy orsdcsapagyak biztositanak hosszu élettartamot
_ Optimalizalt tomités, igy nem hatol be a hiit6-kenéanyag
_ Orsohiités a hémérséklethatds minimalizalasara

speedMASTER compactMASTER®
#40 univerzalis maroorso #40 turn-mill orso

Alapkivitelben az NHX sorozat 2. gene- Alapkivitelben a CTX beta TC sorozat
raciojahoz; 2015-t6l a monoBLOCK®, 2. generacidjahoz.
NVX, DMC V, DMU gépekhez.

RESZLETEK A RESZLETEK A
34. OLDALON —> 10. OLDALON N

DMG MORI FIRST QUALITY

Mindegyik gépet tobb mint 100 6ra
minoségellenorzésnek vetjuk ala -
Mi tudjuk, hogyan mikodnek, ezert
pontosan ugy is teszteljuk oket!

DMG MORI FIRST QUALITY
> Ellendrizziik gépe miikodését a termelés kemény, hétkoznapi koriilményei kozott
> 100 6ras mindségellendrzés szigoru mindségi szempontok szerint valoszerd
lzemi feltételek kialakitasaval
> Maximalis teljesitmény és rendelkezésre allas




- I FIDRIVE
linear—

_ Maximalis dinamika és tartos pontossag
_ 5 év szavatossag

speedMASTER olajh(ités( allorésszel és Uj szerszambefogoval akar
500 millié ciklusig allandé szoritéerével

MAGNESESSEG A MAXIMALIS PRECIZIOERT
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DMVIG MORI

[V agnescale

_ Védo szerkezet

_ Ellenall az olajnak és a kondenzaciénak

_ Fokozott iitésallosag

_ Fokozott rezgésallésag

_ Ugyanolyan hétagulasi egyiitthatoval, mint az acélnal

Most a wernaui telephelyen: MR érzékel6beszabalyozas
a mikroszkdéppal 2 pm pontossaggal.

Maximalis precizio 0,01 pm-
es pontossagu magneses
meérdrendszerekkel.

MAGNESCALE - A DMG MORI vallalata T6bb mint
45 év tapasztalat a szerszamgép- és félvezetSipar
szamara kinalt, kiemelked6en pontos hossz- és szog-
méro rendszerek fejlesztése és gyartasa teriiletén.

A MAGNESCALE Co. Ltd., amelynek székhelye
Isehardban és Igaban (Japanban), valamint a Stuttgart
melletti Wernauban (Németorszagban) talalhato, az ult-
rapreciz hossz- és szogmérérendszerek szakértGje. A
DMG MORI vallalata magneses polusosztason alapuld,
egyediilallé méréstechnikai megoldasokat fejleszt, gyart
és forgalmaz.

MAGNESCALE Iseharaban.

Az 0,01 pm-t6l az atomi pm-es tartomanyig terjedé fel-
bontas mellett a Magnescale rendszerek meggyd6znek
kiemelked6 megbizhatdsagukkal széls6séges kornyezeti
feltételek mellett is. A gyartohelyek Japanban, Iseharaban
és Igaban talalhatok. UJONNAN jétt létre Stuttgart mellett
a wernaui telephely, ahol immar az eurdpai piacok is
kozvetlenill hozzaférnek ehhez az egyediilallé méréstech-
noldgiahoz.

A MAGNESCALE magneses mérdrendszerei a magné-
szalagos késziilékek magneses adattarolasi technikajan
alapulnak. A fényer6sség valtozasat racs segitségével
felismerd optikai mérérendszerhez hasonléan a magneses
mérdérendszer olvaséfeje is érzékeli a magneses polusosztas
magneses térerdsségét. Ez a technoldgia ellenallé az
olyan mostoha kornyezeti feltételekkel szemben, mint
a nedvesség, olaj, por és rezgés. Ez biztositja a szerszam-
gépben a kiemelkedden pontos poziciomeghatarozast
és szabalyozast.

powerMASTER®
#50 univerzalis mardorso

Opcionalis a duoBLOCK®,
DMU / DMC 270 4. generaciojahoz
és az NHX 6300-hoz.

*maximum 18 honap

SR27A / SR67A sorozat* RS97 Serie*

Magneses abszolut hosszmérd
rendszer karcsu kivitelben
(SR27A) vagy massziv szerke-
zettel (SR67A).

Nyitott kiviteli magneses
abszolut szogmérd rendszer
szlik beépitési feltételekhez.

* MAGNESCALE abszolGt mérérendszerek a
Siemens DRIVE-CLIQ interfészével gondoskodnak

DRIVE-CLi PP . ot
e a maximalis pontossagrél és megbizhatosagrol.

RU97 Serie*

DK800S Serie

ﬁ%v
BelsG csapaggyal szerelt, magneses A gyartd- és szerelGsorok automati-
abszol(t sz6gméré rendszer. Kivalo- zalt mindségellen6rzésénél torténd

an alkalmas forgoasztalba és billent§ ~ alkalmazéshoz. Méréstartoményok:
tengelybe torténd integralashoz. 5 mm-t6l 205 mm-ig
Pontossag: max. +0,5 pm
Elettartam: akar 90 milli6 Ioket

A gép és az orsdk 18 éras geometriai ellendrzése.

A komponensek 33 6ras mikodési tesztje, pl. szerszamcsere.

52 dra tartos teszt, ideértve a mard-, ill. esztergald megmunkalast.
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eni downstream & industrial operations
cutting fluids and industrial lubricants

Based on its long experience and certified research laboratories, eni, leader in the Italian industrial
lubricants market, has developed high tech metalworking products

- Aquamet - coolants
- Aster - mineral based neat cutting oils
- Metalcut - mineral based and vegetable biodegradable cutting oils

The partnership with DMG MORI calls for the use of eni lubricants, greases and cutting oils
on all group’s machine tools and encourages the development of new technological solutions
for improving the customer’s production and manufacturing processes.

eni downstream & industrial operations’ commercial structure is available to identify
the most suitable solutions for all lubrication needs in European countries.

eni lubricants and solutions
for high-tech metalworking K"' eni downstream & industrial operations
via Laurentina, 449 - 00142 Roma
m Ph.+39 06 5988.1 - eni.com

technology comes alive

o)
=)

Grooving, part-off, perfection.
Performance at its peak

Whichever alloys you have to machine, Horn offers innovative solutions. Efficient, eco- CTX/TC technological package
nomical, precise; individually customized when required to create the perfect process.
Ours is the most complete grooving and part-off program worldwide, supported by
expert process planning and augmented by first class special tool design and build
capability. As a technology leader, we define the standards in the sector. With more
than 18,000 standard precision tools and experience of more than 100,000 application
solutions, we are your advantage. www.phorn.co.uk i

L o i\ anoouine rec L Cﬁh HORN I:@ J\E !‘115

GROOVING PARTING SLOT MILLING BROACHING COPY MILLING REAMING

N |

www.phorn.co.uk

= == (ﬁ:

I

Bt s

-

Jungheinrich EFG S40s: a legtakarékosabb elektromos targonca egy
dizelmotor erejével. A legnagyobb megterhelés mellett akar 28%-kal

legjobbja. Tovabbi elénydk: www.jungheinrich.hu

counter balanced truck

of the year 2014 Machines. Ideas. Solutions.

% IFOY AWARD yUNGHEINRICH

Von der Idee zum
perfekten Werkzeug

From the idea
to the perfect tool

Ingersoll Werkzeuge GmbH Telefon: +49 (0)2773-742-0

Hauptsitz: Telefax: +49(0)2773-742-812/814

Kalteiche-Ring 21-25 © D-35708 Haiger E-Mail: info@ingersoll-imc.de
www.ingersoll-imc.de
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A DMG MORI vevdk és érdeklédSk szamara megjelentetett magazinja DMG MORI

N° 1 — 2015 __Innovativ technologidk a repulégépipar szamara
~ DMG MORI = Az LMP1 team exkluziv prémium partnere
_ CTX és NLX —Sikeres sorozat az univerzalis esztergalas teriletén
__ NHX - Helyi termelés a piacon a piac szamara

Technologiak és

vevolink torténetei
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GLOBAL TECHNOLOGY COMPETENCE

Los Angeles
(©)

77 technologiai
kozpont vilagszerte

Tobb mint 500 DMG MORI gép
mindenkor az on kozelében!

Technologiai kompetencia és globalis jelenlét -

A DMG MORI 69 technolégiai kozpontja és értékesitd
partnereink 8 technologiai kozpontja lehet6éveé teszi
atfogo termékportfolionk bemutatasat. Emellett 15
telephelyen allandoan rendelkezésre allnak szakértéink
specialis technolodgiai és ipari megoldasokkal.

Pewaukee Toronté/Mississauga

(@) o

® Veenendaal
Davis i
[ Chicago New Hampshire
Tempe Connecticut
& ® Coventry
Daﬁas Charlotte ©
O Houston Paris
o
Scionzier — @
Lyon
Queretaro
© ®
Barcelona
Sao Paulo
(@)
Caixas do Sul
(@)
Santiago
@)

15 telephelyen a specialis technologiai és ipari megoldasok szamara.

Aerospace
Excellence Center

1 TELEPHELY
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> F6bb jellemzok

_ Technoldgiai tamogatas vilagszerte

_ Iparag-specifikus opcidk a repii-
16gépipari alkalmazasok szamara

_ Kulcsrakész folyamatfejlesztés
komplex munkadarabokhoz és
igényes anyagokhoz

> monoBLOCK®, eVo, FD duoBLOCK®,
portal, CTX TC, NTX, ULTRASONIC,
LASERTEC

5 tengelyes
Excellence Center

VILAGSZERTE 5 TELEPHELY
PFRONTEN, TORONTO, CHICAGO,
IGA, TOKIO

> F6bb jellemzdk

_ 5 tengelyes kompetencia helyben
a vilagpiac vezetd gyartojatol

_ Vilagszerte rendelkezésre allnak
a teljes folyamatldncban szerzett
tapasztalattal rendelkez0, képzett
termékmenedzsereink és alkalmazas-
technikusaink

_ Atfog6 5 tengelyes portfoli6

_ Technologiai kidolgozasok, komplex
megvaldsithatosagi tanulmanyok vagy
egyedi megoldasok kapcsolattartdja

> DMU, NMV, monoBLOCK®, eVo,
HSC, DMF, duoBLOCK®, portal, DIXI,
DMC H linear, NMH

XXL
Excellence Center

1 TELEPHELY
DECKEL MAHO PFRONTEN GMBH

> F6bb jellemzdk

_ Dupla gyartasi kapacitast biztosit a
DMU 600 P portalos gép

_ Tokéletes gyartasi feltételek: Két
gépalap meggy6z6 statikai jellemz6kkel
és daruval, teljesen klimatizalt kornyezet
+1°C hémérsékletingadozassal

_ Rendkiviil kompetens team 190
dolgozdval a fejlesztés, dsszeszerelés,
értékesités és alkalmazastechnika
teriiletérol

> DMU/C portal max. 40t sulyd, nagy
munkadarabokhoz és az X tengely max.
6 m-es mozgastartomanyahoz

Die & Mould
Excellence Center

VILAGSZERTE 2 TELEPHELY
GERETSRIED (HSC CENTER),
NARA (MOLD LABORATORY)

> F6bb jellemzdk

_ Atfogé megoldasok a szerszam- és
formagyartashoz

_ A modern HSC technologia teljes
folyamatlancat megtekintheti miikodés
kozben

_ Technolodgiai szeminariumokat és
oktatasokat kindlunk vevéink szamara

> HSC, DMU, DMF, DMC V,
NMYV, NVX, NVD

_ Nagy sebességii vagas, maximalis
precizid és kiemelked§ feliiletmin6ség
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DMG MORI Global Headquarters Winterthurban

Tampera
Sze(r)ltpétervér
Le Locle @®Moszkva ]
Winterthur Jekatye.rlnburg
Pleszev Ulyanovsk
]
Klaus o Brno
O Budapest
i © Pitesti
Thessaloniki
(@) O Isztambul
Stockerau Hamburg
Padova ®
Bergamo
Miland Bielefeld
Tortona Kaird [
© Chemnitz -
Hilden Seeﬁa‘?h Stollberg
Frankfurt ®
\ @
Stipshausen
[
Stuttgart - °
Leonberg ~ @ Geretsried
Wernau ®
[
5 Pfronten
® DMG MORI Headquarters N
© DMG MORI Technoldgiai Kozpont
O Technolégiai Kozpont

(értékesité partner)
B Gyartévallalatok Technologiai
Kozponttal

SAUER Lasertec Technolégiai K6zpont Pfrontenben;
5 Akadémiai Technoldgiai Kozpont Bielefeldben,

Johanrcl)esburg / Kempton Park

Seebachban, Stuttgartban, Pfrontenben és Geretsriedben

Gyartdéesztergalas
Competence Center

Turn & Mill
Experience Center

DMG MORI Global Headquarters Tokidban

Senjang
Tiencsin @
[ | Szoul Tokid
g 0
Iga T
Sanghaj
Xi‘an a ! Nara
@
Tajcsung
(@}
@
Guangdong
Ajutthaja
@
Bengaluru
5]
Kuala Lumpur
()
)
Szingapur
Jakarta Cikarang
@O
Melbourne
(@}

ULTRASONIC
Excellence Center

LASERTEC
Excellence Center

1 TELEPHELY
GILDEMEISTER ITALIANA S.P.A.
(BERGAMO)

> F6bb jellemzok

_ Tobb mint 45 év tapasztalat az
automata esztergalas teriiletén

_ 50 alkalmazastechnikus dolgozik
a technoldgia és az idéelemzések
témakorein

> SPRINT (linear)
_ Automata esztergalas, rovid és
hosszesztergalas

> SPRINT 50/ 65
_ Rddmegmunkalas akar 3 revolverrel

> GM /GMC
_ Tobborsos eszterga automatak

8 TELEPHELY VILAGSZERTE

BIELEFELD, STUTTGART, WERNAU,
PARIZS, TORTONA, SANGHAJ, IGA,
TOKIO

> F6bb jellemzdk

_ ElI8 bemutaté miikdés kozben kozvetle-
nil a vevé munkadarabjan

_ Technologiai fejlesztések
vevéink szamara

_ DMG folyamatlanc és exkluziv
DMG MORI technoldgiai ciklusok

> CTX TC, CTX TC 4A, NT és NTX
_ 5 tengelyes univerzalis esztergalas
B tengellyel
_ 5 tengelyes gyartdesztergalas
B tengellyel és 2. szerszamtartoval

3 TELEPHELY VILAGSZERTE
STIPSHAUSEN, TOKIO, CHICAGO

> F6bb jellemzdk

_ Tobb mint 30 év tapasztalat a kemény-
rideg, valamint nehezen forgacsolhatd
alapanyagok megmunkaldsdban

_ Erés, kompetens alkalmazastechnikai
csapat: megvaldsithatosagi tanulma-
nyok, folyamatfejlesztés/-optimalizalas,
komplett kulcsrakész megoldasok

_ Vilagszerte tobb mint 600 telepitett
ULTRASONIC gép

_ ULTRASONIC technolégiai
szeminariumok

> ULTRASONIC 2. generacidja:

_ Fejlett anyagok koszoriild, maro és
faré megmunkalasa a folyamaterék
csokkentése mellett

3 TELEPHELY VILAGSZERTE
PFRONTEN, TOKIO, CHICAGO

> F6bb jellemzdk

_ Tobb mint 25 év tapasztalat a 1ézeres
preciziés megmunkalas teriiletén

_ Alkalmazastechnika szaktudas:
oktatas, vevli tamogatas, megvald-
sithatosagi tanulmanyok, komplett
kulcsrakész megoldasok

_ Vilagszerte tobb mint 600 telepitett
LASERTEC gép

_ LASERTEC technoldgiai szemina-
riumok

> 5 LASERTEC technoldgiai teriilet:
_ Shape, PrecisionTool, FineCutting,
PowerDrill, 3D / additive manufacturing
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AEROSPACE

CSUCSMINOSEG EGY CSAPASRA!

Aerospace Excellence Center Pfrontenben

A nemzetkozi
repulogépipar kompe-
tencia partnere.

__ A repiil6gépipar évtizedekre elOrelathatéan bdéviild piacnak
szamit. A gyartoknak és beszallitéoiknak ehhez a novekedéshez az
értékteremtési lancolat teljes hosszaban megbizhato és rendkiviil in-
novativ partnerekre van sziikségiik. A DMG MORI ezt az elvet meg-
valdsitva tdmogatja évtizedek ota repiilégépipari vevdit a pfronteni
Aerospace Excellence Centerben.

Egyrészt a legujabb technoldgiakat, valamint megfelel6 kapacitaso-
kat kinalunk, hogy innovativ médon kisérjiik a vevdi fejlesztéseket,
s6t részt vegyink ezek kialakitasaban is. A komplex munkadarabok
és nehezen forgacsolhaté anyagok szamara kulcsrakész megolda-
sokat valdsitunk meg vevdinkkel szorosan egyiittmiikodve.

A DMG MORI az 5 tengelyes technologia teriiletének technoldgiai
vezetd vallalataként a hightech szerszamgépek egyediilallo ter-
mékprogramjat és iparag-specifikus opcidit, valamint tervezési
szolgaltatasokat kinal a repiilégépipar és az {irtechnika szamara
torténd forgacsolo alkatrészgyartashoz.

DMG MORI repiilégépipari video
Ha mobiltelefonja rendelkezik
QR-kdd felismer6 programmal,
kozvetlenll megnyithatja a videof4jlt.

A repiilgépiparra specializalodott csapatunk tdmogatast nytjt Onnek a folyamatlancban
felmeril6, dsszes kérdés esetén.

Csucstechnikaju komponensek
a repulogépipar szamara

Ventilatortarcsa

Lapatlemez

Turbinahaz

Kompresszorlapat

Turbinalapat

Rotorlapat szegmense

2 950 x 400 mm

DMC FD duoBLOCK® sorozat
Anyag: titan

Megmunkalasi id6: 38 6ra
Rendkivil preciz maras és
esztergalas egyetlen gépen

2 450 x 120 mm

DMU monoBLOCK® sorozat
Anyag: titan

Megmunkalasi id6: 55 6ra
Billend korasztal kozvetlen hajtasu
technikaval az A és C tengelyen

o 180 x 150 mm

LASERTEC 65 3D

Additive Manufacturing
Anyag: Nemesacél
Megmunkalasi id6: 306 perc

A |ézeres bevonatolasi eljaras és
maras intelligens kombinaciéja
lehet6vé teszi az alkatrészgyartast
késztermékminéségben

240 x 120 mm

NTX 1000 2. generacidja

Anyag: Inconel 600
Megmunkalasi id6: 3 6ra

4 tengelyes maras és esztergalas
az alsé BMT® revolverrel és hajtott
szerszamokkal

2 80 x 90 mm

LASERTEC 50 PowerDrill
Anyag: Inconel
Megmunkalasi idé: 20 perc

Kupos kivezetd tolcséres stb.
hit6furatok 5 tengelyes Iézeres
preciziés furasa

600 x 200 x 90 mm

ULTRASONIC 260 Composites
Anyag: CFK

Megmunkalasi id6: 55 mp

Az ULTRASONIC réteglevalas

és szalszakadas nélkil elvégzi az

egyes CFK laminatrétegek preciz
eltavolitasat

KOzLOMU

ROTORLAPAT
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AMRC - Kutatokozpont a Boeing szamara

Technologiai hatarok
ujraertelmezése.

u -

Az AMRC olyan kiemelkedGen pontos és dinamikus megmunkalokozpon-
tokkal munkalja meg a legigényesebb alkatrészeket, minta DMC 160 FD
duoBLOCK®.

__ ATUniversity of Sheffield Advanced Manufacturing
Research Centre (AMRC) 2001-ben tortént alapitasa ota
a repiilégépipar egyik vezet6 kutatokozpontja. Az AMRC
alapito tagjaival, igy a Boeinggel és mas neves vallalatok-
kal egylittmiikodve példamutaté médon 6sszekapcsolja a
szakmai képzést és a tudomanyos munkat. Valamennyi
résztvevé kozos célja: a kutatasi eredményeket gyorsan
és hatékonyan meg kell valésitani a termelési folyamat-
ban. Ha gyartasra kertil a sor, Keith Ridgway CBE profesz-
szor és dékan csapataval egyttt 2003 éta a DMG MORI
forgacsolastechnikai szakértelmében bizik, és az NT- és
NMYV sorozatok nagy teljesitményli gépein végzi el a ti-
tan, nikkel-aluminium 6tvozetek és szinter alapanyagok
igényes megmunkalasat. Emellett az AMRC nemrég be-
ruhazott egy DMC 160 FD duoBLOCK®-ba. — Alkalmaza-
saink megkovetelik, hogy rendkiviil pontos és dinamikus
megmunkalékozpontokat hasznaljunk — indokolja Keith
Ridgway a vételi dontést. A duoBLOCK® koncepcié sza-
mos szempontbol megfelel ennek az igénynek.

Keith Ridgway, a Sheffieldi Egyetemen m{ikodé Advanced Manufacturing
Research Centre (AMRC) kutatasi igazgatodja.

A gyartasban az AMRC mindig a hatdrokat feszegeti.
Es ami még tobb: A kutaték mindig tjradefinialjak a tech-
nologiai hatarokat, ugyhogy a gyartasi beruhazasokat
nagyon hosszu tavra tervezve végzik el. Ezt a szempontot
is figyelembe veszi Keith Ridgway a DMC 160 FD
duoBLOCK® értékelésekor, amelyen az AMRC tobbek
kozott hajtomiihazat is gyart: — A maro-esztergalasi
technoldgia éppen az igényes munkadarabok teriiletén
all komoly jové el6tt. Hiszen az AMRC termelékeny és
hatékony gyartasi megoldasokat kivan kifejleszteni az
ipar szamara és tamogatja a valodi gyartas felé iranyuld
technoldgiaatadast. DMG MORI a mard-esztergald koz-
pontot a nehézforgacsolasi csomaggal — a hajtomiives
ors6 1.100 Nm maximalis nyomatékkal rendelkezik —
és a precizios csomaggal szerelte fel. Keith Ridgway az
értéktobbletet a magas foku rugalmassagban latja: —
A DMC 160 FD duoBLOCK® neve 0sszeforrt a durva for-
gacsolastdl a preciziés megmunkalasig terjedéen atfogo
gyartasi folyamatokkal.

The
University
Of

® Sheffield.

AMRC with Boeing

NI L7 Advanced Manufacturing Park  Advanced Manufacturing Research Centre
Wallis Way, Catcliffe, Rotherham S60 5TZ
1 N enquiries@amrc.co.uk @_ﬂﬂf]ﬂﬂ
Futomi alkatrészei Helikopter landoléallvany  Futéomiihenger Szelephaz

1.042 x 788 x 131 mm

360 x 300 x 125 mm

1.080 x 610 x 210 mm 2 300 x 300 mm

2 130 x 290 mm 170 x 150 x 100 mm

DMC 340 U
Anyag: aluminium
Megmunkalasi id6: 5 6ra

DMU 160 duoBLOCK®
Anyag: titan
Megmunkalasi id6: 23 6ra

NHX 4000 2. generacidja
Anyag: ALMg4,5Mn
Megmunkalasi idé: 1 éra 24 perc

NLX 4000
Anyag: 42CRMo4
Megmunkalasi idé: 57 perc

CTX beta 1250 TC 4A
Anyag: acél
Megmunkalasi id6: 165 perc

DMU 60 eVo linear

Anyag: titan

Megmunkalasi id6: 10,5 6ra
50%-kal gyorsabban az 5 tengelyes,

szimultan megmunkaldssal csupan
harom felfogasban

90%-o0s anyagforgacsolas az (j
speedMASTER mardorsoéval

A megmunkalasi id6 43%-os
csokkentése a 1.100 Nm-es
hajtémives orsénak koszonhet6en

6 oldalu komplett megmunkalas a
f6- és ellenorsén keresztiil

5 tengelyes, szimultdn megmunkalas A megmunkalasi id6 25%-0s csok-
kentése a 80 m/min gyorsmenetet
biztosito linedris hajtadsok megnévelt

dinamikajaval

SZERKEZETI ALKATRESZ FUTOMU KOMPONENSEK
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DMU monoBLOCK®

TECT Power

Jovoorientalt
lapatlemezgyartas a
DMU 65 monoBLOCK®-
kal es billeno korasz-
tallal.

Az egyesiilt allamokbeli TECT Power vallalat a kali-
forniai santa fe-i telephelyén rendkiviil komplex lapatle-
mezeket gyart a repiilégépipar szamara. A legtjabb haj-
tomigeneracio alkatrészeit hét DMU 65 monoBLOCK®
gépen allitjak el6. A csupan 7,5 m?-es teriiletl alapgép
nagy stabilitasa hatékony és rendkiviil termelékeny gyar-
tast tesz lehet6vé.

A TECT Power és a pfronteni Aerospace Excellence Center
kozott folyd, valamennyi technologia kérdésben megnyil-
vanulé szoros egyiittmiikodés, valamint a monoBLOCK®
sorozat meggy6z6 technoldgiaja volt a kulcs a meggy6z6
sikerhez.

TECT Power

8839 Pioneer Boulevard

Santa Fe Springs, CA 90670, USA
www.tectpower.com

A monoBLOCK® sorozat maximalis stabilitasa és dinamikaja idealis el6feltétel
a lapatlemez alkatrészek megmunkalasahoz.

Az els6 lépésben sikeresen telepitettek hét DMU 65 monoBLOCK® gépet a
TECT Power-nél — és tovabbiakat terveznek.

f' Direct Drive
\\/J

Kozvetlen hajtast billend korasztal nyomatékhajtasokkal az A és C tengelyen.

Rendkiviil dinamikus megmunkalast igényl6 fel-
adatok esetén a DMU 65 monoBLOCK®-hoz tovabbi
asztalopciot kinalunk vev6inknek a kozvetlen hajtasu
billené korasztallal. Ez a gép minden feltételt biztosit
az A és C tengely holtjatékmentes kozvetlen hajtas-
technikajaval a lapatlemezek 5 tengelyes, szimultan
megmunkalasahoz.

A kozvetlen hajtasu billen6 korasztal f6bb jellemz6i
> 9 600 mm-es asztalméret és max. g 700 x 500 mm-es,
600 kg-os, nagy munkadarabok
> £120°-o0s billentési tartomany
> Maximalis dinamika:
A tengely 20 min'-ig és 21 rad/s*-ig
C tengely 80 min-ig és 24 rad/s?-ig

NT / NMV

Advanced Manufacturing Sheffield Ltd

Optimalis teljesitmény a
repulogépipar szamara,
amit az esztergalo,
maro és 5 tengelyes
technologia biztosit.

___ Az Advanced Manufacturing Sheffield Ltd (AML) a
keményfémbdl késziilt, komplex munkadarabok megmun-
kalasanak innovativ beszallitéja. Az AML a repiilégépipar-
ral torténd, szoros egyiittmiikodésben rendszeresen szallit
az iparag neves szerepldinek. A szolgaltato gyartasi folya-
matai lényegesen gyorsabbak, mint szamos mas verseny-
tarsanal, amibdl a vevék féként az 4j termékek bevezetése
soran profitdlnak. Ennek soran az AML szamara sok id6t
megtakaritanak a kiérlelt mdédszerek az 1j folyamatok kidol-
gozasaban, ami csokkenti a megrendeld koltségeit mar a
fejlesztés korai szakaszaban is. Ez a munkamodszer és az
alkalmazott DMG MORI gépek nagy rugalmassaga ered-
ményezte, hogy az AML 2008 éta folyamatosan novekszik.
Ez el6szor a gyartast jelentette, majd a repiilégépgyartok
és a Tier-1 beszalliték oktatdsara és a szamukra nyujtott
tanacsadasra is kiterjedt. 2010-ben végiil sajat gyarat 1éte-
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Az AML dsszesen hat DMG MORI gépe kitlinik megbizhatdsagaval, stabilita-
saval és ismétlési pontossagaval.

sitettek, amelyben olyan kritikus alkatrészeket gyartottak,
mint a turbinalapatok, turbinatarcsak, a lapatlemezek
rotorai és az égéskamrak hazai. Az AML emellett Tier-2
tagként szoros technoldgiai kapcsolatot apol az Advanced
Manufacturing Research Centre-rel (AMRC), ezaltal fo-
lyamatosan tovabbfejlesztik a forgacsolasi megoldasokat.
A technoldgia, valamint az AMRC tapasztalatainak
kombinacidjaval az egyik oldalon és a DMG MORI CNC
szer-haromszor nagyobb forgacsoldsi sebességet kinal,
mint korabban. Dr. Gareth Morgan igyvezetd szamara min-
dig is fontos volt a gépteljesitmény gondos értékelése: — A
DMG MORI ujra és ujra meggy6z6 teljesitményt mutat
megbizhatosagaval, szolgaltatasaval, stabilitdsaval és
ismétlési pontossagaval. Ezek a tényezdk elengedhetetle-
nek, hogy elérjiik a kitlizott megmunkalasi eredményeket.

Tel.: +44 (0) 1709 720 478, www.amlsheffield.co.uk

Az AML a kiérlelt gyartasi folyamatokkal Iényegesen gyorsabban és gazdasa-
gosabban dolgozik, mint szamos versenytarsa.

Jelenleg az AML a DMG MORI hat termékét hasznalja: egy
NT 5400, két NT 4300, egy NMV 5000 és két NMV 8000
gépet. Ezen tulmenden hasznalja a Mitutoyo CMM-et,
a Factory Master MRP-t, NX CAD/CAM-et, valamint a
Vericutot. — A DMG MORI-t a nagy teljesitményt 5 tenge-
lyes technologidja miatt valasztottuk, mert igy széles ter-
mékpalettankat kiemelkedd rugalmassaggal gyarthatjuk —
magyarazta. Emellett az AML a CNC technoldgia révén
tovabb fejlesztette forgacsolasi kompetenciajat, példaul
a felfogas vagy a marasi folyamatok teriiletén. Dr. Gareth
Morgan igy folytatta: — Ha sziikséges, a legigényesebb
technoldgiai kérdésekben is kozvetlen kapcsolattal rendel-
keziink a DMG MORI szervizének szakért6ihez.

Advanced Manufacturing (Sheffield) Ltd
Poplars Business Park, Poplar Way,
Catcliffe, Rotherham S60 5TR
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ULTRASONIC COMPOSITES

Jens Loll, a Loll Feinmechanik ligyvezetdje egy A nagy munkadarabok megmunkalasaban a
repiil6gépipari szerkezeti elemmel, amely a linearis technoldgia dinamikaja és pozicionalasi
DMG MORI DMF mozgéallvanyos gépén késziilt. pontossaga segiti a Loll Feinmechanik vallalatot.

Az elmdlt nyolc év alatt a Loll Feinmechanik 6sszesen hat DMF gépet vasarolt a DMG MORI-tol.

Maximalis forgacsolasi teljesit-
mennyel parosuldo maximalis
precizio és dinamika a linearis
technologia réveén.

__ Aforgacsolasban szerzett majdnem 70 évnyi tapasztalataval a Hamburg melletti
Torneschben miikod6 Loll Feinmechanik GmbH naponta megéli jelmondatat:
,Szenvedélyiink a minéség”. Ez az atfogd projekteket lebonyolité bérgyartd olyan
igényes iparagaknak szallit, mint az energiaszektor, a repiilégépipar vagy az orvos-
technika. 230 dolgozo végzi a szaktudast igénylé munkat, mig 60 CNC gép képezi a
vallalat technol6giai gerincét. A megmunkalékozpontok nagy részét a DMG MORI-t61
szarmazik. A Loll Feinmechanik csupan az elmult nyolc évben a DMF sorozat hat
mozgodallvanyos gépét valasztotta beruhazasaihoz.

A DMF modellek a nagy munkadarabok megmunkalasat szolgaljak és gyakorlatilag
mindegyik méret képviselve van kozottiik. A legtijabb modellek koézé tartozik egy
DMF 260 linear és egy DMF 360 linear, amelybdl a Loll Feinmechanik a nehéz kiviteld
és nagy Y mozgastartomannyal rendelkezé gépet vasarolta meg. — A stabilitas és a
sebesség volt a DMG MORI mozgéallvanyos gépek mellett sz616 dontd érv — emlék-
szik vissza Jens Loll iigyvezet§ a beszerzésre. Gyakran nagy aluminium szerkezeti
elemeket munkalnak meg a reptlégépipar szamara. — A forgacsolasi volumen itt 90%-
ot is meghaladhat. Az er6s orsokat és a dinamikus linearis hajtasokat mintha az
ilyen alkatrészek nagy termelékenységii gyartasara teremtették volna. De a linearis
technoldgia precizitasa is jelentds téma az ligyvezet6 szamara: — Mindségi kovetel-
ményeink miatt a nagy pozicionalasi pontossag donté szempont. — Emellett a moz-
goallvanyos gépek stabil kialakitasa is szerepet jatszott a valasztasban. — A DMF
modellek koncepcidja egyrészt minimalis eltéréseket garantal hosszu idétartamon
keresztiil és masrészt nagy mozgastartomanyokat is.

r—- Loll Feinmechanik GmbH
- Borstelweg 14-16, D-25436 Tornesch

J info@loll-feinmechanik.de FEINMECHANIK

A CFK-bdl készult munkadarabok leélezése és toldasa élkitorés, szalszakadas és réteglevalas nélkil.

ULTRASONIC maro megmunkalas
kompozitok esetén a folyamaterdok
max. 40%-0s csokkentésevel.

Technolégiai el6nyok: Anyagok:
> Max. 40%-kal csokkentett folyamat- > CFK, GFK, AFK
er6k a réteglevalas és a szalszakadas > CMC

elkertilésére > Stacks
> Laminatrétegek pontos feltarasa
(szarmaras) Célpiacok:
> Leélezéskor éles feliiletek > Repiilégépipar, megujuld ener-
> Mobil és rogzitett ULTRASONIC meg- giaforrasok: rotorlapatok, hordo-
munkalds sorozatgyartashoz, valamint zofeliiletek, hazak komponensei
javitashoz és ujramegmunkaladshoz > Autdipari alkatrészek

ULTRASONIC 260 integralt technoldgiai vazzal és specialis alkatrész-befogdszerkezettel: szarmaras
rotorlapszegmenseken; leélezések, furatok és zsebek kialakitdsa CFK kdzépkonzolon.

800 x 400 x 250 mm 7.100 x 390 x 300 mm Egyediilallé integracio:
Koézépkonzol / autéipar Miiszerfal / hajogyartas Atmoszférikus plazma
Anyag: CFK Anyag: CFK fellletaktivalashoz /
Megmunkalasi idé: 3 perc 50 mp Megmunkalasi id6: 9 perc 20 mp -tisztitashoz.

MUSZAKI ADATOK

Mozgéstartomany X /Y /Z:2.600/1.100 /900 mm;
B tengely elforgathato feje: +100°; orséfordulatszam:
24.000 min~'; gyorsmenet: 40 (80) m/min
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ADDITIVE MANUFACTURING

LASERTEC 65 3D
3D alkatrészek generativ gyartasa
kész munkadarab minosegben.

LASERTEC 65 3D
Turbinalapatok lézeres
bevonatolasi eljarasa és
Lapatkerék / nemesacél alkalmazasi példa marasa intelligensen
kombinalva

Lézeres bevonatolasi eljaras — id6tartam: 312 perc

1. Henger lézeres kialakitasa 2. Kontur létrehozasa 3. Kupos zarés 4. Kup marésa

Maras — id6tartam: 240 perc

-~ .
5. Kils6 kontur marasa 6. Lapatok kialakitasa 7. Lapatok marésa 8. Befejezé megmunkalas

Alkalmazasi teruletek

Gyartas Javitas Feliiletkezelés

Komplex integralt alkatrészek prototipusai A sériilt, valamint kopott Részleges vagy komplett bevonatok
és kisszérias gyartasa. alkatrészek javitasa. felvitele (rozsdasodas elleni védelem).

A LASERTEC 65 3D videdja

Ha mobiltelefonja rendelkezik QR-kdd felismerd programmal,
kozvetleniil megnyithatja a videofajlt.

Az aktudlis prospektus letdlthetd itt: www.dmgmori.com

HIGHLIGHTS

_ Legkivalobb feliletek, valamint kiemelked6en
pontos alkatrészek

_ Lézeres bevonatolasi eljaras poradagold
favokaval: 10 x gyorsabban a poragyhoz képest

_ 3D alkatrészek max. 500 mm-ig tdlnyulo
konturral is tAmasztas nélkul

_ Folyamaton tulnyulé szoftvermodul a terve-
zéshez, programozashoz és megmunkalashoz

LASERTEC

MUSZAKI ADATOK

Mozgastartomany X /Y /Z: 735/ 650 /560 mm;
max. munkadarabméret (5 tengelyes):

2 500 x 350 mm; max. asztalterhelhet6ség

(5 tengelyes): 600 kg; helyigény (csak a gép
szamara): kb. 12 m?; vezérlés: CELOS® a

DMG MORI-t6l 21,5"-0s ERGOline® vezérldvel
és Operate 4.5 SIEMENS 840D solutionline-on

LASERTEC 45 Shape
5 tengelyes lézeres

LASERTEC 45 Shape sreciae mepmneae
Egyediildlloan preciz 3D lézeres anyag- < 4 s teriotons

lehordas és texturalas uj dimenzioban.

Lézeres anyaglehordas: filigran
tregek miniatiir formakban.

A LASERTEC 45 munkatere integralt billen-/kdrasztallal (5 tengelyes valtozat), precizios Strukturalds: méhsejt szerkezet
szkennerrel felszerelt Iézerfejjel, CCD kameraval és kitolhaté méréfejjel rendelkezik. kormanykerék sapka froccsont6
szerszamban.

FOBB JELLEMZOK

_ 80%-kal nagyobb munkatartomany
azonos felallitasi tertleten, valamint
3-szoros dinamika 60 m/perc gyorsmenettel
(a LASERTEC 40-hez képest)

_ 5 tengelyes lézeres megmunkalast tesz
lehetévé az integralt billené-/kortengellyel
és nyomatékmotorral (opcionalis)

-+

.

LASERTEC SHAPE SOROZAT
froccsontd szerszamok

2.100 mm-es munkadarab méretig
és 8 t munkadarabsulyig



WEIHBRECHT

Gyors prototipus-készités
technologiak kombinaciojaval —
lézeres megmunkalas és maras.

Gerhard Weihbrecht tigyvezetd
tulajdonos.

A wolpertshauseni Weihbrecht Laser-
technik GmbH 1986 ota egyet jelent a
precizioval, tokéletesen megmunkalt ter-
mékekkel és az innovacioval. A Weihb-
recht cég jelmondatanak (,Az otlettdl a
megoldasig”) megfeleléen a legkiilonbo-
z6bb megmunkalasi technoldgiak atfogo
palettajat kindlja a 1ézeres megmunkalastol
a hagyomanyos forgacsolason keresztiil a
vizsugaras vagasig. — Mi egy lézermegmun-
kalassal és gyors prototipus-készitéssel fog-
lalkoz6 kisvallalat vagyunk. Ezért minden
egyes ésszert, jovobemutato, Gj fejlesztést
integralunk és szinte az 6sszes olyan gyar-
tasilehet6séget megvaldsitjuk, amely 1ézerrel

A csaladi vallalat székhelye Wolpertshausenben.

lehetséges — mondta Gerhard Weihbrecht
igyvezet6 tulajdonos. 2015 januarja ota
dolgozik az els6 LASERTEC 65 3D Wolpert-
shausenben. — Az alternativ felépitési elja-
rassal torténd, kozvetlen osszehasonlitas
alapjan a LASERTEC 65 3D hibrid techno-
igényes munkadarabokat gyarthassunk egy-
szerlien Uj geometridkkal teljes mértékben
folyamatkamra vagy koltséges tamasz-
geometridk nélkil és anyagkimélé modon.
Ennyiben latok ezen a teriileten lehet6sége-
ket mar a termékfejlesztésben. Ezen tulme-
néen az integralt marasi opcié rendkiviil
fontos megkiilonboztetd jellemzs.”

WEIHBRECHT Lasertechnik GmbH Ve gy
FrankenstraBe 1, D-74549 Wolpertshausen v, WEIHBRECHT

info@weihbrecht.de, www.weihbrecht.de

Rapid-Prototyping Laser- & CNC-Technik

Laser factory GmbH

LASERTEC-kel hatékonyan és rendkivil
precizen kemeényfem és keramia esetén is.

Laser factory GmbH Michael Koppel és Bjorn Blichel
ligyvezetok.

A svajci Rebsteinben miikod6 Laser
factory GmbH 2002 6ta neves vallalatnak
szamit a precizios lézeres anyaglehor-
dasban. Ez az innovativ szolgaltatd a
DMG MORI-t6l vasarolt, O0sszesen tiz
LASERTEC 40 Shape gépen gyart 0sszetett
és filigran 3D-s formakat tobbek kozott a
mianyagfroccsontd, stancolo, sajtold és
hidegen alakit6 szerszam- és formagyartas

Alte Landstrasse 106, CH-9445 Rebstein
info@laser-factory.ch, www.laser-factory.ch

Sillyesztett 3D konturok Iézeres megmunkalasa ke-
ményfémben pikoszekundumos Iézerimpulzusokkal.

szamara. A vallalat a 1ézertechnikanak ko-
szonhetéen nagyon gyorsan reagal és
gyakran akar egy napon belil is szallit. F6-
leg a pikoszekundumos lézer alkalmazas
jelent elényt Bjorn Biichel és Michael Kop-
pel iigyvezeté szamara: — Ezzel az eddig
alkalmazott 1ézerforrasoktol eltéréen a ke-
ményfémeket és a keramiat is hatékonyan
és rendkiviil precizen meg lehet munkalni.”

¢ Laser
factory GmbH

Laser factory GmbH

ULTRASONIC
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ULTRASONIC
Fejlett anyagok gazdasagos koszorulo,
maro és fur6 megmunkalasa.

ULTRASONIC koszoriilés

Technoldgiai elényok:

> Akar 10-szer nagyobb termelé-
kenységet biztosit a folyamater6k
csokkentése

> A feliilet alatti sériilések
csokkenése

> A szerszamélettartam
meghosszabbodasa

> A részecskék optimalis eltavolitasa

> Komplett megmunkalas (koszorileés,
faras, polirozas) egy gépen

Anyagok:
> oxidkeramidk, SisNg, SiC
> liveg és iivegkeramia
> korund (zafir, rubin), keményfém

Célpiacok:
> FélvezetGipar és repiilégépgyartas
» Oraipar, finommechanika
> Optikai ipari és orvosi eszk6zok
gyartasa
> Szivattyu-, szerelvénygyartd
és textilipar

A

_ y

S

60 x 60 x 30 mm

Giroszkadp / replil6gépipar
Anyag: tivegkeramia
Megmunkalasi idé: 179 perc

55x50x 10 mm

Ora haz / éraipar
Anyag: CFK
Megmunkalasi id6: 13 perc

ULTRASONIC maras

Technologiai elényok:

> Folyamaterdk csokkentése a ter-
melékenység noveléséért és a
rezgési hajlam csokkentéséért

> Egyenletes feliileti strukturak

> Forgacsolasi mennyiség novelése
simit6 forgacsolasnal

> Szerszamélettartam meghos-
szabbodasa

Anyagok:
> Inconel
> Titanaluminid
> Magnézium és aluminium 6tvozetek

Célpiacok:
> Turbinakomponensek
> Motorkomponensek
> Hajtétengelyek
> Orvosi implantatumok

MUSZAKI ADATOK

Mozgéstartomany X /Y /Z:320/300/280 mm;
gyorsmenet: 50 m/min, gyorsulas: 12 m/s?;
Orsofordulatszam: 40.000 min™;

max. asztalterhelés: 80 kg (5 tengelyes valtozat)
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DMG MORI & PORSCHE

Gyartas a hatarértek-
tartomanyban.

A FIA World Endurance Championship sorozatba torténd visszatéréssel a Porsche
16 év tavollét utdn hagyomanyt és tapasztalatot hoz vissza a LMP1 kategdridba. A
DMG MORI-ban olyan technolégiai partnerre lelt a Porsche, amely a szerszamgépgyar-
tas vezet6 innovacios gyartéjaként hozzajarul a versenyistalld sikeréhez. A DMG MORI
két szerepben is timogatja a Porsche-t: Egyrészt a vallalat olyan sokéves gépbeszallitoja-
ként, aki kivalé min6ségii jArmiialkatrészeket gyart a versenyistallo szamara. Masrészt
a szerszamgépgyartd a 2014. évi szezonban felépitett egy olyan alkatrészgyartast a
DECKEL MAHO-n4l Seebach-ban, amely a Porsche 919 Hybrid szamara egyre béviilé
alkatrészpalettat fejleszt és gyart — kozott szivattyufokozatok vagy elektromotorok komplex
hézait vagy differencidlmiivek zaréfedeleit. A pedalszerkezet szamara csapagytengelyek,
csapagyfejek és rogzitécsapok, valamint hére 1agyuld miianyagbol késziilt tavtartd alatétek
késziilnek. Az alapanyagok palettaja feloleli az acélt, aluminiumot, titant és a miianyagot.
Ezen a teriileten a ,,Porsche Motorsport CNC Competence Center” a precizitas, rugal-
massag és innovativ technologidk transzferét jelképezi.

— Szdmunkra ez az elkotelezettség nagy lehetdség arra, hogy igazoljuk gépeink teljesit6-
képességét és miiszaki szaktuddsunkat — magyarazza dr. Thomas Hauer, a DECKEL MAHO
Seebach alkalmazastechnikai vezetéje. A nagyon modern tiringiai gyar predesztinalva
van a technoldgiai partner szerepére: a seebachi DECKEL MAHO gyar kiterjedt szaktu-
dassal rendelkezik a hosszud id6tartamon keresztiil pontos HSC megmunkalokézpontok
és az 5 tengelyes univerzalis megmunkalds innovativ szerszamgépeinek, példaul a
DMU eVo linear sorozat gyartasaban. Tovabba a telephely kitlinik a gépkomponensek
gyartasanak rendkiviili vertikalitdsaval és gyartdi szaktudasaval. Mindezt sikeresen
kombinalja az alkalmazastechnikaban a folyamatokkal és gépekkel kapcsolatos, mélyrehato
szaktudassal. Jelenleg egy HSC 70 linear és egy DMU 60 eVo segitségével végzik — ugy
a pontossag, mint a komplexitas tekintetében — a hatarérték-tartomanyban és azon tul
1év6 alkatrészek forgacsolasat.

A Porsche Motorsport CNC Competence Centerrel a DMG MORI kiemeli annak a célnak
a fontossagat, hogy a weissachi versenyistallénak tamogatast nyujthasson az elsg osztalyu
komponensek fejlesztésében. A jovében béviteni kivanja az alkatrészek palettajat. Hiszen
végiil is a cél az, hogy igényes alkatrészekhez intelligens gyartasi megoldasokat fejlesz-
szenek ki. A fokusz ezzel kapcsolatban explicit médon a hosszu tavu technoldgiadtadason
van mint a tartos siker kozponti alapkovén.

(&

36 x 44 x 10 mm

2 30 x 90 mm 80 x 70 x20 mm

Nyomérud

HSC 70 linear maras
Anyag: aluminium
Id6tartam: 28 perc

Elektromotor haza
DMU 60 eVo FD maras
Anyag: aluminium
Id6tartam: 105 perc

Szivattyufokozat haza
DMU 60 eVo FD maras
Anyag: aluminium
Id6tartam: 58 perc

A DMG MORI és a Porsche ujonnan létrejott partnersége uj fénybe
helyezi a k0z6s vondsokat, azaz a hagyomanyt, a precizidt és a
vezet( technoldgiat, valamint a globalis jelenlétet, és ismét igazolja,
hogy a DMG MORI megbizhato partner.

DMG MORI & PORSCHE | FOLYTATAS A KOVETKEZS OLDALON ——

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES
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Alkalmazott tokéletesség. A Porsche 919 Hybrid cstcstechnikajd kormanykerekének
gyartasara vonatkozo, tovabbi részleteket a kovetkezé oldalon talal.

MOTORSPORT

LMP1 TEAM

EXCLUSIVE PREMIUM PARTNER
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DMG MORI & PORSCHE

Porsche Motorsport
LMP1 Team —
,Siker innovacioval”

Alexander Hitzinger, a Porsche Team mdszaki igazgatdja.

Alexander Hitzinger, az LMP1 fejlesztési vezetdje a Porsche-nal,
a World Endurance Championshipbe torténé visszatérés kihiva-
sairdl és a DMG MORI technoldgiai partnerrel folytatott szoros
egylttmiikodésrél mesél.

Hitzinger ur, mi 6sztondzte a Porschét arra, hogy 16 év elteltével visszatérjen
az LMP1 kategoriaba?

A. HITZINGER ___ A Porsche mar régdta szoros kapcsolatban all a motorsporttal és
a jov6ben is a vallalat cégérének tekinti azt. A valasztas a LMP1 kategoriara esett, mert
ez a motorsport legfelsd szintjét jelenti és a Porsche nagyon sikeres torténelmet tudhat
maga mogott a hosszu tavu autéversenyzésben. Ezen tilmenden a versenyszabalyok
nagy jatékteret biztositanak arra, hogy bemutassuk versenypalyan a technikai Ujitaso-
kat, mint példaul a hibrid technikat.

Melyek voltak a projekt legnagyobb kihivasai, mindenekel6tt a Porsche 919
Hybrid fejlesztése soran?

A. HITZINGER ___ Az LMP1 kategdria és a le-mans-i prototipus verseny szinvonala
jelentésen novekedett az elmult tiz évben. A nagy kihivas tehat abban allt, hogy el6szor
ismét felépitsiink egy megfelel6 szervezetet. A fejlesztdi csapat is hihetetlentil gyorsan
novekedett, a kezdeti tiz f6r6l a mai 150 munkatarsra. Ugyanigy a nullarél kezdtiik a
Porsche 919 Hybrid fejlesztését is, mert nem volt alapjarmdviink és ezaltal referencia-
adataink sem.

Milyen tapasztalatokat szerzett On az elsé szezonban a versenypalyan
és a jarmiifejlesztésben?

A. HITZINGER ___ Versenyrdl versenyre folyamatosan novekedtiink és a legrovi-
debb id6n belll teljes mértékben versenyképes jarmdvekkel indulhattunk. A kvalifika-
cioban a Porsche id6kozben nagyhatalomma nétte ki magat. Ezt a novekvd sikert
egy nagyon meredek tanulasi gorbének koszonhetjik, mert allandoan optimalizaltuk
folyamatainkat.

A szezon kezdetén mutatta be a DMG MORI-t mint a Porsche Team exkluziv
prémium partnerét. Mi jellemzi ezt az egyiittmiikodést?

A. HITZINGER ___ A DMG MORI és a Porsche is nagyon innovativ technoldgiat
alkalmaz. Ez kivald alap arra, hogy meritsiink a kozos szaktudasbdl és Gj, hatékony
gyartasi megoldasokat hozzunk létre igényes alkatrészeink szamara. llyen innovaciok
éppen a motorsportban jarulnak hozza a sikerhez jelentés mértékben.

Milyen célokat t{izott ki erre a szezonra?

A. HITZINGER ___ Folyamataink optimalizalasat és a Porsche 919 Hybrid tovabbfej-
lesztését allitjuk a kozéppontba. A DMG MORI-val folytatott gyartasi egylttmikodés
révén olyan technikai és idébeli elényre tehetiink szert, amelyet a versenypalyan
is kamatoztathatunk. Mert a versenyben az a feladatunk, hogy az el6z6 év pozitiv
trendjét folytassuk — lehet6leg sok dobogds helyezéssel.

SYSTEMS LIFECYCLE SERVICES

A bemutatott munkadarabok a DMG MORI
gépein gyartott széles alkatrész-palettarél
kivalasztott példak.

Kormanykerék forma

A Porsche 919 Hybrid
szénszalbdl készilt kormanykere-
kéhez tervezett forma marasa egy
DMC 105 V linear gépen

Anyag: aluminium

Id6tartam: kb. 5 ¢6ra

ubc GmbH

Konnytiszerkezet é€s biztonsag
a motorsportban.

Thorsten Lengwenus, a CNC csoportvezetdje értékeli
a DMG MORI DMU megmunkaldkézpontjainak sokol- It szlletik a Porsche 919 Hybrid kormanykereke.
dalisagat és megbizhatdsagat.

Az ubc szolgaltataskinalata a CAD/CAM-mel kezdddik.

__ A murri ubc GmbH a Porsche Team partnere az LMP1 kategoriaban és dont6
modon részt vesz a Porsche 919 Hybrid 1étrehozasaban. A 150 f8s vallalat a versenyis-
tallo sikeréhez a szénszalas alapanyagok feldolgozasaban szerzett, sokéves tapasz-
talataval jarul hozza. Az ubc vallalat 20 éve tervez és gyart igényes alkatrészeket nagy
teljesitmény szénszalakbol — a motorsport és a sorozatgyartasban késziil6 jarmiivek
szamara is, igy az aktualis Porsche GT3 RS-hez is. — Nagy teherbiroképességének
koszonhetden a szanszal az aluminiumhoz és a titanhoz hasonlé hagyomanyos kon-
nylszerkezetl alapanyagok tokéletes alternativdja — magyarazza Thorsten Lengwenus,
a CNC csoportvezetdie.

Az ubc vallalat szakmai hozzaértésével, 100%-os gyartasi mélységével és a legmoder-
nebb technoldgidk alkalmazdsaval megvaldsitott, igényes munkaja kiegyensulyozott
mindséget és rugalmassagot eredményez.

Az ubc-nél a komplex marémegmunkalashoz tobbek k6zott a DMG MORI harom
DMU megmunkalékozpontja all rendelkezésre: egy DMU 200 P, egy DMU 125 P
duoBLOCK® és egy DMC 105 V linear. — A forma pontossagatol fiigg a végtermék
mindsége is — szamol be Thorsten Lengwenus. A DMG MORI nagyon megbizhatdéan
teljesiti ezt a kovetelményt nagy teljesitményii és preciz gépeivel. A megbizhatdsag
a masik kulcsszé a vallalat szamara: — Nagyon fontos szamunkra, hogy zokken6mente-
sen miikédjon a CNC megmunkalas. — Eppen a felgyorsult versenysportban kell betar-
tani a részben nagyon rovid reakcididéket.

ubc GmbH
Robert-Bosch-Strasse 10, D-71711 Murr
info@ubc-gmbh.com, www.ubc-gmbh.com

ubc




Porsche 919 Hybrid

Tengelycsonk
DMC 125 U duoBLOCK® maras
Anyag: aluminium specialis véltozata

MBFZ toolcraft GmbH

Precizios forgacsolas rekordidd alatt.

A

A toolcraft a rendkivil pontos és termelékeny
5 tengelyes megmunkalassal olyan komplex precizios
alkatrészeket gyart, mint ez a tengelycsonk.

Christoph Hauck (balra), a toolcraft ligyvezetéje,
a Porschéért felel6s projektvezetdkkel, Stefan
Auernhammer (k6zépen) és Robert Renner.

__ Az 1989-ban alapitott MBFZ toolcraft GmbH a precizios alkatrészek gyors és
megbizhatd gyartasaval gy6zi meg a repiilégépipar, az optikai ipar, az orvostechnika,
valamint az autéversenysport teriiletérél érkezo vevoit. Ez utobbi jelentésége folyama-
tosan novekszik az elmult harom évben a Porsche Team World Endurance Cham-
tobb mint 260 mindségtudatos munkatars szavatolja az igényes jarmiikomponensek
zokkendémentes gyartasat.

A toolcraft ennek soran a forgacsolas teljes palettajat kihasznaljaa DMG MORI 15
CNC gépével. A termékpaletta a nikkel alapu 6tvozetbodl késziilt h6alld védbcsovektdl a
nagy teherbirasu tengelycsonkokig terjed. Christoph Hauck, a toolcraft tigyvezet6je
igy véli: — Prototipusokat, kis sorozatokat és évi néhany szaz alkatrészbdl allé kdzepes
sorozatokat gyartunk. A sokoldalu és nagy teljesitményii géppark megteremti a sziik-
séges rugalmassagot. A magas min6ségi szabvanyok betartdsahoz nagyon korszerd
utak szilikségesek a gyartasban. — Ebben nagy segitség szamunkra a DMG MORI magas
innovacios foka — egésziti ki Christoph Hauck az ujonnan fejlesztett LASERTEC 65 3D-
re utalva. A toolcraft mar négy berendezést lizemeltet a fém-lézeres olvasztas teriiletén,
és a lézeres bevonatolasi eljaras és maras egy gépen tortén6é kombindldsaval nagy
potencidl rejlik a komplex geometridk teriiletén.

MBFZ toolcraft GmbH

Handelsstrale 1, D-91166 Georgensgmiind t , A ft
L J toolcraft@toolcraft.de, www.toolcraft.de oo "ra
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Féktarcsadob

CTX beta 800 esztergalas
DMU 80 eVo linear maras
Anyag: titan

Id6tartam: 5 tengelyes maras
kb. 7 éra

Kaiser Werkzeugbau GmbH

Minoségqi alkatrészek a
motorsport sikeréeért.

(balrél) Kathrin Hebgen, Team Communication; Ragnar A mindenre kiterjedé minéségellenérzés alapkévetel-
Bregler, értékesitési vezetd; Hans lhrlich, izemvezetd; mény a Kaiser Werkzeugbaunal.
Birgit Jachmann, Team Communication.

__ Az 1984-ben alapitott helferskircheni Kaiser Werkzeugbau GmbH sok éve mi-
kodik bérgyartoként a motorsportban és pontosan ismeri a kihivasokat. 50 tokéletesen
képzett munkatars szaktudasa biztositja a csicsmindséget és a hataridék betartasat.
Az elmult két évben a csapat portfoliojat folyamatosan bévitette igényes mechanikai
alkatrészekkel, amelyeket az elmult szezon 6ta a Porsche 919 Hybridben alkalmaznak
gas gyartasi igényeknek modern gyartassal felel meg: A DMG MORI 17 megmunkald-
kozpontja és esztergagépe biztositja a folyamatbiztos és rugalmas gyartast.

A korabbi beszerzések keretében két CTX beta sorozatu esztergagép és két DMU eVo
megmunkalékozpont keriilt a vallalathoz. — Gépparkunk segitségével az alkatrészek
nagyon széles spektrumat képesek vagyunk lefedni — mondja Ragnar Bregler értéke-
sitési vezetd. ,A féktarcsadobtdl a kormanymi vagy a motor komponensein keresztiil
a szerkezeti alkatrészekig a sportkocsik szinte valamennyi lényeges komponensét
képesek vagyunk legyartani.” A termékek nagy komplexitasa miatt olyan termelékeny
gyartasi megoldasokra 6sszpontositanak, mint az 5 tengelyes technoldgia vagy a
nagysebességli maras. A kovetkezé megmunkalokozpont beszerzését mar el is
tervezték: — A HSC 70 linear arra sziiletett, hogy megvalositsa a termékeinktél elvart,
kiemelkedd feliileti minéséget.”

Kaiser Werkzeugbau GmbH = E= @@
Gewerbegebiet, D-56244 Helferskirchen |K<||_||"gl —1 1A\

kontakt@kaiser-wzb.de, www.kaiser-wzb.eu RACE TECHNOLOGY
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MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG

1 7 4
i\ N
Claus-Werner Bay, az MD Drucklufttechnik ligyvezetdje:

A CTX beta 800 linear linearis hajtdsa maximalis dinamikat és nagy
pozicionalasi pontossagot garantal.

Maximalis pontossag
karbantartasmentes
linearis hajtasokkal.

____ A Mannesmann konszernbdl kinétt MD Druckluft-
technik GmbH & Co. KG sokéves tapasztalatra tekint vissza
a kompresszor- és siiritett leveg6 technika teriiletén. Az
1983 ¢6ta Stuttgartban miikodé vallalat kiemelked6 ming-
séqgl stiritett levegds szerszamokat és siiritett levegods
motorokat gyart a keresekedelem és az ipar szamara. —
Nagy szaktudasra és a legmodernebb gyartasi technoldgi-
akra van sziikség ahhoz, hogy eléallitsuk a termékeinkhez
szuikséges, rendkiviil preciz alkatrészeket — magyarazza

A rendkivil preciz és igényes munkadarabok az MD Drucklufttechniknél
a gyartas mindennapjait jelentik.

Claus-Werner Bay iigyvezet6. Az MD Drucklufttechnik
2010 ota sajat gyartast és ezen beliil tobbet kozott harom
CTX beta 800 linear gép miikodtet, hogy megfeleljen a
mindséggel és rugalmassaggal szemben tdmasztott ma-
gas kovetelményeknek.

Az X tengely linearis hajtasaval a CTX beta 800
linear akar 1 g gyorsulasi értékeket is elér. — Ezzel
egyrészt lenyligoz6 dinamikat értink el, ami noveli a
termelékenységet. Masrészrdl ez a gép kiemelkedd
pozicionalasi pontossaggal rendelkezik — foglalja 0ssze
véleményét Claus-Werner Bay. Ez utébbi a magas
min6éségi kovetelmények miatt jelent nagy elényt.
A mérnokkozgazdasz tovabbi plusz pontokat lat abban,
hogy a linearis technoldgia kopasmentes: — Ez ugyan-
ugy kihat a tengelyek teriiletén a tartoés pontossagra,
mint a megbizhatdsagra.

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG
Weissacher Strae 1, D-70499 Stuttgart MANNESMANN

www.mannesmann-demag.com

CTX beta 800 linear

A linearis hajtasu X tengely
1g gyorsulast és maximalis
tartos pontossagot igér

cTX beta 800 linear FOBB JELLEMZOI

_ CTX linear — Esztergalas a linearis hajtasnak
koszonhet8en 1g gyorsulassal és 5 év szavatossag.

_ A fokozott tartds pontossag révén akar 30%-kal
gyorsabban gyarthat

_ 28%-kal kevesebb az energiafogyasztasa, mint a
2010-ben késziilt elddmodellé, a KfW teljes tamo-
gatasat megkapja

- N FIDRIVE
linear

_ Maximalis dinamika és tartés pontossag
_ 5 év szavatossag

MUSZAKI ADATOK
Rudmegmunkalas g 76 mm-ig (opcionalis ISM 102 g 102 mm-ig);
850 mm max. esztergalhat6 hossz és 410 mm-es max. munkada-
rab-atmérd; ISM féorsé 76 5.000 min~' fordulatszammal, 380 Nm,
34 kW; 12 szerszamhelyes VDI 40 revolver, 4.000 min-', 11,3 kW
és 28 Nm, plusz 6 Blocktool szerszamhely

LIFECYCLE SERVICES

NLX-SOROZAT

NLX sorozat —

9 modell 30
kilonbozo kiépitesi
fokozatban.

Az NLX sorozat a 9 modellel és 30 kiilonb6z6 kiépitési
fokozattal maximalis teljesitményt, rugalmassagot
és megbizhatdsagot kinal a felhasznaloknak. Az NLX
sorozat lefedi a teljes megmunkalasi tartomanyt a 2
tengelyes esztergagépt6l az ellenorsoval és Y tengellyel
torténd 6 oldalu komplett megmunkalasig.

Azonnal szallithato MAPPS IV-gyel
és 10,4"-os TFT kijelzovel.****

* Uj formavilaggal és CELOS®-szal rendelhet6

**Kizéardlag az Gj formavildggal és CELOS®-szal rendelhetd

***Jelenleg: Az NLX 25001700MC, NLX 25001 1250MC nem rendelhet6 az Uj
formavilaggal és CELOS®-szal

*¥**¥%19" az NLX 4000-hez

Turning = régzitett szerszamok, MC = hajtott szerszamok, Y = hajtott szerszamok
és Y tengely, SMC = hajtott szerszamok és ellenorsd, SY = hajtott szerszdmok, Y
tengely és ellenorso

NLX 2500SY|700
A legsikeresebb
modell ellenorsoval
és Y tengellyel

4 leg.:
9Sike.
et
li);gc M ‘51?1
Obp
Sador g
e

2 80 x 100 mm

Vezet6 persely / autoéipar
Anyag: S45C
Megmunkalasi id6: 13 perc 29 mp

2 120 x 100 mm

Hidraulika szelep / fluidtechnika
Anyag: S45C
Megmunkalasi id6: 30 perc 35 mp




BMT® technoldgia biztositja a hajtott szerszamok kiemelkedé marasi teljesit-
ményét 4.000 min™ (10.000 min™ opcionalis) fordulatszammal

9 gépmodell 30 valtozattal.

esztergélhatd hossz

(mm)
1.500
NLX
400011500%*
Turning,
NLX NLX MC, Y
1.250 250011250* 300011250** !
. MC*** Y, Turning,
SMC, SY MC, Y
NLX NLX NLX
700 25001700* 30001700* 40001750*
Turning, MC***, Turning, Turning,
Y, SMC, SY MC, Y MC, Y
NLX NLX NLX
500 15001500+ 20001500* 25001500%*
MC,Y,SMC,SY  MC,Y, SMC, SY Turning
tokmanyméret
6" 8" 10712 12" 15/18"

Az NLX 2500SY | 700 Bergaméban késziil az eurépai piac szamara.

AZ NLX SOROZAT FOBB JELLEMZOI

_ Uj DMG MORI formavilag a CELOS®-szal

_ Csusz6 vezetékrendszer valamennyi tengelyen
optimadlis csillapitasi tulajdonsagokkal és dinamikus
merevséggel

_ Integralt hiit6folyadék-keringet6 rendszer biztosit
fokozott termikus stabilitast a gépagyban

_ BMT® revolver (Built-in Motor Turret) a megmunka-
l6kozpontokkal 0sszehasonlithaté maroteljesitmény
eléréséért

_ Kiilonb6z6 automatizalasok rendelhetdk, beleértve
a rudadagoldt és a portalos kiszolgald rendszert

MUSZAKI ADATOK

max. esztergalhaté atmérd: 366 mm (460 mm esztergalhat6 atmérd

Y tengely nélkil); max. esztergalhatd hossz: 705 mm,; rudateresztés:
80 mm; féorsd: 4.000 min~', 18,5 kW; ellenors6: 6.000 min™, 11 kW;
12 szerszamhelyes revolver (opcionalisan 10, 16, 20 szerszamhelyes
revolver) hajtott szerszamok fordulatszama 10.000 min™'
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microart e.K.
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A microart 2008 6ta kizarélag a DMG MORI NLX esztergagépeivel
dolgozik.

A precizio muveszetként
torténo ertelmezeése.

A hét évvel ezel6tt alapitott microart e.K. rovid idén
beliil bebizonyitotta, hogy a forgacsolasi technika igazi
szakértoje. A rodingi bérgyartd szamos neves autdipari,
repiilégépipari és mas csucstechnikat alkalmazé teriilet
szamara szallit komplex precizios alkatrészeket. A
microart az igényes vallalatok erds partnere. Hogy az
elért, magas teljesitményszintet hosszu tavon is fenntart-
hassa, a feltorekvé vallalat a fémmegmunkalas teriiletén
a DMG MORI CNC megoldasait alkalmazza.

NLX 400011500

Nagy munkadarabok
hatékony komplett megmun-
kalasa g 500 mm-ig

(g 600 mm Y tengely nélkul)
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A microart legUjabb beszerzése egy NLX 2500Y | 700 gép.

Az NLX sorozat hét modellje — 0t szegnyereggel és két
ellenorséval — képezi a rendkiviil preciz esztergalé meg-
munkalas technoldgiai alapjat. A legujabb szerzemény egy
NLX 2500Y | 700.

A microartndl a 2008-ban megvasarolt els6 modell
ota senki sem banta meg, hogy a DMG MORI-t valasztot-
tdk. — Szamunkra jelenleg és akkor is donté volt tobbek
kozott a gépek kiemelked6 stabilitasa — indokolja Michael
Kerscher, a microart miszaki vezetje és cégvezetdje a
beruhazast. Ez alapvetd feltétel a fokozott precizitas
eléréséhez. — Hiszen végil is ezt a kompetenciat tiztiik
a lobogonkra. Mivel a hatékony gyartashoz stabil folya-
matok sziikségesek, ezért az NLX gépek megbizhatosaga
fontos tényez6 volt: — Az eddig eltelt hat évben rendkiviil
kevés szervizigény meriilt fel.—

microart e.K. m icru

Turonstralle 16, D-93426 Roding .
info@microart-roding.de, www.microart-roding.de the —precision.

MUSZAKI ADATOK

max. esztergalhatd atmérd: 600 / 500 mm; max. esztergalhato
hossz: 1.538 / 1.584 mm; max. rudatmér6: 117 mm; féorsé max.
fordulatszama: 2.000 min™"; f6orso teljesitménye: 37 / 30 kW;
szerszamallomasok szama: 10 (12 opcionalisan)
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SPRINT AUTOMATA ESZTERGALAS NZX GYARTOESZTERGALAS

NZX 40001]3000
Rendkivil termelékeny
tengelymegmunkalas
két revolverrel.

SPRINT 50-2T -
UJ: A CELOS® A DMG MORITOL
MAPPS-SZEL A FANUC 31IB-N.

_____A nagy atmérdji, hosszu tengelyek — mint példaul az olaj- vagy gaz-
csOvezetékekhez — elengedhetetlenek az energiaiparban. A két revolverrel
felszerelt NZX 4000, amelyet mintha egyenesen erre teremtettek volna, a
legnagyobb megmunkalasi teljesitményt nyujtja egészen a nagy teljesitményi
forgacsolas teriiletéig. A gép rendkiviili stabilitdsanak készonhetéen teljes
mértékben kihasznalhaté a BMT® technolégiaju (Built-in Motor Turret) fels
revolver altal nydjtott, lenyligozé lehet6ség. A BMT® revolver maroteljesit-
ménye megfelel egy SK40 kategdridju megmunkalékdzponténak. Ezen a gépen
a felhasznald a szamos rendelhetd orséatmérének koszonhetéen szamtalan
munkadarab-valtozatot munkalhat meg. Ezaltal az NZX feliilmulhatatlan és
maximalis termelékenységet nyujtoé gyartéeszkoz a nagy munkadarabok
megmunkalasdhoz.

2 x VDI 25 revolvertar, ideértve a TRIFIX® precizids
gyorscserélé rendszert mindenkor 12 szerszamhellyel
a hajtott szerszamok széamara

A f6- és ellenorsé parhuzamos megmunkalasa;
Y tengely £35 mm-rel a fels6 revolvernél alapkivitelben,
lent opcioként

SPRINT 50 FOBB JELLEMZOI NZX 4000 | 3000 FOBB JELLEMZO0I

SPRINT 50-2T _ Ridanyagok max. ¢ 50 mm-es (65 mm?*), NZX 400013000 - _ Kiemelked6 merevség és stabil
4 tengelyes gyartdesztergalas 4 tengelyes gyartoesztergalasa Kiemelked6en hatékony nehézforgacsolas a széles
max. 24 hajtott szerszammal _ Radalkatrészek 6 oldalu komplett 4 tengelyes esztergakoz- laposvezetéseknek koszonhet8en

_ A hossz1, nagy atméréji tengelyelemek
4 tengelyes megmunkalasa: revolver 1,

Y tengely, esztergalas és maras; revolver 2,
esztergalas; szerszamhelyek szama:
12 (revolver 1) és 8 (revolver 2)

_ revolver 1, maroteljesitménye 6ssze-
hasonlithaté egy SK40 megmunkal6koz-
pontéval: 11/ 7,5 kW a BMT® technika altal

_ 3 orsofuros valtozat:
9145/9185/¢285 mm (A/B/C)

_ Hosszu fardszarak alkalmazasa mély
lyukak furasahoz*

megmunkalasa két felfogasban a f6-

és ellenorson a fordulatszam-csokkenés
nélkiili, szinkron atvételnek koszon-
hetéen

Nagy munkatér, mély lyukak furasa
300 mm-ig a f6- és ellenorsén

12 szerszamhelyes VDI 25 revolver
TRIFIX® gyorscserélo rendszerrel,

< 30 mp szerszamcsere id6 és < 6 ym
ismétlési pontossag

Maximalis forgacsolasi teljesitmény

a hajtott szerszamokhoz rendszeresitett

és 2 Y tengellyel pont akar @ 285 mm-es
orsofurdval nagy es
hosszu munkadarabok

megmunkalasahoz

12 tarhelyes revolverrel, 6.000 min**, T _ Akar 2 NC liinetta alkalmazhato
12 Nm és 6,3 kW (S6 — 40 %) parhuzamosan*
*opcid, **8.000 min™ Siemens valtozat . *Opcio

048 x 62 mm MUSZAKI ADATOK

Favodka / hidraulika ALTERNATIVA Max. esztergalhato atmérd: @ 660 mm; max. esztergalhato

Anyag: nemesacél
(AiSi 303)
Megmunkalasi id6:
210 mp

CELOS® a DMG MORI-t6l és SIEMENS (2015. 06. hotol)
_gép 2 revolverrel és TWIN koncepcidval

_ 3 revolver

_ 3revolver, B tengellyel az also revolvernél

hossz: 3.000 mm, f6orsé max.: 2.000/1.500/ 1.000 min™
(A/B/C); tokmany: 15-24"; revolverek szama: 2 (Y tengely
csak a revolver 1-hez rendelhetd); meghajtott szerszamok
max. fordulatszdma (revolver 1) max.: 3.500 min™'




Az NZX 400013000 lehetévé teszi a @ 660 mm-es és 3.000 mm-es, nagy munkadarabok hatékony nehézforgacsolasat.
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Idealis az olajipar szamara: Big Bore — orséfuréd ¢ 285 mm-ig.

BMT® revolver (Built-in Motor Turret) max. 117 Nm forgatonyomatékkal.

2200 x 1.000 mm
Forgattyustengely / autéipar
Anyag: S45C

Megmunkalasi id6: 40 perc

240 x 2.500 mm

Golydscsavar-hajtas / gépgyartas
Anyag: SCM440
Megmunkalasi id6: 14 perc 10 mp

Geiger Fertigungstechnologie GmbH

Termelékenyen és rugalmasan az NZX automata esztergaval.

A Geiger régota a DMG MORI NZX gépeivel felszerelt, automatizalt
gyartosorokat vélasztja.

____ A Geiger Fertigungstechnologie GmbH t6bb mint 50
év Ota az igényes, esztergalt és marassal késziilt alkatrészek
fontos szallitéja. A pretzfeldi vallalat Tier-2 szallitoként
talnyomorészt kivalé mindségii autoipari alkatrészeket,
kozottiik injektorokat gyart a Bosch szamara. A Geiger cég
a Bosch-csoport elsédleges beszallitdi cimét 350 kompe-
tens munkatarsaval és a gyartds magas innovacios szint-
jével szerezte meg. ADMG MORI NZ és NZX sorozatanak
szamos kétorsos automata esztergaja lenyligoz6é megmun-
kalasi min6séget biztosit, mig a robotok és a berendezések
osszekapcsolasa az autdiparban sziikséges termelékeny-
séget biztositja. A gyartasban a Geiger egyesiti egyik olda-
lon a tomegtermelést a masik oldalon a rugalmassagot. A
Geiger sok éve dolgozik a DMG MORI kétorsés gépein.

Rainer Krausz, termelésvezet0, és Dieter Neller miiszaki vezetd felel azért,
hogy optimalis gyartasi utakat jeléljenek ki az igényes termékek szamara.

Legutébb két gyartésor késziilt osszesen 30 NZ 1500,
ill. NZX 1500 géppel. — Minden egyes megrendelésnél
feliilvizsgaljuk a gondolatmenetiinket és megkeressiik a
legésszerlibb gyartasi megoldast — magyarazza Dieter
Neller, a Geiger miiszaki vezetdje. A termelés munkafolya-
mataiban konnyl szerszamozhatésaguk miatt a kétorsds
gépek jelentenek ésszer( alternativat. — Konnyebben rea-
galhatunk veliik az alkatrészen végrehajtott valtoztatasokra,
mint a komplexebb tobborsds automata esztergakkal —
egésziti ki Rainer Krausz. Altalanossagban elmondhato,
hogy a komplex gépek kezelése és folyamatvezetése nagyon
attekinthet6en megoldott.

Geiger Fertigungstechnologie GmbH GEIGER
Espachweg 1, D-91362 Pretzfeld FERTICUNGSTECHMOLOGIE
www.geiger-pretzfeld.de Ein Untermehimen der KAP Beteiliqungs-aG
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Verhetetlen forgdcsolasi teljesitmény, sebesség és precizitas az
NHX VIZSZINTES MEGMUNKALAS (j 15.000 min~" fordulatszamu speedMASTER orséval.

NHX sorozat -
Globalis termelesi
koncepcid — a piacon
a plac szamara.

___ A vilagszerte mikod6 21 gyartéhely és az évi tobb mint 20.000 gép gyartasi
kapacitas szoros helyi kot6désekkel rendelkez8 globalis szereplévé avatja a DMG MORI
vallalatot. A helyszinen torténé gyartas egységesen magas mindéségi szinvonalat biztosit
—ugy a termékeinknél, mint a szolgaltatasban. Az NHX gépek 4 legmodernebb gyarunk-
ban késziilnek. A sorozat gyartasanak vezetd gyara Japanban, Igaban mikodik. Itt késziil
az NHX sorozat 6sszes gépe az NHX 4000-t61 az NHX 10000-ig. A kinai piacra szallitott
NHC sorozat, amely az NHX egyik adaptacioja, az NHC 4000-rel és az NHC 5000-rel
egyiitt a kinai Tiencsinben m{ikodé telephelyen késziil. 2015-t61 az NHC sorozat kibdviil
az NHC 5500 és NHC 6300 #50 modellekkel. ADMG MORI az NHX 4000, az NHX 5000,
valamint az NHX 6300 géppel bdvitette a kaliforniai Davisben miikod6é gyarban az
amerikai piacra torténé gyartast. Az NHX 4000 és az NHX 5000 az eurdpai piac szamara
készil a DECKEL MAHO-nal a bajororszagi Pfrontenben.

speedMASTER a DMG MORI-t6l — NHX sorozat

#40 univerzalis maroorso 10.000 ora Munkadarab max. magasséga
vagy 18 honap szavatossaggal. $
1.600 NHX 10000
Egyediilallé forgacsolasi teljesitmény mar alapkivitelben, 1.450
az NHX sorozat 2. generacidjanak alapkivitele NI 8000
_15.000 min™?, 111 Nm és 21 kW (40% ED) 1.300 T
_ Nagy nyomaték (opcio): 15.000 min™, 200 Nm és 46 kW (40% ED)
_ Nagy sebesség (opcid): 20.000 min~, 120 Nm és 35 kW (40% ED) 1.100 X 5500
1.000
NHX 5000
(2. generécid)
900
NHX 4000
(2. generacio)
400x400 500x500 630x630 800x800 1.000 x 1.000 Paletta mérete
(mm)
Orsohiités §zerszémbefogé #40 Szerszamfelfogas #50 Szerszamfelfogas
Az allorész tekercse korlli olajkdpenyes hiités Uj szerszambefog6 akar 500 millid
minimalizalja az orson bellli héterjedést. ciklusig allando szoritoerdvel.
Maximalis élettartam és pontossag
_ Nagy orsocsapagyak hosszu élettartamot biztositanak
_ Optimalizalt tomités, igy nem hatol be a hiit6-ken6anyag
_ Tartésan szilard szerszambefogé a maximalis ismétlési pontossagaért
DDME® technologia - .
.. . . DDM
- o kozvetlen hajtasu asztal (opcio)
MAGNESCALE — Maximalis precizio
0,01 pm-es pontossé_gﬁ_ ma’_gneses _ Max. 100 min™* fordulatszdm gondoskodik
s d kk 1 s 1 k t 1b a legrovidebb pozicionalasi idékrél,
merorendszerekkel mar alapkivitelben. amely 0,8 mp az NHX 4000 esetén, ill,

1,54 mp az NHX 5000 esetén; 2,09 mp
az NHX 6300 esetén

‘ ‘ ag nescale A hajtoero kozvetlen atvitele
hajtémii nélkiili asztalhajtassal

_ Nincs hajtémi = nincs visszalépés
A DMG MORI-TOL _ Maximalis atviteli hatékonysag és sebesség
_ Kopasmentes a karbantartasi igény csokken-
téséért és a hosszabb termékélettartamért

Tovadbbi részletek a Magnescale-re vonatkozdlag

15. OLDALON —
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DMVIG MORI

LOCAL PRODUCTION

AzSIA USA EUROPA
‘ | IGA Campus - L gE Tianjin Factory - fif— DMG MORI DECKEL MAHO
Iga City, Japan Tiencsin, Kina ————= Manufacturing USA - Pfronten —
Davis, Kalifornia Bajororszag,
Németorszag

Az IGA Campus Japanban 80.000 m?-rel a DMG MORI NHC gépek helyi gyartasa Kindban a kinai piacra. NHX helyi gyartasa a helyi piac szdméra az USA-ban Helyi gyartas az europai kozpontban: DECKEL MAHO
legnagyobb gyartohelye. a davisi telephelyen. Pfronten Németorszagban.
Kb. 80.000 m? gyartoterilet Kb. 22.000 m? gyartoterilet havi Kb. 20.500 m? gyartoterilet havi Kb. 75.000 m? beépitett teriilet évi kb.
havi 300 gép kapacitassal. 100 gép kapacitassal. 100 gép kapacitassal. 1.500 gép kapacitassal.
> #40: NHX 4000, NHX 5000 > #40: NHC 4000, NHC 5000 > #40: NHX 4000, NHX 5000 > #40: NHX 4000, NHX 5000
> #50: NHX 5500, NHX 6300, > #50: NHC 5500 (ab Q4/2015), > #50: NHX 6300

NHX 8000, NHX 10000 NHC 6300 (ab Q4/2015)

AZ NHX 4000/NHX 5000 2. GENERACIOJA

NHX 4000, NHX 5000 _ Nagy dinamika biztosit max. 2,2 mp-ig terjedd forgacsolasi miiveletek kozotti id6t:
2. generaciodja / #40 befogo 1,2/1,2/1,2g (NHX 4000), ill. 1,1/ 1,2/ 1g (NHX 5000)
Vizszintes megmunkalokdzpontok _ Max. 96 m/min gyorsmenet, 60 m/min alapkivitelben; 35%-kal novelt dinamikus stabilitas
maximalis stabilitasi, pontossagi _ Maximalis forgacsolasi teljesitmény koszonhet6éen az 1ij speedMASTER orsonak
és dinamikai jellemzékkel _ Kozvetlen hajtasu asztal (DDM®), opcio, 100 min'-ig

_ Optimalis forgacselvezetés koszonhet6en a munkatér ferde burkolatainak és az Y tengely
pantograf kiviteld, massziv burkolatanak

_ MAGNESCALE: Maximalis precizié 0,01 pm-es pontossagi magneses mérérendszerekkel
mar alapkivitelben.

_ A CELOS® a MITSUBISHI vezérlésen fut6 MAPPS szoftverrel garantalja a maximalisan
kezel6barat kivitelt és a nyereségesség novelését a gyartasban

MUSZAKI ADATOK

Mozgastartomany X /Y / Z: 560 / 560 / 660 mm; YU SR 2 i 8 350 X 32N
max. munkadarabméret: g 630 x 900 mm; Valtomiihaz / autéipar Csapagykarima / gépgyartas
max. asztalterhelés: 400 kg, palettaméret: Anyag: Al SiMg-Té Anyag: 42CrMo4

400 x 400 mm; szerszambefogo: 1SO 40 Megmunkalasi id6: 10 perc Megmunkalasi id6: 26
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TECHNOLOGIAK
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ECOLINE SYSTEMS

ViZSZINTES MEGMUNKALAS

DMC H linear -
Nagyon dinamikus, akar

100 m/perc linearis hajtastechnika
a maximalis tartds pontossagert.

)

Billend korasztal 225°-0s szogelforduldssal — kiemelked8en termelékeny 5 tengelyes komplett megmunkalas egy felfogasban.

Legyen sz6 rendkiviil termelékeny vagy rugal-
mas gyartasrol, a DMC 60 / 80 H linear vizszintes
megmunkalokozpontok atfogd épitéelemes rendsze-
re minden alkalmazds szdmdra megoldast kinal.
Valamennyi fétengelyen kiemelkedd dinamikat és
egyidejlileg egyediilallé pontossdgot biztositanak a

linedris hajtasok akar 100 m/min gyorsmenettel és
max. 10 m/s2 gyorsuldssal. A munkadarabok korla-
tozas nélkiili darus berakdsa palettacserélével, a jol
beladthaté munkatér és az optimalisan hozzaférhetd
fluidbox aldhuzza a gépek rendkiviili ergonomiajat
és meggy6z6en miikddik a gyartasban.

DMC 60 H linear

A palettacserélovel és
forgacskihordoval felsze-
relt gép csak 17,2 m?
helyigénnyel rendelkezik

500 x 300 x 250 mm

Kurbelgehduse / Automotive
Anyag: AISi8Cu3
Megmunkalasi id6: 24,5 perc

- N ¥IDRIVE
linear

_ Hochste Dynamik und Dauergenauigkeit
_ 5 Jahre Gewaihrleistung

DMC 60 H linear FOBB JELLEMZO01I

_ Termelékeny - linedris hajtas valamennyi tengelyen
akar 100 m/min gyorsmenettel, 10 m/s? gyorsulassal
és 2,55 forgacsolasi miiveletek kozotti idével

_ Preciz — A linearis hajtasok tartds pontossagot
biztositanak, korformapontossag akar 5 pm-ig,
kézpontossag akar 6 pm-ig

_ Rugalmas - NC korasztal vagy billené korasztal
5 tengelyes szimultan megmunkalashoz

_ Kompakt kortar a 100%-os f6- és mellékid6-
parhuzamos felszerszamozas el6segitéséért mar
két kortarral

| "‘...'

MUSZAKI ADATOK

Verfahrweg X /Y /Z: 630/800/850 mm;

Eilgang: 100/ 100/ 100 m/min; Spindeldrehzahl: 12.000 min™;
Leistung: 20 kW; Drehmoment: 110 Nm; WerkstiickgroBe:

2 800 x 1030 mm; Werksttuckgewicht: 600 kg;
Werkzeugmagazin: 40 (63 /123 /183 /243 /303) Platze

LIFECYCLE SERVICES

ZBG Zerspanungstechnik

Maximalis minoséqg a
legrovidebb idon be-
1ul a linearis hajtasok-
nak koszonhetoen.

R6gton harom Gj DMC 60 H linear miikodik a ZBG-nél igényes motorkerékpar-alkat-
részek legrovidebb idén beliil és maximalis mindségben torténé megmunkalasan.

A golydsorsokkal miikodd vizszintes kozpontokhoz képest a ZBG ezeknél
a munkadaraboknal az egységenkénti gyartasi id6 mintegy 20-25 %-at
megtakaritja a DMC 60 H linear gépekkel.

Az elmult tobb mint 20 év alatt a ZBG Zerspanungs-
technik Bruck GmbH az autoéipari és motorkerékpar-gyarta-
si tertiletrél érkezo6 vevék fontos rendszerbeszallitojava fejlo-
dott. A BMW, az Audi és a KTM ennek az iparagnak csupan
harom olyan neves vallalata, amely egyes fontos beszallitott
alkatrészek tekintetében teljes értékteremtésilancolatat aten-
gedi a ZBG szakértéinek. Igy a vallalat 200 szakemberével
komplex motor- és futomii-részegységeket gyart és szerel
0ssze.

A 7BG jelszavanak, azaz ,,Maximalis teljesitmény a pre-
cizi6, a minéség és a rugalmassag teriiletén”, kizarélag mo-
dern, csucstechnikaju szerszamgépekkel képes megfelelni —
ezek kozott rogton harom wj DMC 60 H linear-ral. Dont6é
tényez6 volt a munkadarab-geometria és a feliilletminéség
tekintetében elért kitiné eredmények a nagy termelékenység
mellett, emlékszik vissza Markus Forster, a ZBG iigyvezetdje:
- Igy tudtuk a DMC 60 H linear-nak kdszonhetéen azonos
mindség mellett akar 25 %-kal csokkenteni a gyartasi idot.

ZBG Zerspanungstechnik Bruck GmbH " ""B'[" A

Sandmiihlweg 8, 92436 Bruck i.d. Opf. | :'
flnmm []
Tel.: +49 (0) 9434 /201-0 Zerspanungstechmk
Info@zbg.de, www.zbg.de Bruck

2T HU
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A DMG MORI vevdk és érdeklédSk szamara megjelentetett magazinja DMG MORI

N° 1 — 2015 _ ECOLINE esztergalasi technolégia: ecoTurn
_ ECOLINE marasi technoldgia: ecoMill, ecoMill V és MILLTAP
_ Leggyorsabb és dinamikus 3D vezérlés valamennyi ECOLINE gépen
____ ECOLINE gyartohely az On kozelében

ECOLINE
Legatfogobb funkcionalitas,
legjobb ar!

ESZTERGALAS

ecoTurn 310 Ako ecoTurn 450 ecoTurn 510

ecoTurn 650 ecoMill 50 ecoMill 70

ecoMill 635 v ecoMill 1035 v MILLTAP 700
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ECOI—INE LEGATFOGOBB FUNKCIONALITAS, LEGJOBB AR!

Esztergalas:
ecoTurn

Kezdjen 2015-ben a g 200-600 mm

77 o 77

esztergalhato atmer6ju ecoTurn sorozattal.

Nagyobb rugalmassag Y tengelyen +60 mm-rel végzett, komplex
esztergalo-mar6 megmunkalasnal (rendelhet6 az ecoTurn 510-hez).

Y tengely
+60 mm

FOBB JELLEMZOK

> Rendkiviil dinamikus és gyorsabb szervorevolver* > Kétsoros golydscsapagy a stabilitdas noveléséért
VDI 30/ 40 / 50 befogokkal és opcionalisan akar > 3D vezérléstechnoldgia a SLIMIine®-nal:
12 hajtott szerszamallomassal és 6 blocktoollal — Operate 4.5 a SIEMENS 840D solutionline-on
(nemcsak ecoTurn 310-hez all rendelkezésre) — MAPPS IV a MITSUBISHI-n* (csak az
> Nagy opcionalis radatméré g 65 mm-tél 110 mm-ig ecoTurn 450-hez rendelhetd)
> Automatizalasi interfészek a gyors gyartashoz > DMG AUTOshutdown*: Intelligens készenléti
> Rudszorité berendezés alapkivitelben szabalyozas a nyugalmi allapotban torténd,
felesleges teljesitményfelvétel elkertilésére
* opcid
Munkadarab-elszallité berendezés (ridcsomag része).
ecoTurn 310 ecoTurn 450
Szabvanyos technika Tokméanyatmérs: 210 mm* Nagy munkatér Tokméanyatméré: 210-315 mm*
30 m/perc gyorsmenettel Szerszambefogd: VDI 30 2 400 x 600 mm Szerszambefogo: VDI 40
€s max. 65 mm-es 4,9 m?-es kompakt

radatmérével** indular: 66.900,— EUR - felallitasi teriileten induloar: 80.900,— EUR -1

pcoTurm 310

; legs;.
-& kel'es\ebl

SANDVIK COROMANT SZERSZAMKESZLETEK
az ecoTurn sorozathoz

Szerezze meg ECOLINE gépiink megvasarlasaval SANDVIK Coromant
technoldgiai partneriink szerszamkészletét kedvezményes aron. A
szerszamkészlet tartalmazza azokat a szerszamokat, szerszambefogokat
és valtolapkakat, amelyekkel a lehetd leggyorsabban megkezdheti a

ecaTurr

gyartast. A SANDVIK Coromant-tal folytatott technolégiai partnerséglink
révén vevlink kihasznalhatjak az ECOLINE-hoz optimalisan illeszkedd
szerszamcsomagok és az egyéni tanacsadas el6nyeit.

Operate 4.5 a
SIEMENS 840D
solutionline-on

HEIDENHAIN MAPPS IV
CNC PILOT 640 a MITSUBISHI-n

ecoTurn 310 2.190,— EUR-TOL

ecoTurn 450 2.390,— EUR-TOL

ecoTurn 510 2.390,— EUR-TOL ecoTurn 510

ecoTurn 650 2.990,— EUR-TOL

ecoTurn 310 o o

ecoTurn 450 . o o
. o

ecoTurn 650 . °

e Standard felhasznalds o Opcid



Opcionélis, dinamikus VDI 50 szervorevolver az ecoTurn 650-hez
akar 12 hajtott szerszamallomassal és 6 blocktoollal.

ecoTurn 510
Kivalo mindség és
rendkivuli teljesi-

toképesség VDI 40
revolverrel és 'Y
tengellyel*

Miszaki adatok

==

Tokmanyatmérd: 250-315 mm*

Szerszambefogo: VDI 40

4 Megmunkalasi példa VDI 50 szervorevolverrel

Tokmanyméret @ 400 mm
Nyersanyagméretek 2 300 x 1.000 mm
Anyag Acél C45

Megmunkalasi idé 25 perc (Iépcsdzetenként)

Nagyolas Végasi sebesség (Vc) 180 m/perc,
el6tolas f=0,5 mm/U és 10 mm vagasmélység

Simito forgacsolas
el6tolas f=0,12 mm/U

Vagasi sebesség (Vc) 280 m/perc,

Hajtott furd

2 14,5 mm el6tolas f=0,12 mm/U

Vagasi sebesség (Vc) 120 m/perc,

Huzott bab (revolver altal)

Kb. 40 % forgacsolasi volumen

Favoka

ecoTurn 310

Journal N°1 — 2015
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Az On ECOLINE szakértdje:
Roman Esposto Ur

Tel.: +41 792 167 497
E-mail: roman.esposto@dmgmori.com

Hajtott kerék

ecoTurn 510

(=2

Anyag: acél - . Anyag: aluminium
Megmunkalasi idé: e Megmunkalasi idé:
6 perc 12 mp 9 perc 57 mp

2 36 x 35 mm 2 150 x 25 mm

2 120 x 395 mm

2.000 Nm-es maximalis forga-
tonyomaték 230 min™' fordu-

Iparag: gépgyartas

Csatlorud

ecoTurn 450

Anyag: 14305 Nemesacél
Megmunkalasi id6: 48 perc
Iparag: gépgyartas

2 500 x 400 mm

ecoTurn 650

Iparag: gépgyartas

Hajtotengely

ecoTurn 650

Anyag: acél C45
Megmunkalasi id6: 55 perc
Iparag: gépgyartas

Tokmanyatméré: 315-500 mm*
Szerszambefogo: VDI 50

induloar: 96.900,— EUR-t

latszam mellett, hajtomd
nélkul a rendkivul pontos,
jatékmentes C tengelymeg-
munkalasért*

ecoTurn 310

ecoTurn 450

ecoTurn 510 ecoTurn 650

Elfordul6 atméré agy felett mm 2 330 @ 650 2 680 2 860
Max. esztergalhat6 atmérd mm @ 200 @ 400 o 465 2 600
Hosszmozgas (Z) mm 455 600 1.050 1.150
Szerszambefogo VDI 30 40 40 50
Rudateresz mm 251 (65%) @ 65 (75%) @76 (90%) 2 102 (110%)
Hajtasteljesitmény (40 / 100% ED) kw 16,5711 17,5/12,5 33/22 48 /41
Max. fordulatszam min™ 5.000 4.000 3.250 2.250
Forgatonyomaték (40 / 100 % ED) Nm 166,5/112 370/ 280 630/420 2.000/1.700
Tokmanyatmérd mm o 210* 2 210* / @ 250* / @ 315* @ 250* / 315* @ 315* / g 400* / @ 500*

*QOpcio

induloar: 136.900,— EUR-

Tovdbbi informdciok online:

ecoline.dmgmori.com
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ECOI—INE LEGATFOGOBB FUNKCIONALITAS, LEGJOBB AR!

5 oldalu megmunkalas NC vezérlési
billeno korasztallal a maximalis

MaréSi teChnO].é gia: forma- és helyzettiirésekért (6 pm**)
ecoMill, ecoMill V es MILLTAP ecoMill 50

_ Megengedett asztalterhelés 200 kg
_ Felfogofeliilet g 630 x 500 mm
_ Billentési tartomany -5°-tél +110°-ig

A 3 oldalutol az 5 oldaluig es 5 tengelyes I
szimultan megmunkalasig: Az ecoline maro _ Megengedett aszialterhelés 350 kg

o v o ’, 2L _ Felfogofelillet g 800 x 620 mm
sorozat minden lehetdséget biztosit Onnek! " Billentési tartomany ~10°-t6l +95ig

FOBB JELLEMZOK > ecoMill F6BB JELLEMZO0I
> 12.000 min inline ors6 alapkivitelben > Maximalis hatékonysdg — NC billené korasztal digitalis
> Kompakt C-frame kivitel a felallitasi teriilet hajtasokkal az 5 oldali megmunkalasért
munkatérhez képesti optimalis aranya érdekében > Mellékid6k csokkenése: 24 m/min gyorsmenet
> 3D vezérléstechnoldgia a SLIMIine®-nal > 16 / 32 szerszamhelyes tar gyors dupla megfogd
Operate 4.5-tel a SIEMENS 840D solutionline-on szerkezettel (32 szerszamhely az ecoMill 70 szamara
> DMG AUTOshutdown*: Intelligens készenléti alapkivitelben, az ecoMill 50 esetén opcionalis)
szabalyozas a nyugalmi allapotban torténd, > Héstabil ontvényagy — négypontos alatdmasztas
felesleges teljesitményfelvétel elkeriilésére
* opcié ecoMill V FOBB JELLEMZOI

> Mellékid6k csokkenése: 30 m/min gyorsmenet

> 20 (opcionalisan 30) szerszamhelyes tar gyors
dupla megfogd szerkezettel

> Héstabil ontvényagy — harompontos alatdmasztas

\

B tengely

-10°/+95°

** kozvetlen itméro rendszerrel

ecoMill 50 . » ecoMill 70 . » ecoMill 635V
Szabadalmaztatott TGl Gt Maximalis pontossag SR TLICEN: Helytakarékos,

NC billend kérasztala |~ 104.900,— EUR-t¢1 és legjobb feliiletminéség | 143.900,— EUR-t| innovativ C-frame
maximalis pontossagert az 5 oldalu megmunkalas kivitel és X tengely
altal csak egy felfogasban az asztalban

| i g

SANDVIK COROMANT SZERSZAMKESZLET
az ecoMill / ecoMill V gépekhez

Operate 4.5 a

HEIDENHAIN
SIEMENS 840D - S J— .
.. TNC 620 Szerezze meg ECOLINE gépiink megvasarlasaval SANDVIK Coromant technoldgiai partneriink
solutionline-on s . . . s .
szerszamkeészletét kedvezményes aron. A szerszamkészlet tartalmazza azokat a szerszamokat,
ecoMill 50 . o szerszambefogokat és valtolapkakat, amelyekkel a lehetd leggyorsabban megkezdheti a
Mill 70 gyartast. A SANDVIK COROMANT-tal folytatott technolégiai partnerségiink révén vevéink
. o
bt kihasznalhatjak az ECOLINE-hoz optimalisan illeszked6 szerszamcsomagok és az egyéni
ecoMill 635 V . ° tanacsadas el6nyeit.
ecoMill 1035 V . o

€ 2.190,— értékben
MILLTAP 700 .

e Standard felhasznalas o Opcid
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Még hatékonyabb és rugalmasabb az opcionélisan integralt
4./5. tengely altal —a DMG MORI sajat gyartasa (DDR).

UJ: 12.000 min™ inline orsé
most mar alapkivitelben
(Siemens 840D solutionline-nal
kombinalva)

A-Achse \

—-100°/ +120°

MILLTAP 700 FOBB JELLEMZOI —

ecoMill 635V / GYORS ES PRECIZ
ecoMill 1035 V > Szabadalmaztatott 0,9 mp-es szerszamcserélé Szerszam-
csere id6 és forgacsolasi miiveletek k6zotti id6 < 1,5 mp
_ Stabil C-frame kivitel opti- > 18 m/s*-es, nagy tengelygyorsulas, 60 m/perc
malizalt forgacskihordassal gyorsmenet és 35-6s méretii linedris vezetések
_ Pozicionalasi pontossag > Dinamikus f6orsé 10.000 min! fordulatszammal
6 pm** (léghtitéses orso) és 24.000 min** (vizh{itéses orso)

> Kozvetlen utméro6 rendszerek az X /Y / Z tengelyen
a kiemelkedd ismétlési és tartdés pontossageért

> Forgacsolasi volumen a 10.000 min! fordulatszamu
orséval: 200 cm?® acél, 2.000 cm?® aluminium esetén

> Operate 4.5 a SIEMENS 840D solutionline-on

. » ecoMill 1035 V ] o MILLTAP . i
induléar: ———— b induloar: ; . - induldar:
Legkivalobb minoségi Atfogd opcios
66.900,— EUR-w osztalyba tartozo golyssor- | 83.900,— EUR - lehetdségekaz | 59.900,— EUR-wl
sok és gorgovezetési 5 tengelyes, 24.000 min™
linearis gordulo vezetések fordulatszamu, nagy

teljesitményi kozpontig

-

acolill 535 V

Miszaki adatok

ecoMill 50 ecoMill 70 ecoMill 635V ecoMill 1035 V MILLTAP 700
Mozgéstartomany (X /Y / Z) mm 500 / 450 / 400 750/ 600 / 520 635/510/ 460 1.035/560/510 700/ 420/ 380
Fordulatszam min™’ 12.000 12.000 12.000 12.000 10.000 / 10.000 high torque* / 24.000*
Forgatdnyomaték (40 /100 % ED) Nm 83/57 83/57 83/57 83/57 12,5/8; 45 /29 (max. 78)*; 12/ 8* Munkadarab-kiszolgalas
. Fokozott autondmia rovid ciklusiddkkel,
Hajtéasteljesitmény (40 / 100% ED) kw 13/9 13/9 13/9 13/9 6,7/4,5; 6,5/ 4,5 (max. 13,6)%; 6 / 4* ) L
kis feldllitasi tertilet, nagy munkada-
Szerszamhelyek 16 (32%) 32 20 (30%) 20 (30%) 15 (25%) .
rab-kapacitas
Gyorsmenet m/min 24724724 24124124 30/30/30 30/30/30 60/ 60/ 60
Asztal terhelhet8sége kg 200 350 600 1.000 400/ 100*** RESZLETEK A
NC vezérlés( billen6 korasztal fok -5/+110 -10/+95 - - -100/+120 45. OLDALTOL >

*opcio, ***érték MILLTAP 700 és integralt 4./5. tengellyel
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VEZERLESEK HIGH-END VEZERLESEK SIEMENS, MAPPS IV

Leggyorsabb és dinamikus
3D vezerlés valamennyi

ECOLINE gépen.

Mindegy, hogy milyen elvarasokat tamaszt a mo- 16 3D vezérléstechnoldgiat és a leggyorsabb rendszereket
dern vezérlés teljesitményével szemben, és mindegy, kindlja. Barmit is kérjen és barmire is legyen sziiksége,
hogy milyen preferenciakat fogalmazott meg ezzel kap-  mi szallitjuk az optimalis hardver- és szoftvermegoldaso-
csolatban. Ne vallaljon kompromisszumot: az id6é pénz. kat a teljes folyamatlanchoz — a tervrajztél a kész mun-
Ezért az ECOLINE minden felhasznalé szamara megfele- kadarabig.

Az ECOLINE-ra vonatkozd, 6sszes informaciot megtalalja:

> www.ecoline.dmgmori.com

L SLIMline®

R - MAPPS IV*-gyel MITSUBISHI-n
) =1

’ e e 15"-0s TFT kijelz6 3D munkadarab-szimulacioval
y. ™

S T [ [ | oo | e | T [ e | Memoria: 50 MB (opcionalis: 6 GB)

Programozas: ISO & Dialog programozasi funkcio

A HELP gomb gyors segitséget nyujt a programozas soran

*opcionalisan rendelhet6 az ecoTurn 450-hez

(3 PTTTTT SIEMENS 840D solutionline

atfogo kezelési koncepcio valamennyi DMG MORI gépen

3 AZ ELONYOK

A csucstechnikaju vezérlés ugyanolyan funkciokkal rendelkezik,
mint a DMG MORI Premiumline gépeknél

Koltségmegtakaritas a gépkezel6k egyedulalld oktatasaval

A gépkezel6k tobb funkciot ismernek és tobb tevékenységre
alkalmazhatdk az 6sszes DMG MORI gépen

Powertools az ECOLINE-nak

DMG MOEI Messenger

g
i

DMG Netservice

DMG Netservice DMG Service Agent** DMG MORI Messenger**

A DMG MORI szerviz forrévonal online Ez az eszkoz segit Onnek abban, hogy A webalapu szoftver mindenkor tajékoztatast
kapcsolata révén barmikor szakértdi segitséget a sziikséges karbantartasokat a megfeleld ad a gép aktualis allapotardl. Ezeket az in-
kérhet a gépéhez. anyagokkal megtervezze, ezaltal csak rovid formaciokat okostelefonjaval vagy iPad-jével

és tervezhet6 gépleallasra legyen sziikség. vezeték nélkil lehivhatja.
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i - RN e
LAY ."\‘x\:,_‘x 0 7 N AN -,. N " AR
NTTHHHt NAMTTIHHiy
AN \‘x ) \\\,\’\".‘\ i) \‘ '\a‘.\‘ A\ :_,‘ __.._‘-.\‘-‘.‘ .‘_\\__\-_.
W RN 1}\ RN %Y
x‘.\\\h Y \ '\:: .L:\\ OO
\ ALY :-._\x\‘s_\ N \ : \ x.\ W
\H;xx.. WY \ \ SO
" ” AN \ \\,\\:&\Qgﬁ\\ \ \ g :" W\ \“\: W\
- ‘. B ' \ AARMNRNN \
i & L |

—_————— —_—————
S

ARy
ALY
LRARY

SLIMIline®
operate 4.5-tel a SIEMENS 840D
solutionline-on

ShopMill / ShopTurn
alapkivitelben

\ 15"-0s TFT kijelzé
[ Frog. ' \N 3D munkadarab-szimulacioval

pe a‘is’ B T Heimrin..
T T B L\

[ jh 128% 99:57.4
— i T 4 b

\ . \'} . ; Memoéria: 5 MB + 4 GB
WARRAAAN ;‘*Q}‘;}HQ\&\ ;;;—h_..____‘___ : hﬂ::]' A AN

g . . . i‘ﬁ\&g\\ﬁmﬁmﬁiﬁﬁﬁ | Karcallo feliilet

' § ma \y

\ f 166y — -

W
Valamennyi elterjedt
eszterga-/marociklus

mar alapkivitelben kaphato

MDynamics**

Legkivaldbb feltletmindség,
gyors modositas, optimalis

o Wi\
Vi ARLL \
RN

Wy

TS

¥

=~hﬁ§_\\\\\ Ieleta izt maré’rrie.gri]unkmas
.' ...\\\\\\\\\\\\%\K‘\\h Adatsor-feldolgozasi ido: 1,5 ms

og,
A~

Rugalmas, keverheto
programozas:

1. ShopTurn / ShopMill
2. ProgramGuide: innovativ ciklusprogramozas
3. DIN / 1SO: egyszerl G-kodu tamogatas

DMG MORI SMARTkey®

Személyre szabott jogosultsagkiosztas —
a kezel6 ismereteinek megfeleld
jogokkal rendelkezik

DMG MORI SMARTkey®

A személyre szabott jogosultsagkiosztas

a DMG MORI SMARTkey®-vel lehet6vé teszi,
hogy minden kezel6nek az ismereteinek
megfeleld jogokat osszak ki. Ezek a jogosult-
sagok gépkezeldi (operating modes) és
vezérléskezelGi (access level) jogosultsagokra
vannak felosztva.
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ECOLINE SZEKHELY A SVAJCI WINTERTHURBAN

ECOLINE ECOLINE

° V 4
- > Az ECOLINE székhelye a winterthuri
a dmg moritol
. , , Globalis Kozpontban Svajcban
> Vilagszerte egységes gyartasi és mindségi
ecoline gyartohely
g > Gyart6 telephelyek az On kozelében

aZ O n ko 7 e ]_ é b e n . > Gyors széllitas és csekély szallitasi kéltségek

> Nincs devizakockazat — a helyi pénznem elényei

GYARTO TELEPHELYEK, IDEERTVE A DMG MORI TECHNOLOGY CENTERT

USA EUROPA AZSIA

DMG MOR DMGMORI DMGMORI DMGMORI DMGMORI DMGMORI

- =

. Seebach, Bielefeld, Ulyanovsk, . .
Davis, USA Deutschland Deutschland Pleszew, Polen Rstllssland Shanghai, China
GYARTAS: GYARTAS: GYARTAS: GYARTAS: GYARTAS: GYARTAS:
ecoTurn 450* MILLTAP 700 ecoTurn 650 ecoTurn 310 ecoTurn 310 ecoTurn 310
*2015. aprilistol ecoTurn 450 ecoMill 50* ecoTurn 450
ecoTurn 510 ecoMill 635V ecoTurn 510
ecoMill 50 ecoMill 1035V ecoMill 50
ecoMill 70 * 2015, marciustol ecoMill 635V
ecoMill 635V ecoMill 1035V
ecoMill 1035V MILLTAP 700

Iy
A
|

DMG MORI
Chiba, Japan

GYARTAS:
ecoTurn 450*
MILLTAP 700

*2015. 4prilistél

ECOLINE potalkatrészek elonyos EG CI(())I?_;;}II\II-IIEeIz_aldq:;arters . Global Headquarters
arakon a gépek élettartamanak ‘ I ILRIEE
meghosszabbitasaért:

7 Potalkatrész Kozpont 3 kontinensen

Tobb mint 200 milli6 EUR értéki készlet biztositja

a potalkatrészek > 95%-o0s rendelkezésre allasat

Tobb mint 260.000 kilonboz6 arucikk raktaron

Eredeti pétalkatrészek kozvetlenul a gyartotol DMG MDRI DMG MDRI

Rendelkezésre allnak Uj és cserealkatrészek . . . ;
Winterthur, Svajc Tokio, Japan

Tanusitott folyamatok a DIN ISO 9001 és AEO-F szerint

Rendelés heti 7 napon napi 24 6raban a szerviz forrévonalon Tel.: +41 58 611 5000

Wy
\\\\\\\\\ /////////

N <
S %
S Z
Az ECOLINE-ra vonatkozd, dsszes informdcié online: é SERVICE HOTLINE §
2 S

www.ecoline.dmgmori.com Magyarorszag: +36 17779057

=
T
N




A pMG MORI vevlk és érdekl6ddk szamara megjelentetett magazinja

N° 1 — 2015 __ DMG MORI Systems — A jové automatikusan érkezik

_ lgényes kulcsrakész megoldasok egy kézbdl

____ Csucsszinvonalu rendszerkompetencia — Uj Technoldgiai
Kozpont Wernauban

_ Optimalis gyartésor munkadarabjahoz

__ Tokéletes automatizalas valamennyi terileten: gépbe
integralt automatizalas, standard automatizalas,
rugalmas gyartocellak és gyartdsorok

DMG MORI Systems

A komplett rendszer-
kompetencia a termelé-
kenység maximalis
szintjéert

TECHNOLOGIA

Kozponti kompetenciank

GEPEK

Kompakt, robusztus és innovativ

AUTOMATIZALAS

Tokéletes megoldasok

PERIFERIA

Vevispecifikus

Abra:
Rendkiviil termelékeny gyartas és kis munkaerd-
igény jellemzi ezt személygépjarmi hengerfej-

gyartévonalat, amelyet 10 darab NHX 5000 gép
és automatikus ki- és berako alkot.

Journal N°1 — 2015 5
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EROS PARTNER AZ ON GYARTORENDSZEREIHEZ

DMG MORI Systems - Igenyes kulcsrakesz

A jovo automatikusan

grkezik. megoldasok egy kézbal.

A DMG MORI a szerszamgépek vilagszerte jelenlévo gyartojaként

nagy tapasztalattal rendelkezik a technologiak kialakitasaban és az

automatizalasban. Gyartastervezési szaktudasunk és erds beszallit6i

szervezetunknek koszonhetoen képesek vagyunk mindig a megfelel6
Silvio Kriiger megoldast kifejleszteni Onnek. Globalis jelenlétiinkkel tokéletes bizton-
lgyvezetd sagot nyujtunk termelése szamara.

Kapcsolattarté: DMG MORI Systems
AntoniusstraBe 14, D-73249 Wernau

Tel.: +49 (0) 7153 /934 - 150

E-Mail: silvio.krueger@dmgmori.com

Az Ipar 4.0 id6szakaban a gyartasi folyamatok auto-
matizalasanak jelentésége dinamikusan novekszik. Egyi-
dejlileg a virtualis és valddi gyartas vilaganak 0sszenovése
megkoveteli a berendezések, rendszerek és kompetenciak
atfogoé kommunikacios képességét.

360°-0s rendszer vevoink szamara

A DMG MORI Systems offenziven megkiizd a jovo kihiva-
saival az egy kézbdl érkez6, egységes technoldgiat,
szerszamgépeket és automatizalasi megoldasokat, valamint
az egyedi munkadaraboktdl a sorozatgyartasig terjed6
gyartasi mennyiségben a legkiilonbozébb munkadarabokat
kinalo6 szolgaltatasi paletta birtokaban.

Folyamatbiztos rendszerek és maximalis
termelékenység

A rendszermegoldéasok kidolgozasatol a gép- és folyamat-
technoldgidkon keresztiil a kulcsrakész projektekig terje-
do, egyediilalléan komplett kindlatunk mar most képes
garantalni, hogy vevdink a jov6ben biztonsagosan és a fo-
lyamatokat kézben tartva még hatékonyabban termelhes-
senek. Emellett intenziven bovitjitk szaktudasunkat a Stutt-
gart melletti Wernauban a szerszam- és késziilékgyartasi
technoldgidk, vezérlési megoldasok és projektmenedzs-
ment témakorei szamdara djonnan létrejové Kompetencia
Kozpontunkban.

A kovetkezd oldalon minden tudnivalét megtalal az automatizalas
témakorérdl és a DMG MORI Systems termékpalettajarol:

—  www.dmgmori.com

+++ NEWSTICKER +++ DMG MORI Systems — tokéletes anyaga-
DMG MORI Systems , 05 o . « 1
ramlas, legrovidebb ciklusidok.

+ 68 projekt megvalosulas alatt ° ° ° ° °

+ 14 folyamatban 1év0 vevdi atvétel 2015
1. negyedévében, ebbdl 2 Wernauban

HATEKONY
RENDSZEREK

PARHUZAMOS GYARTASI
FOLYAMATOK

KIEMELKEDO FORGA-
CSOLASI TELJESITMENY

NAGY MUNKADA-
RAB-RUGALMASSAG

RUGALMAS
PROGRAMOZAS
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DMG MORI SYSTEMS

DMG MORI SYSTEMS FOBB JELLEMZO0I

_ A DMG MORI Systems biztositja a technolégia, a gép,
az automatizalas és a periféria hatékony 6sszekapcsolasat

_ Megtervezziik, szimulaljuk és alkalmazzuk az Onnek
szilkséges kulcsrakész megoldast

_ Kozponti kompetenciaink: vezérléstervezés, szerszammeéretezés,
befogdk tervezése, szerszamgépek és automatizalas

_ Uj, csticsminéségii gépkoncepcidkat kinalunk a
sorozatgyartashoz

_ CsticsminGségil projektmenedzsment = egy kapcsolattarto
minden kérdésben

_ Er6s partner a periféria gépeinek és szerszamainak
integralasahoz

A Xylem a rugalmas gyartocellaban szennyvizszivattyu tengelyeket gyart — nagyolo forgacsolas,
esztergalas, finommegmunkalas, valamint horony- és furatmaras. Az automatikus méretkorrektdranak
koszonhetéen nincsen sziikség mindségellendrzésre a folyamat végén.

A RENDSZER FOKOZOTT
RENDELKEZESRE MAXIMALIS KOMPAKT LEGROVIDEBB
ALLASA > 95 % KIHOZATAL FELALLITASI TERULET UTEMIDOK

1

DMG MORI Systems —
Tokéletes automatizalas
valamennyi teruleten.

Az épitbelemes szerkezetnek koszonhet6en hatékony megoldast
kindlunk a tervezéstdl a megvaldsitasig valamennyi automatizalasi
szegmensben és minden gyartasi kornyezethez.

SZEGMENS 1 GEPBE INTEGRALT AUTOMATIZALAS

> Gépbe integralt
> Univerzalis gyartas

GYARTOVALLALATI MEGOLDASOK

SZEGMENS 2 STANDARD AUTOMATIZALAS

> Szerszam- és munkadarab-
kiszolgaldé megoldasok

> Fels6 szallitorendszeri és
robotizaldsi megoldasok

HUFINGENI TELEPHELY MEGOLDASAI

SZEGMENS 3 RUGALMAS GYARTOCELLAK

> A vevéspecifikus forgacsolasi

g
folyamat megvaldsitasa a konszern 1 '
sajat gépeinek és mas gyartok "
berendezéseinek automatizalasaval ) , ¢f a :
f |
kapcsolatban )
- /

A WERNAUI TELEPHELY MEGOLDASAI o

SZEGMENS 4 GYARTOSOROK

> Kulcsrakész megoldasok tervezése, "
szimulacidja és bevezetése a
DMG MORI alaptipusként szolgalo —

megoldasa alapjan

A WERNAUI TELEPHELY MEGOLDASAI
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Uj technolodgiai kdzpont —

Rendszerekkel kapcsolatos il

szaktudasunk hatékony il &
osszefogasa. ol G

A DMG MORI SEIKI konszern a DMG MORI Systems GmbH-ban osszefogja az
egységes rendszermegoldasokkal kapcsolatos teljes szaktudasat. A termékport-
folié a standard automatizalastol a rugalmas gyartocellakon keresztiil a komplett
gyartdsorokiqg terjed. A vallalat er6ssége a technoldgia, a szerszamgeép és

az automatizalasi megoldas egységes, optimalisan egymashoz illeszkedo6 rendsze-
rében rejlik. A DMG MORI Systems komplett kinalata garantalja, hogy vevdink
nyugodtan tekinthetnek a jovobe és még termelékenyebben gyarthatnak.

DMG MORI Systems — Globalis jelenlét o v o

a vilag legfontosabb piacain.

DAVIS HUFINGEN WERNAU TIENCSIN NARA
AMERIKA NEMETORSZAG NEMETORSZAG KiNA JAPAN

®
‘ @
—
AZ ON SIKERERE KOZPONTOK VEVGI KAPCSOLATTARTAS /
0SSZPONTOSITUNK! ==\ ERNAU ERTEKESITES
- . . L ~— BER WERNAU: EUROPA, KiNA,
_ Kozpontjaink és telephelyeink globalis DEL-AMERIKA
jelenlétet biztositanak az 6sszes jelentds TOVABBI TELEPHELYEK  NARA: AZSIA,
iacon B pavis KINA KIVETELEVEL
5 S . 7 == L FINGEN DAVIS: ESZAK-AMERIKA
_ Sok évtizedes tapasztalat és vezetd szerep i s

a szerszamgeép-innovaciok tertiletén

Az On kapcsolattartd partnere
vagyunk termékeink teljes életciklusa soran.

Gyartastervezés Gyartaslogisztika Gyartasinditas tamogatasa
> Folyamatelemzés P > Automatizals megtervezése P > Oktatas
> Technoldgia megtervezése > Anyagaramlas elemzése > Folyamat vizualizalasa

> Szimulacio > Layout megtervezése > Back up stratégia
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A DMG MORI wernaui telephelye:
itt épil a szerszam- és késziilék-
gyartasi technologiak, vezérlési
megoldasok és projektmenedzsment
jovObemutato kompetencia
kozpontja. Az épitkezés befejezése
2016 elején!

i,
. % —

UJ TECHNOLOGIAI KOZPONT
WERNAUBAN

_ 47.000 m? 6sszteriilet

_ »Atlathaté gyar” 12.000m? gyartéteriilettel

_ Teljes klimatizalas 21 °C £1K hémérsékleten

_ 6 kozponti hiitéemulzios vezetékag

_ Kozponti elszivas a szaraz megmunkalas
kibocsatasa szamara

_ 450 m? méroteriilet cmk és cpk atvételekhez

AN E I'h T\
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I

EGYSEGES KULCSRAKESZ MEGOLDASOK A DMG MORI SYSTEMS-SZEL

On hozza
a munkadarabot ...

A szerszamgeépek széles termékpalettaja mellette bevalt
tervezési kompetenciat kinalunk a technologiai alkalmazasok,
az anyagaramlas és a sziikséges perifériak szamara.

Egyéni kovetelményeinek megfeleloen tervezziik meg
sorozatgyartasat.

Forgattyustengely példaja,

Hengerblokk példaja, Hengerblokk példaja, Hajtas ag valtomiihaz példaja, CTX gamma 2000 TC késziilt
DMC 80 H linear készult DMC 60 H linear késziilt DMC 60 H linear készilt
Méretek: 175 x 774 mm
Méretek: 400 x 360 x 180 mm Méretek: 560 x 340 x 210 mm Méretek: 376 x 345 x 315 mm Anyag: 42CroMo4
Anyag: AISi9Mg Anyag: AlSi7Mg Anyag: AISiMg-Té Megmunkalasi id6: 180 perc
Megmunkalasi id6: 23 perc Megmunkalasi id6: 20 perc Megmunkalasi id6: 8 perc egyedi gyartasban egy darabbdl megmunkalva

... mi hozzuk a gyartosort.

TECHNOLOGIA / N GEPEK Ve N\
\\ + / ‘\\ + )

A teljes technologiat A vilagpiac vezet6 gyartdjanak
megtervezzik az On rendkiviil termelekeny szerszamgepeit
kovetelményei alapjan” kinaljuk az On sorozatgyartasahoz”

) 1
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£ aFEA = Wit il 1 ,
\ C ~ L - : _ T NHX 4000
FOBB JELLEMZOK FOBB JELLEMZOK
_ Er6s partner a szerszam- és késziilékgyartasi technoldgia teriiletén _ Kompakt, helytakarékos kivitel
(nyers munkadarab befogasa, adapterbefogas, nullpontbefogas) _ Pontossag és megbizhatésag a nagy merevségnek koszonhetéen
_ Vezérléstechnikai / vezérld szamitégép kompetencia kozpont _ Kivalé dinamika a linearis hajtasnak koszonhet6en
_ A megmunkalasi folyamat szimulacio6ja _ Kiemelked6 5 tengelyes kompetencia
_ Teamiink sokéves tapasztalata a rendszerek kialakitdsaban _ Tokéletes berakasi lehet6ségek (elolrdl és fentrdl torténd berakas)
_ Nehézforgacsolas és maximalis munkadarab-pontossag _ Maximalis precizié az eredmény 2,5 masodpercnél rovidebb forgacsolasi

miveletek kozotti id6 mellett
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Maximalis termelékenyseget
biztosit az egyseges gyartosor.

___ A komplex, teljesen automatikus gyartasi megoldasokra specializalédott DMG
MORI Systems olyan gyartosort telepitett a cordobai FPT Industrial Argentina S.A.
szamara, amelyen a gyar a jovében évi 15.000 hengerfejet és -blokkot fog gyartani
tehergépjarmii motorokhoz. 11 darab DMC 125 H duoBLOCK® és 2 darab DMC
160 H duoBLOCK® gépet integraltak a gyartésorba. A DMG MORI Systems a gyarta-
si folyamatot kulcsrakész projektként tervezte meg, kivalasztotta a szerszamokat, va-
lamint egyeztette a munkadarabok kiszolgalasat, ideértve a forgato6- és forditoalloma-
sokat. Emellett a szerszamgépgyarté leanyvallalatatol szarmazik a késziilékkoncepcio
- egy késziilék 2 munkadarabtipust képes befogadni —, a hengerfuratok gyartaskozi
mérése és az NC programozas is. “A hengerfejek és -blokkok atfutasi ideje csupan 20,
ill. 23 perc” oriil Jose Scigliana gyarigazgato a kapacitas boviilésének. Foként a biity-
kos- és forgattyustengely-furatok igényes megmunkaldsat sikeriilt jol megoldani a
rendkivil hosszu szerszamokkal. A DMG MORI Systems ehhez a furdszarhoz sajat
berakéallomast alakitott ki az el6készitd helyen. Jose Scigliana igy 6sszegzi a tapaszta-
latokat: “A gyartésor termelékeny és teljesiti magas minéségi kovetelményeinket.”

FPT Industrial Argentina S.A.

_| Ruta 9 km 695, CP: X5925XAD, Ferreyra,
0 Cérdoba, Argentinien Fp ?
] www.fptindustrial.com (

MPATRTRAN TECHMOLOGES
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FPT Industrial Argentina S.A.

Az el6készité helyen sor keriil az alkatrészek berakasara. Az FPT Industrial Argentina S.A. ezen a gyartésoron
Az el6térben lathatd egy forgatd- és forditdallomas. 15.000 hengerblokkot és -fejet allit elé tehergépjar-
mi-motorokhoz.

A M
-~

Az FPT Industrial Argentina S.A. cégnél a DMG MORI Systems egy dsszesen 13 darab
DMC megmunkaldkozpontbdl &ll6 gyartdsort alakitott ki kulcsrakész projektként.

PERIFERIA

AUTOMATIZALAS /
\\: I / “

,Sajat épitoelemes
rendszer es sajat vezérlesi
koncepcio termelési rendszeréhez”

Abra: Személygépkocsi
hengerfejek gyartévonala
10 darab NHX 5000-rel

FOBB JELLEMZOK

_ Modularis épit6elemes rendszer valamennyi kovetelményhez

_ Teherbiras 400 kg-ig

_ Lineéris portalok valamennyi igény teljesitésére (pl. I és H rakodé koncepcio)

_ Robotrendszerek (5—-7 tengelyes)

_ Munkadarab-tarol6 (korlépteté berendezés, paternoszter, rakodocella,
szétkapcsolo tarolé modulok)

_ Részerelt megfogdk kiilonboz6 tengelyeken végzend6 feladatokhoz

_ Egyéni cellavezérlés

,Integraljuk az osszes
szukseges kiegészitd funkciot
a kulcsrakész megoldasokhoz”

FOBB JELLEMZOK

_ Mérdgépek, tomitettségvizsgalé berendezések

_ Dorzscsiszold gépek

_ Mosoégépek (kozbensé moso és végmoso)

_ Tisztitoberendezés szaraz- és keménymegmunkalashoz
_ Csavarozo és jelold allomasok

_ Szerel6allomasok

_ Sorjatlanité allomasok
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Akar 40%-kal nagyobb
gépkihasznalas!

Az 1j kompakt kortaras
megoldas 21 m?*-en.

_____ADMC 65 monoBLOCK®-hoz kinalt, rendszerbe integ-
ralt, uj, 6 palettas RS 6 kortarral tovabb novelheti haté-
konysagat! A billend korasztalnak koszonhetéen a DMC 65
monoBLOCK® mar alapkivitelben 5 tengellyel szimultan-
képes és 735/ 650 / 560 mm-ével nagy munkateret kinal.
Tokéletes hozzaférhet6ségével a munkatérhez, el6készitd
helyhez és a szerszambeviteli allomashoz kategoridja leg-
jobb ergondmiai jellemzdivel rendelkezik.

Kevés munkaerot igenylo gyartas —
nagyon termeléekeny és rugalmas.

DMC 65 monoBLOCK®
RS6-0s kortarral

RS6 KORTAR

_ 6 paletta rendszerben
_ Kival6 hozzaférhet6ség a munkatérhez,
az el6készitd helyhez és a szerszambeviteli allomashoz
_ 21 m2%-es minimalis helyigény
_ Palettaméret: 500 x 500 mm
_ Maximalis munkadarab: @ 630 x 500 mm és 500 kg
_ Maro-esztergald valtozatként is rendelhetd

‘! FOBB JELLEMZOK
A DMC 65 MONOBLOCK®

_ Akar 180 szerszamtarhely
is lehetséges*

_ Magas szintii folyamatbizton-
sag a munkatérben torténé
szerszambemeéréssel vagy
szerszamtorés-ellenérzéssel*

RS6 rendelhet6 2015. juniustdl
*Opcio

SZEGMENS 2

STANDARD AUTOMATIZALAS

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH

A kapacitas és a termelékenység novelésére a Maske cég legutdbb
megvasarolt egy NLX 2500-at egy WH 10 top kiszolgaldval.

A munkadarab-kiszol-
galo biztonsagot és
maximalis termelékeny-
seéget nyujt.

WH 10

oG MORI SYSTEMS

=
L
o
L
=
L]

Az NLX 2500 kiszolgal6 rendszere max. 12 kg-os munkadarabokra
méretezett.

Mar 1967 ota egyet jelent a Karl-Heinz Maske &
Sohne GmbH neve a csucsmindségii fémmegmunkalas-
sal. A Hamburg melletti Bonningstedtben miikodé bérgyar-
té kivalé novekedési kilatasokkal rendelkezd iparagakbol,
példaul az orvostechnika, a repiilégépipar és a gépgyar-
tas teriiletérdl érkezé megrendel6knek szallit olyan igényes
alkatrészeket, amelyek a 90 munkatars teljes szaktudasat
igénybe veszi. A szolgaltatasi paletta emellett feloleli a fej-
lesztési szakaszban sziikséges tamogatast is. A Maske cég
a gyartas szintjén sok éve egyiittmiikodik a DMG MORI-val
és folyamatosan béviti gépparkjat — amely jelenleg a DMG
MORI 60 modelljét tartalmazza —, hogy novelje kapacitasat
és technoldgiailag a legmodernebb szinvonalon legyen.
A Maske cég legutdbbi beruhazasa soran megvasarolt egy
NLX 2500 gépet egy WH 10 top kiszolgaloval.

NLX 2500 SY

b

Maik Maske, az ligyvezet6, Michael Maske fia és testvére, Melanie Maske: “A
kis sorozatoktdl a nagy sorozatokig terjedéen teljesen automatizalt
gyartas versenyel6nyt jelent.”

“Mar régodta hasznalunk kiszolgald rendszereket, hogy
noveljlik kapacitasunkat és termelékenységiinket” indo-
kolja a DMG MORI Systems automatizalt berendezésének
beszerzését Maik Maske, az iigyvezet6, Michael Maske fia.
A kiszolgalé rendszer ebben az esetben 12 kg-os munkada-
rabokra meretezett és igy kivaloan illeszkedik a Maske cég
termékpalettajahoz. Emellett a kis és nagy széridk teljesen
automatizalt gyartasa a vallalat szdmara tovabbi verse-
nyeldnyt jelent. “Az automatizalt NLX 2500 annyira gaz-
dasagosan mikodik, hogy olyan megrendeléseket is elfo-
gadhatunk, amelyeket kiilonben kiilféldi ajanlattevék
kapnanak meg” jegyzi meg Maik Maske. “Mivel nagyon
komplex és kivalo minéségli munkadarabokat gyartunk,
a Made in Germany védjegy sok vevd szamara tovabbra is

fontos tényezd.”

Karl-Heinz Maske & Sohne GmbH
Ellerhorst 8, D-25474 Bonningstedt b. Hamburg
info@cnc-maske.de, www.cnc-maske.de

21T HU
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A DMG MORI vevdk és érdekld6k szamara megjelentetett magazinja DMG MORI

N° 1 — 2015 Gépek optimalis rendelkezésre allasa
__UJ// DMG MORI Online Shop
~ DMG MORI Used Machines:
Visszavasarlas + ertekesités kivalo feltételekkel
Hatékony gyartas szerszambeallitassal
Folyamatoptimalizalas a DMG MORI Software Solutions
Energiakoltségek megtakaritasa a GILDEMEISTER energy solutions

LiteCycle Services

bb mint 2.500 mindsitett szerviz munkatars +++ Napi 24 6raban heti 7 napon szerviz forrovonal +++ Pdtalkatrészek rendelkezésre allasa
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LifeCycle Services —
Tobb mint egy gép.

i
Dr. Maurice Eschweiler Ronny Wolf

Ipari szolgdltatdsok igazgatdosdgi tag
DMG MORI SEIKI
AKTIENGESELLSCHAFT

Szervizvezet6
DMG MORI SEIKI
Deutschland GmbH

A gép rendelkezésre allasa a termelékenység és
a gazdasagi siker donté mutatészama a gyartasban. A
szerviz soran azokra az elemekre oOsszpontositunk,
amelyek lényegesen befolyasoljak és novelik a gép ren-
delkezésre allasat. Pétalkatrészszerviz a legmagasabb
szinvonalon, kiemelkedGen képzett technikusok folya-
matos elérhet6sége az ingyenes, heti 7 napos és napi
24 éras szerviz forrévonalon, problémamegoldas a biz-
tonsagos online kapcsolaton keresztiil, szaktudas eme-
lése megrendeldink dolgozoinal tréningekkel, kivalo
mindséql szervizszolgaltatasokkal és szamos megel6z6
intézkedéssel a gépek rendelkezésre alldsanak maxi-
malizalasara.

Annak érdekében, hogy pontosan teljesithessiik az On
egyéni kovetelményeit, termékeinket és szolgaltatasa-
inkat kiegészit6leg moduldrisan és rugalmasan alaki-
tottuk ki.

Barmire is legyen sziiksége, mindig segitjiik. Es mind-
ezt vilagszerte 145 telephelyen — mindig az On kozelé-
ben. Mert a helyi jelenlét globalis erésségiink!

Hozzaértd tamogatas
éjjel-nappal.

Magyarorszag: +36 17779057

TECHNOLOGIAK

ECOLINE SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES

SZOLGALTATASAINK A GEP MAXIMALIS RENDELKEZESRE ALLASAERT

Z6ld lampa az On gyartasanak —
Napi 24 oraban tamogatjuk Ont.

Célunk az, hogy biztositsuk gépe maxi-
malis rendelkezésre allasat. Eppen ezért
vilagszerte miikodo gyartoi szerviziink €s
szerviztermékeink segitségével megterem-
tettiik a megfeleld partneri viszonyhoz

szliikséges feltételeket.

ELONYOK AZ ON
SZAMARA:

csUucsmINGSEGU
POTALKATRESZSZERVIZ

MINOSEGI SZERVIZ
1. Csucsmindségu potalkatreszszerviz A GYARTOTOL

> Globalis rendelkezésre allas > 95 %

> Tobb mint 260.000 kiilonbo6z6 arucikk,

ebbdl 1.000 orsd raktaron

> Eredeti pétalkatrészek kozvetlenil a gyartotol

> DMG MORI Online Shop

@ GYORS ONLINE SZERVIZ

Legkivalobb min6éség, azonnal rendelhet6

és gyors szallitassal

ALLAPOTFELUGYELET
ES MEGELOZES

2. MinG6séqi szerviz a gyartotol

> Szerviz forrévonal heti 7 napon napi 24 éraban: TRENING

éjjel-nappal elérhetd

ES OKTATAS

) az 0sszes kérdés 60 %-at sikeriil mar telefonon

keresztill megoldani

> 2.500 minGsitett szerviztechnikus mindig az On

kozelében
> DMG MORI orsészerviz

Mindig elérhetd, kivaloan képzett dolgozok

a gyarto szaktudasaval

A leallasok minimalizalasa
gyors €s szakerto szervizzel

A RONAL GROUP szamara kivalo mindségi
konnytifém kerekek gyartdjaként killonosen fontos,
hogy preciz szerszamokat és formakat hasznaljon az
aluminium nyomasos ontéshez. Ezeket a formakat a
csoport egyik leanyvallalata, az ALRON Lda. késziti
1990 ota a portugaliai Murtedeben. Ugyanennyi ide-
je tamaszkodik ennek soran a 74 f6s vallalat magas
szaktudasara és a DMG MORI CNC technikajara.
“A gépek pontossaga és megbizhatdsaga a napi ligy-
menet fontos része” indokolja Jodo Roméao a szer-
szamgépgyartéval folyd egytittmiikodést. Az ALRON
karbantartasaért és Uzemfenntartasaért felelGs
vezet6ként ugyanigy nagyon értékeli a DMG MORI

hozzaért6 és gyorsan reagalo szervizét: “A
gépleallast a minimumra tudjuk csokkenteni. Jodo
Romado nagy segitségnek tartjia a DMG MORI
Service forrovonalat, mivel ezen keresztiil sok ki-
hivas egyszerli megoldast nyer.” A miiszaki prob-
lémak gyakran csupan egy telefonhivassal meg-
oldédnak — meséli. Az ottani szervizmunkatarsak
nagyon pontosan azonositjak az okokat és részletes
utmutatassal szolgalnak a javitdshoz. Jodo Romao a
sziikséges potalkatrészek teriiletén is nagyra
értékeli a gyors reakciot: “A DMG MORI Német-
orszagbol 20 6ran beliil szallit nekiink.”

ALRON Lda.

Zona Industrial de Murtede
3060-372 Murtede, Portugal RONAL
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POTALKATRESZEK, SZOFTVEREK ES TARTOZEKOK
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3. Gyors online szerviz

> DMG Netservice / MORI Monitor:
Szerviziinkon keresztiil masodpercek alatt
hozzafértink DMG MORI gépéhez

> DMG MORI Messenger: Szemmel tarthatja
gépét mindig és mindenhol

Modern, id6- és koltségtakarékos online
megoldasok

4. Allapotfeliigyelet és megel6zés

> Rendszeres karbantartas szakért6ink altal

> MPC: A gép és a szerszamok megel6z6 védelme
gyors kikapcsolassal

> DMG Service Agent: Korai jelzés az id6ben
torténd karbantartasért

Biztonsagos gyartas csiucsmindségi
szolgaltatasainkkal és intelligens szoftvermegol-
dasainkkal

5. Tréning és oktatas

> Csucsmindségii kezelbi és szervizoktatasok

> Legmodernebb tréningkozpont kezel6k és
szervizmunkatarsak szamara

> Professziondlis elektronikai és mechanikai
szervizoktatas

> 200 magasan képzett tréner

Minden kovetelményt kielégitd, csucsmindségii
képzés

ALRON Lda.

Balrol jobbra: Fernando Silva (Head of Tooling Production),
Joao Romao (Manager Maintenance and Facilities) és

Andreas Dusold (Managing Director).

ALRON Lda. manufactures moulds for
high-quality light alloy wheels produced
by the RONAL GROUP.

DMG MORI Online Shop.
Gyors rendelés, azonnali szallitas.

i

HERZLICH WILLKOMMEN
fm DMG MORI Online Shop!
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o dtgs;
Kéltsey™”
%

Mostantél a DMG MORI LifeCycle Services szamos termékét és
szolgaltatasat megrendelheti online is. Mindegyik terméket géptipustol
fliggden, egyénileg allitottuk 6ssze. Gy6z6djon meg sokszinliségiinkrol:
shop.dmgmori.com. Ne hagyja ki ezt az alkalmat és nézzen be régton!

FOBB JELLEMZOK

_ Potalkatrészek, szoftverek és tartozékok nagy valasztéka
_ Egyedileg a sajat gépére szabott termékek

_ Tréning foglalasa egyszertien online

_ Online ajanlatkérés az orsészerviztél

_ Havi ajanlatok exkluziv online kedvezménnyel

_ Valamennyi megrendelés szallitasa koltségmentes

Most az Online Shopban -
DMG MORI Inspectron.

_____Gyors és professzionalis feliilvizsgalat. Az 4j Inspectronnal a DMG
MORI egy integralt digitalis kameraval felszerelt, multifunkcionalis esz-
kozt kinal a gépek és munkadarabok kdrosodasainak és hibainak onallo és
professzionalis azonositasara és értékelésére.

FOBB JELLEMZOK

_ 7"-0s (18 cm) TFT-LCD kijelz6 nativ felbontassal 800 x 480
_ Digitalis kameran alapul6 technika

_ Fajlelnevezés a kényelmes fajlkezeléshez

_ Videofelvételek masodpercenként 15 kép sebességgel

_ 2 x digitalis zoom 10 lépésben

_ Micro USB csatlakozo képek feltoltéséhez

_ Micro HDMI videokimenet

_ Kiils6 micro SD kartya hozzaférés
_ Kils6 micro USB hozzaférés

Rendelkezésre allas:
> Valamennyi DMG MORI gép szamara

—— shop.dmgmori.com

Jelentkezzen be most és profitaljon
a vonzo ajanlatokbol!
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HASZNALT GEPEK

DMG MORI
Used Machines

Visszavasarlas: Régit ujra -
regi gepe tobbet ér, mint gondolna!

’ GEPE BESZAMITASA ELSZALLITAS 0
UJ GEP VASARLASAKOR MEGSZERVEZESE i

GYORS

ERTEKBECSLES
[T -
Fl 3 ]
| #'m-:{_}f i

—

GYORS
FIZETES

Olyan ajanlatot adunk Onnek, amelynek képtelen
lesz ellenallni! A DMG MORI Used Machines a
legkedvez6bb feltételek szerint vdsarolja meg
hasznalt gépét! Ha frissen kigazdalkodott t6kéjét
rogton nagyobb teljesitményli DMG MORI gépbe
fekteti be, szivesen beszamitjuk régi gépét.

Az elényok
> Gyors és piaci arakon torténd értékbecslés Thomas Trump
e A g 1 Ugyvezetd
otelezo ereju arajanlatta DMG MORI Used Machines GmbH
> Gyors fizetés és kifogastalan lebonyolitas Tel.: +49 (0) 8171/8 17-80
> Szervizcsapatunk szakszertien leszereli és usedmachines@dmgmori.com
elszallitja régi gépét
> Vonzé finanszirozasi ajanlatok Készittesse el régton
egyeéni ajanlatat
a kovetkez6 oldalon:

—— www.dmgmori.com

Ertékesités: Azonnal rendelhetd gépek —
naponta frissitve a CNC-Scouton.

Tekintse meg online azonnal szallithatd
gépeink naponta frissiil6, internetes

L R e L Al i listajat, és keresse meg a megfeleld

Lipiasa gt sl e konfiguraciéval rendelkezd, Onnek

B St - D 48 IO urtd Pir a t rerighuren Manchinen, %o b s megfelel6 gépet a kovetkezd oldalon:
o e v — cnc-scout.dmgmori.com

s AT e

— g} Z o

[= T —_— 3

Al ! == "|_11‘1'--‘5|

" R T — Ha mobiltelefonja QR-kod felismerd

programmal rendelkezik, kozvetleniil
elérheti az 6sszes rendelkezésre allo

ajanlatot.

LIFECYCLE SERVICES

DMG MORI ACADEMY

Német Ipari CNC Gyartastechnika Mester Nemzetkozi Képzése

A nemzetkozi utanpotlas
mestercime.

“Az ipar novekvé nemzetkoziesedése miatt novekszik az olyan jol kép-
zett vezetdk iranti igény, akik at tudjak tekinteni, meg tudjak szervezni és
képesek optimalizalni a gyartasi folyamatokat” értékeli a gyartd agazat sze-
mélyzeti vonatkozasanak fejlddését Jorg Harings, a DMG MORI Academy
alkalmazastréning teriilet vezet6je. A képzések és tovabbképzések, valamint
természetesen a CNC technoldgia teriiletén szerzett, sokéves tapasztalataval
a DMG MORI tamogatja ezt a trendet. Allitdsa konkrétan a Német Ipari
CNC Gyartastechnika Mester Nemzetkozi Képzés (DIMI) tanfolyamara
vonatkozik. Az Eckert Schulennel és az IHK-Akademie Ostbayern
szervezettel egyltt hivta életre a DMG MORI Academy ezt a tovabbképzést.
A DIMI céltertilete f6ként az Eurdpan kiviili orszagokban van, ahol
gyakran hidnyzik a menedzsment és a gyartas kozotti 6sszekoté kapocs.
A DMG MORI Academy és az Eckert Schulen egyiittm{ikodd partnerként a
tovabbképzés keretében egyesitik a CNC technoldgia, a szervezés, valamint
a vezetés és személyzeti teriileten szerzett kompetencidikat. Jorg Harings
kiegésziti: “Az THK Akademie zardvizsgajaval a nemzetkozi hallgatok olyan
képesitéssel bévitik szakmai képzettségiiket, amely teljes mértékben meg-
felel a Németorszagban hivatalosan elismert ipari mester képzettségnek.”

SZERSZAMBEALLITAS

UNO - Az igényeknek megfe-
leloen minden beallitashoz.

__ Magas szinvonald szerszambeallitds vonzo6 belépdkésziilék aron. Az
UNO rendkiviil precizen miikddik és tokéletes eredményeket biztosit a
400 mm-es atmérdvel és max. 400 mm-es (opciondlisan: 700 mm) mérés-
hosszal rendelkez6 szerszamokhoz. Errél gondoskodik a héstabil kivitel, a
kivalé min6éségl mérérendszerek és a nagyteljesitményl szoftver.

UNO SOROZAT FOBB JELLEMZOI

_ Uj formatervezés, tovabbfejlesztett ergondmia

_ FEM optimalizalt és héstabil szlirkeontvény szerkezet

_ A modularis koncepcid egyéni méretezést tesz lehetévé

_ Szerszambemérés villds idomszer elv alapjan 100 mm-es atmérdig

_ 47 cm-es (19"-0s) képerny0 16:9 képarannyal és 45-sz0ros nagyitassal
_ LED-es szegmenslampa a vizualis élellenérzéshez

_ Edgefinder a tengelyek egyszerid pozicionalasahoz

_ Adatkapcsolatok USB-vel, LAN Ethernettel és RS232-vel

_ Opcionadlis szerszamazonositas RFID-del

May
UNO manual M

_ Intuitiv menii és vezérlés

_ Sokszin{ mérési funkciok eszterga-,
maro- és furdszerszamokhoz

_ Orso6 SK 50-HSK, VDI, Capto és tovabbi
adapterek kaphatok

_ A tengelyek manualis végtelenitett
finombeallitasa
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A Malajziabdl érkezé els6é csoport mar elvégezte Németorszagban a DIMI képzést. (Fotd: Eckert Schulen).

A Német Ipari CNC Gyartastechnika Mester Nem-
zetkozi Képzés (DIMI) tanfolyam hét hdnapig tart és
960 tanorat foglal magaba. Ez egy alapképzési mo-
dulban tartalmazza tobbek kozott az tizemgazdasagi
és szervezési alapismereteket is. A CNC gyartastech-
nika tevékenységkozpontu képzési részében a hallga-
tok a részletekkel foglalkoznak minden szinten. “Sze-
retnénk a résztvevéket szakértévé képezni miiszaki
és szervezési szinten, valamint a vezetési és személy-
iigyi teriileten, hogy a felel6sségteljes feladatokat nagy
biztonsaggal elvégezhessék” indokolja Jorg Harings
az intenziv tréning jelent6ségét. ADMG MORI emellett
szavatolja, hogy a képzés soran a legmodernebb
CNC technolodgiat alkalmazzak. Jorg Harings szamara
fontos szempont: “Mivel a forgacsolas kulcsfolyamat,
magasan képzett trénereink mindig a legtjabb ipari
szinvonalat oktatjak. Csak igy lehet el6késziteni az
utanpotlast az ipar és féként a forgacsolas jovébeni
kovetelményeire.”

Az uj tanfolyamok folyamatosan kezdédnek.

Kapcsolattarto: Jorg Harings
Email: joerg.harings@dmgmori.com

UNO SOROZAT — UJ FUNKCIOK

— Vildgszerte tobb mint
700 telepitett géppel

UNO autofocus

Fg Fey.

%

_ A mérend6 él automatikus
fokuszalasa

_ Kivaldan alkalmas a tobb
vagy sokéll szerszamokhoz

_ Ors6 SK 50 autofocus

_ Manualis kezelés lehetséges

UNO automatic drive @z

_ Magas szintli folyamatbiztonsag
_ A mérendo élek automatikus

pozicionalasa és fokuszalasa

_ Komplex szerszamok automatikus mérése
_ Nem sziikségesek kiilonleges felhasznaloi

ismeretek

autofocus — tobbéli szerszamok
gyors és hatékony mérése.

Az él automatikus élesitéséhez. Motoros hajtasu orso, komfort
rendszerszekrénnyel és 24"-os érint6képernydvel alapkivitelben.

automatic drive — teljesen automatikus
és kezel6fuggetlen mérési folyamatok.

\

A teljesen automatikus, kezelofiiggetlen szerszambeallitashoz és
-méréshez (CNC vezérlésii, 3 tengely). Komfort rendszerszekrénnyel
és 24"-os érintéképernydvel alapkivitelben.
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DMG PROCESS CHAIN

TECHNOLOGIAK

Tanusitott CAD/CAM
és egyedulallo
1:1 szimulacio bizton-

sagos €s gyors gyartasa.

PROGRAMOZAS
SIEMENS NX CAD/CAM

A Siemens NX CAD / CAM tdmogatja a DMG MORI gépe 6sszes
megmunkalasi stratégiajat ugy az esztergalas, mint a maras soran.
A tanusitott utéfeldolgozé programmal torténé programkészités
garantalja az NC utvonalak m(ikod6képességét.

ECOLINE SYSTEMS

1:1 SZIMULACIO
DMG VIRTUAL MACHINE

A vezérlés teljes integraldsanak és a valddi gép pontos leképzésének
koszonhetéen a DMG Virtual Machine-nel egyeduilallé 1: 1 gépszimulacio
készithet6. A rendszer azonnal felismeri az itk6zéseket és programhibakat.

LIFECYCLE SERVICES

GYARTAS
DMG MORI SZERSZAMGEPEK

Az NC programok manudlis beallitas nélkil mikodnek.

100%-ban ttkozésmentesen készitheti el munkadarabjait

DMG MORI gépén. A SIEMENS-nek és DMG MORI-nak készénhetéen
most még gazdasdgosabban, biztonsdgosabban és gyorsabban!

Airbus Defence and Space

Wolfgang Simon, a mechanikai gyartas vezetdjének szempontjabol a
DMG Virtual Machine mellett sz616 legfontosabb érv a folyamatbiztonsag:
“Ha NC program kerul a gépre, akkor annak mdkodnie kell.”

Tokeletes megmun-
kalasi eredmeények
koszonhetoen az
egyedulallo

1:1 szimulacionak
a szamitogepen.
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A valddi vezérlés teljes integraldsanak koszonhetéen a
DMG Virtual Machine-nel pontosan szimuldlhato a teljes
gyartasi folyamat a szerszamcserével egyutt.

__ 2014-ben az egykori EADS-bdl 1étrejott, ottobrunni
Airbus Defence and Space felel tobbek kozott az Ariane 5
hordozorakétak hajmiiveinek fejlesztéséért és gyartasaért.
A magas mindségi kovetelményeket a DMG MORI legmo-
beszerzése a DMG Virtual Machine, amellyel a két DMU
70 eVo linear-on és DMC 125 FD duoBLOCK®-on végzett
megmunkalasi folyamatokat el6zetesen pontosan szimulal-
jak a szamitogépen. A szoftver a valodi gép 1:1 leképzése,
még pedig a teljes gépgeometriaval és -kinematikaval, va-
lamint a tényleges vezérléssel, ideértve a valddi PLC-t.

A DMG Virtual Machine mellett sz6l6 legfontosabb
érv a folyamatbiztonsag Wolfgang Simon, a mechanikai
gyartas vezetdjének szempontjabdl: “100.000,- EUR értékd
nyers munkadarabokat munkalunk meg. Itt minden miive-
letnek elsére sikeriilnie kell.”

A magas arkategdriaju, specialis 6tvozetek miatt a nyers munkadarabok —
itt az Ariane 5 hordozdrakéta hajtdémuvének egyik gydr(je lathato —
az Airbus Defence and Space-nél akar 100.000,- EUR-ba is kerulnek.

A szimulacioval ellenérizhetik a program végrehajthat6sa-
gat és biztosithatjak az iitk6zésmentességet. “Ha NC
program keriil a gépre, akkor annak miikodnie kell” egészi-
ti ki Wolfgang Simon.

Az Airbus Defence and Space a DMG Virtual Machi-
ne-nel a folyamatbiztonsag mellett kiegészitéleg a termelé-
kenység tertiletén is nyereséget konyvelhet el, magyarazza
Wolfgang Simon: “A programjaink szamitégépes szimula-
cioja teljes mértékben helyettesiti a gép hosszu ideig tarto
bejaratasat és minimalizalja a szerszamvaltasi idéket.” Ez
a gép miikodési idejének jelentés novekedését idézi elo.
Ezen tdlmendéen nagy szerepet jatszik a programok optima-
lizalasa: “Mivel a Siemens vezérlés teljes ShopMill funkci-
onalitasa rendelkezésre all a szimuldcidéban, optimalizaljuk
a programok megmunkaléasi id6it.” Ezaltal a DMG Virtual
Machine végezetiil biztositja a versenyképességet.

Airbus Defence and Space GmbH !
(@)

Willy-Messerschmitt-Strae 1, D-85521 Ottobrunn

www.airbusdefenceandspace.com
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Manufacturing Suite —
Pontos programszimulacio.

Elényok az On
szamara:

> Egyszerl gépkivalasz-
tas és gépcsere

> Preciz DMG MORI
gépmodellek alapkivi-
telben biztositott
beallitasokkal

> NC programok offline
feltlvizsgalata

FOBB JELLEMZOK

_ Rovid beallitasi id6k egyszerl gépkonfiguralassal
_ Egyszeri és attekinthet6 képernyd6felépités a kitlind kezelhet6ség biztositasara

Utofeldolgoz6 processzor

_ A vizsgalt standard sablon integraldsa mindegyik MORI SEIKI gépbe

_ Modosithat6 utoésablon, amelyet a vev6 specifikus NC programkészitéséhez
lehet szabni

NC szimulacio
_ Az NC programok feliilvizsgalata parhuzamos kijelzéssel
_ Utkozésfelismerés és miikodési id6 kijelzés

JOB PREPARATION

DMG Programmer 3D Turning -
50 %-kal rovidebb beallitasi ido
a tobbcsatornas gépek szamara.

FOBB JELLEMZOK

El6nyok az On

szamara: ]
Y 50 % szerszamozasi UJ: SPRINT 50/ 65 - 3 revolverrel és B tengellyel
koltsegmegtakaritas Komplett csomag, készen a géphez illesztve:

> Utkozések miatti
javitasi koltségek
megeldzése

> NC programok
automatikus tizem-
modban torténé
futtatasa

e

_ Programsablonok kiilonb6z6 megmunkaldsi médokhoz
_ Komplett szerszamkatalogus programozashoz és
szimulaciohoz

Programozas:
_ CAM esztergalas, maras és fluras
_ Automatikus struktura generalas
_ Szinkronjel menedzser
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Metalltechnik Vils GmbH

JOB MONITORING

DMG MORI Messenger -
Mindig tudja, mi folyik a gyartasban.

-
off 'L
A DMG MORI Messengerrel Thomas Allgaier, a Metalltechnik Vils csaladi vallalat tagja mindig szemmel tartja
gépei aktuadlis allapotat.

Gépeinkrdl mindig egészen
pontosan és azonnal tudjuk ...

... mi torténik éppen

.. mennyit gyartanak éppen

.. mennyi id6t voltak gyartasban
.. mennyi leallasi id6 keletkezett

.. mi volt a meghibasodas oka

A N N N N NN

.. mi tortént automatikus

tzemmodban

AN

.. melyik a legtermelékenyebb

1004 ¥ 9easaF
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A teljesen automatizalt, ember nélkili miiszakok alatt a DMG
MORI Messenger mobil haldzaton keresztiil okostelefonra

vagy tabletre kiildott Gizenetben tajékoztat a gépek tevékeny-
ségérdl és e-mailben értesiti a munkatarsakat leallas esetén.

_ Anagy alkatrészeknél elért maximalis pontossaga réven a tiroli Vilsben miikodd
Metalltechnik Vils GmbH cég olyan magas kovetelményeket allito iparagak szakértd
bérgyartdja, mint a szerszamgépgyartas vagy az autoéipar. A Metalltechnik Vils a két
normal miszakban és egy emberi munkaeré nélkiili miiszakban magas termelékeny-
séget ér el az 50 darab CNC vezérlésl géppel. “Célunk az, hogy a gépeink a nap
minden 6rajaban termeljenek” szogezi le Thomas Allgaier, a Metalltechnik Vils tulaj-
donos csalad tagja. Ezért nagy sulyt helyeznek a gyartasi feladatok megtervezésére
és feliigyeletére. Ennek soran fontos segédeszkéz a DMG MORI Messenger. “Ezzel
az eszkozzel valamennyi munkatars szamara attekinthetéen megjelenithetjiik a gépek
aktualis allapotat egy nagy kijelzén.” Ez kiilondsen fontos segitség a nagy munkada-
rabok gyartasa soran, amikor a gyartécsarnok hatalmas méretei miatt egy gépleallas
nem mindig tlinik fel.

A személyzet nélkiili iizemben szintén megmutatkoznak a DMG MORI Messenger
ersségei, ezt j6l tudja Thomas Allgaier: “A teljesen automatikus, személyzet nélkiili
miszakok alatt az illetékes munkatarsak mobil halézaton keresztiil okostelefonnal
vagy tablettel tdjékozddnak a gépek tevékenységérdl, és e-mailben kapnak értesitést
ledllas esetén.” Ilyen esetben gyorsan lehet reagalni. A DMG MORI Messenger to-
vabbi elényoket nytjt az elemzési lehetéségek formajaban. “A szoftver tajékoztatast
ad a gyartott darabszamokrdél, a meghibasodas okairdl, valamint a gép tényleges mi-
kodési id6ir6l” magyarazza Thomas Allgaier. Ez 6sszességében rendkiviili segitséget
jelent a gyartas optimalizaldsaban és a megrendelések kalkulaciéjaban.

e Metalltechnik Vils GmbH
Allgauer Str. 23, A-6682 Vils METALLTECHNIK-VILS
F ] www.metalltechnik-vils.com
...
Db ] g
[
B
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GILDEMEISTER ENERGY SOLUTIONS

TECHNOLOGIAK ECOLINE

SYSTEMS

LIFECYCLE SERVICES
I

Termelje meg a

szukseges

energiat — ugy, mint megannyi
elégedett ipari vevonk.

Zimmer Group —

Sajat energiaellatassal, fuggetlentl
a kulso energiaellatastol
és a politikai dontésektol.

A Zimmer Group a GILDEMEISTER
energy solutions utanallitott napelemes rend-
szerével biztosit maganak némi fiiggetlenséget
az emelkedd aramkoltségekkel és energiapoli-
tikai fejleményekkel vivott kiizdelemben. A
rheinaui és haslachi napelemes rendszer koz-
ponti eleme a 70 darab SunCarrier 22 tipusu
utanallithaté rendszer. A merev bedllitasu

rendszerekkel szemben ilyen moddon akar
35%-kal nagyobb energiahozamot lehet elérni.
A rendszer éves 0ssztermelése 335.000 kWh.
Ez atszamitva elegend6 aram 100 darab négy-
f6s haztartas egész évi ellatasahoz.

A napenergiaval torténd aramfejlesztésre ira-
nyuld, fokozott Osszpontositissal a Zimmer
Group egyértelmd jelzést ad a jovére. “Mar
most érezziik, hogy elértiik célunkat, a maxi-
malisan autondm energiaellatast, f6leg hogy
attekinthet6 a kalkulalt, tiz éves megtériilési
id6” mondja Bernd Kruzinna. A gazdasagi el6-
nyok mellett megemlit egy esztétikai szempon-
tot is: “Az utanallithat6é SunCarrier 22 berende-
zések olyan szembeotld optikai elemek,
amelyek kivaléan illeszkednek a Zimmer Group
telephelyéhez.”

Rheinaui telephely. 28 darab utanallithato, helytakarékos,
és egyszerlen telepitheté SunCarrier 22 6sszesen évi
135.000 kWh aramot termelhet meg.

Legyen sajat energiaszolgaltatoja!
Lépjen kapcsolatba vellink — ésszeallitunk Onnek egy
minden kotelezettség nélkili, egyéni koncepciot.

Zimmer Group
Im Salmenkopf 5,
D-77866 Rheinau

ZIMMER

GILDEMEISTER energy solutions
T +49 (0) 931 250 64-120, energysolutions@gildemeister.com
www.energy.gildemeister.com

GILDEMEISTER

energy solutions

A GILDEMEISTER energy solutions Park a winterthuri DMG MORI
Global Headquarter mellett megtermeli az aramot az épiilet és az
e-mobility jarmiipark szamara!

» Az energy park teriilete 10.000 m?

» Tobb mint 40 darab SunCarrier és két WindCarrier termeli meg az
energiafelhasznalashoz szikséges aramot az éplletnek és a CellCube feltéltéséhez

+ 330.000 kWh sajat aramtermelés megfelel 100 négyfds haztartas éves aramfogyasztasanak

- Sajat aramtermelés — a teljes energiasziikségletiink 45 %-at magunk termeljiik meg

»  E-mobilitds — ingyenes tankolas a munkatarsak és Winterthur lakosai szamara

« Evi 40.000 liter benzin megtakaritasa

» Gyors toltés kevesebb mint 30 perc alatt

s
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Az e-mobilitas csak annyira z6ld, amennyire a meghajtast biztosité aram is z6ld.
Mutassa meg, hogy vallalata tele van energiaval. Az elektromos gyorstolt6 allomassal

DMG MORI SEIKI Europe AG
Sulzer-Allee 70, CH-8404 Winterthur

Puh.: +41 (0) 58 / 611 50 00, Faxi: +41 (0) 58 / 611 50 01

info@dmgmori.com, www.dmgmori.com
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magazin tigyfelek és érdekl6d6k szamara. Kiadja és a tartalomért felel: DMG MORI SEIKI Europe AG (Winterthur, Svajc). Tervezés, design, szervezés és fényképek: Montfort Werbung, A-6833 Klaus. Példanyszam: 600 000 darab.

A magazinban felsorolt sszes ar a helyi listaarakon alapul (EUR plusz csomagolds, szallitas és altalanos forgalmi add) és ezért mas orszag esetén eltérhet vagy esetleg médosulhat a valutaarfolyamok ingadozasa miatt. Fenntartjuk az arvaltoztatas, a miszaki valtoztatas,
a rendelkezésre allds modositasanak és az arukészlet idskozben torténd értékesitésének jogat. Vallalatunk mindenkor alkalmazandé Altaldnos Uzleti Feltételei érvényesek.
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